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От   ___________№   ______
На № _________ от  ________      Могилевский областной комитет
         природных ресурсов и охраны
         окружающей среды


ЗАЯВЛЕНИЕ
на получение комплексного природоохранного разрешения

[bookmark: _GoBack]31.12.2025 г.
 (число, месяц, год) 
Настоящим заявлением Открытое акционерное общество «Могилевский мясокомбинат» 212013, г. Могилев, пр. Димитрова, 11____________
(полное наименование юридического лица в соответствии с уставом, фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) индивидуального предпринимателя, место нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов)
просит выдать комплексное природоохранное разрешение _____________________________
(указывается причина обращения: выдать комплексное природоохранное разрешение (с указанием срока его действия); внести в него изменения и (или) дополнения; продлить срок действия комплексного природоохранного разрешения (с указанием срока его действия)

I. Общие сведения
Таблица 1
	N
п/п
	Наименование данных
	Данные

	1
	Место государственной регистрации юридического лица, место жительства индивидуального предпринимателя
	212013, г. Могилев, пр. Димитрова, 11

	2
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) руководителя юридического лица, индивидуального предпринимателя
	Милютин Александр Анатольевич

	3
	Телефон, факс приемной, электронный адрес, интернет-сайт
	+375 222 73-29-06
+375 222 73-40-48
mail@mkmog.by

	4
	Вид деятельности основной по ОКЭД <*>
	10130

	5
	Учетный номер плательщика
	700116386

	6
	Дата и номер регистрации в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей
	№ 700116386 от 30.01.2002 г.

	7
	Наименование и количество обособленных подразделений
	Сельскохозяйственный филиал «СлавАгро» ОАО «Могилевский мясокомбинат»
Оздоровительный лагерь «Ласточка»

	8
	Количество работающего персонала
	1272

	9
	Количество абонентов и (или) потребителей, подключенных к централизованной системе
	Водоснабжения___
водоотведения ___ 
(канализации)

	10
	Наличие аккредитованной лаборатории
	отсутствует

	11
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) специалиста по охране окружающей среды, номер рабочего телефона 
	Железовский Александр Александрович

	
	
	+375 222 27-73-55

	
12
	Сведения, предусмотренные в абзаце девятом части первой пункта 5 статьи 14 Закона Республики Беларусь "Об основах административных процедур" (в случае уплаты посредством использования платежной системы в едином расчетном и информационном пространстве)
	отсутствует



II. Данные о месте нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов, оказывающих воздействие на окружающую среду
Информация об основных и вспомогательных видах деятельности
Таблица 2
 
	№
п/п
	Наименование обособленного подразделения
	Вид деятельности по ОКЭД
	Место нахождения
	Занимаемая территория, га
	Дата ввода в
эксплуатацию
(последней
реконструкции)
	Проектная мощность (фактическое производство)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	ОАО «Могилевский мясокомбинат»
	10130
	г. Могилев, пр-т Димитрова, 11
	26,6
	01.01.2024г. Участок производства консерв
	25000 т/год 
(20 502 т/год)


 
Сведения о состоянии производственных (промышленных) площадок согласно карт-схем на 3 листах.
III. Производственная программа
Таблица 3
 
	№
п/п
	Вид деятельности, основной по ОКЭД
	Прогнозируемая динамика объемов производства в % к проектной мощности или фактическому производству

	
	
	2025 год
	2026 год
	2027 год
	2028 год
	2029 год
	2030 год
	2031 год
	2032 год
	2033 год
	2034 год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	10130
	112,9
	105
	103,5
	103,5
	103,5
	103
	103
	103,5
	103,5
	103,5





[bookmark: _Hlk53498566]IV. Сравнение планируемых (существующих) технологических процессов (циклов) с наилучшими доступными техническими методами
Таблица 4
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий детальную характеристику наилучшего доступного технического метода*
	Сравнение и обоснование различий в решении

	1
	2
	3
	4

	Система управления окружающей средой
	Система управления окружающей средой внедрена и сертифицирована на соответствие требованиям СТБ ИСО 14001.
	П-ООС 17.11-01-2012
«Охрана окружающей среды и природопользование. 
Наилучшие доступные технические методы для производства продуктов питания, напитков и молока».
Раздел 8.1.1, стр.678
	Технологический процесс соответствует НДТМ.


	1.База предубойного содержания скота
	Во время предубойного содержания, животных не кормят: крупный и мелкий рогатый скот в течение 24 ч, свиней в течение 12—18ч до убоя. Воду животным не ограничивают, но прекращают водопой за 2—3 ч до убоя. Перед убоем животных моют, для чего используют камеры, имеющие душевые устройства с восходящими и нисходящими струями воды. Ноги крупного рогатого скота моют, свиней моют под душем (температура воды 20—25 °С).
Образующиеся отходы - навоз убирается сухим способом вручную. Остатки навоза замываются водой со сбросом в сеть производственной канализации через решетки на приемных колодцах и далее на локальные очистные сооружения для очистки.
Площадка для компостирования и хранения навоза и каныги не эксплуатируется. Навоз и каныга собираются в автомобильный прицеп и вывозятся на пахотные земли в качестве удобрения. Автомобильный прицеп изготовлен из деревянных досок, изнутри обшит листовым металлом для предотвращения течи и оснащен тентом для предотвращения попадания осадков.
	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
раздел 4.2.2.1.1, стр. 246
раздел 4.2.2.1.2, стр. 247
раздел4.2.2.1.6, стр. 249
раздел5.3.9, стр. 382
раздел 4.3.11.1, стр. 359
раздел 4.3.11.2, стр. 360


	В целом технологический процесс соответствует НДТМ. 
Не используется специально оборудованная площадка в качестве навозо-каныго-хранилища. 
Применяемый на предприятии способ утилизации каныги и позволяет исключить воздействие на окружающую среду.



	2.Мясожировое производство

2.1Участок первичной переработки скота (убоя скота и разделки туш)

	Цех убоя скота и разделки туш является основным в системе мясожирового корпуса мясокомбината.
В предубойных загонах ноги крупного рогатого скота моют, свиней моют под душем (температура воды 20—25 °С).
Собранная кровь находится в резервуарах и после поступления сигнала о пригодности направляется на дальнейшую переработку. Освободившиеся резервуары блока выдержки моют по заданной программе.
Пищевая кровь собирается в течение 8-24 секунд, в герметичную тару, затем перекачивается в герметичную емкость с помощью насосом, далее из этой емкости, часть крови переливается в герметичные сосуды и транспортируется напольным транспортом для дальнейшего использования в колбасном производстве. Оставшаяся часть крови консервируется и направляется в холодильные камеры для хранения, температура до 4 градусов.  Техническая кровь отправляется в ЦТФ.
В процессе разделения туш полотно дисковой пилы орошается холодной водой для охлаждения.
После разделения туши дисковую пилу промывают горячей водой температурой не менее 45 °С в течение 5—10 с (стерилизация).
Следующие операции после распиловки – сухая и мокрая зачистка туш. (шланг со щеткой) 
По окончании обработки определяют качество мяса, полутуши и туши клеймят, взвешивают и направляют в холодильник.
Полученную при обработке полутуш жировую обрезь передают в жировое отделение, мясную обрезь – в субпродуктовое, непищевые зачистки – в цех технических фабрикатов.
По окончании сухой зачистки полутуши промывают с помощью щеток с внутренней стороны теплой (25-38°С) или холодной водопроводной водой. 
Основное технологическое оборудование цеха убоя линия GMN Techmet:
-клетка убоя КРС КВ- 2. Расход сжатого воздуха – 0,28 м3/цикл; номинальное давление воздуха – 0,6 МПа;
-конвейер нутровки К7-ФН1-А КРС; производительность – 250 голов/см; скорость ленты – 0,94 м/мин.; температура воды для смыва – 60-700С;
-конвейер нутровки К7-ФН1-Б1 свиней
Использованная вода отводиться в канализацию.
После убоя субпродукты делятся по видам. Мякотные субпродукты промываются, обрабатываются и отправляются на заморозку. Шерстные и слизистые субпродукты передают в субпродуктовый участок для дальнейшей обработки, жиросырье — в жировой, кишки — в кишечный, шкуры — в шкуроконсервировочный, непищевые отходы, эндокринно-ферментное сырье — в цех технических фабрикатов. 

	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
раздел 4.2.2.1.4, стр. 348
раздел 4.2.2.4.1, стр. 257
раздел 4.2.2.4.2, стр. 258
раздел 4.2.2.5.2, стр. 259
раздел 4.2.2.6.1, стр. 261
раздел 4.2.2.7.1, стр. 262
разделы 4.2.2.8.1, стр. 263
раздел 4.2.2.9, стр. 266
раздел 4.2.2.9.7, стр. 270
раздел 4.1.36, стр. 198


	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.
Не осуществляется охлаждение крови перед транспортировкой, не используется термоизоляция при транспортировке крови, чтобы свести к минимуму разложение.
Внедрить предлагаемый НДТМ не представляется возможным по конструктивным и экономическим причинам.
Побочные продукты животного происхождения не охлаждаются.
На предприятии используется измельчитель-гомогенизатор, который позволяет перерабатывать продукты животного происхождения в течении 10-20 минут, поэтому предварительное охлаждение не требуется.
Наряду с этим, рассматриваемое пособие предлагает НДТМ: использование туман-охлаждение или ударно-охлаждающий туннель для душирования свиней, рекуперация тепла от опалки свиней, регулирование таймерами потребление воды во время полоскания язык и сердец, которые применить не представляется возможным по экономическим и техническим причинам.

	2.2 Субпродуктовый участок
	Субпродукты направляют на обработку, которая должна быть завершена не позднее чем через 7 ч, а для слизистых – через 3 ч после убоя.
Обработка субпродуктов заключается в промывке от загрязнений теплой или холодной водопроводной водой в моечном барабане или в чанах, или под душем, освобождения от посторонних тканей, шерстного покрова, слизистой оболочки и пр. Непищевые отходы, получаемые при обработке субпродуктов, направляют в цех технических фабрикатов.
Отходы, образующиеся в результате зачистки, отправляют в ЦТФ. Пищевой жир, собирают и направляют в жировой цех.
Шпарят головы в стационарных чанах горячей водой (65—68°С) или в шпарильных чанах с движущейся конвейерной лентой. Путовый сустав и свиные ноги очищают от волоса на центрифугах, в которых совмещается шпарка и обезволашивание. В центрифугу необходимо подавать определенное количество горячей воды (65—70°С). Кишки рубцы с сетками промывают теплой водопроводной водой до удаления остатков содержимого, охлаждают проточной холодной водопроводной водой в моечном барабане или в чане. Дообезжиривают вручную ножом, срезая остатки жира с серозной оболочки и жировые отложения в швах рубца, затем шпарят в шпарильном чане или центрифуге.
Собранный жир-сырец передают в жировой цех.
Основное технологическое оборудование субпродуктового цеха:
- печь опалочная Я2- ФДЩ-416; температура опалки – 800-8500С;
- центрифуга мойки Я2-ФД2-Ш15- 2 шт.;
- центрифуга Ollaris&Conti – 2 шт.; состоит из привода, барабана, желоба, ротора и трубы. Барабан снабжен бункером для загрузки сырья, лотком для выгрузки, 2 ножа для очистки желоба, имеет душирующую трубку с отверстием для охлаждения сырья. Для подвода воды в верхней части барабана вварен патрубок.
-моечный барабан К7-ФМ3-А; состоит из рабочего барабана, оросительной системы, поддона и привода. Рабочий барабан перфорирован. При вращении уголки, идущие вдоль его, захватывают сырье и переворачивают. Производительность – 100 кг/час.
	Пособие РБ в области охраны окружающей среды и природопользования П-ООС 17.02-03-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для производства продуктов питания, напитков и молока»
раздел 7.2.2.5, стр. 301
раздел 7.7.1.3, стр. 542
раздел 7.7.1.2, стр. 541
раздел 7.1.8.4, стр. 284
разделы 4.1.35, 4.1.38 и 4.1.39, стр. 197, 201. 202 раздел 7.2.1.1, стр. 298

	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.
Отсутствует автоматическая регулировка подачи воды.
С целью внедрения НДТМ разработаны мероприятия, указанные в разделе ХI данной заявки пункт 1.2.

	2.3 Жировой цех
	Технологические режимы:
- промывка – температура воды 220 С;
- вытопка – температура 900 С, в течении 40 минут;
- очистка - температура воды 900 С, р=3атм;
- охлаждение – температура жира говяжьего 30-380 С, свиного 30-340 С.
Для быстрого и полного выделения жира все виды жира-сырца измельчают линиями АВЖ-1000. Охлажденный жир упаковывают в крупную тару (пластиковые ведра и картонные коробки). Кратковременно жиры хранят в темных сухих охлаждаемых помещениях при температуре 4° С и относительной влажности воздуха не более 85%. Длительно хранят жир (до 6 месяцев) при температуре не выше 8° С.
Основное техническое оборудование жирового цеха:
- машина АВЖ-1000; туда же подается острый пар температурой – 110-1200С;
-центрифуга ОГШ-321К-05;
- охладитель жира Д5-ФОП; предназначен для поточного охлаждения жиров после вытопки их из жировой ткани перед разливом в тару.
Жиронакопитель представляет собой теплообменный аппарат, состоящий их двух теплообменников, смонтированных на станине; трубопроводов с арматурой – для подвода и отвода жира; холодоносителя, разливного трубопровода.

	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By-productsIndustries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
Стр. 369-383
разделы 4.1.35, 4.1.38 и 4.1.39, стр. 197, 201. 202  
Пособие РБ в области охраны окружающей среды и природопользования П-ООС 17.02-03-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для производства продуктов питания, напитков и молока»
Стр. 676-686
	       Технологический процесс соответствует НДТМ.


	2.4 Кишечный участок
	Во время разборки кишки орошают теплой водой (температура около 37°С). На столах имеются воронки для приема содержимого кишок и отвода его в канализацию. На столах имеются также желоба для сбора жира.
Перед очисткой кишки помещают в ванны с теплой водой для размягчения жира. Обработанные кишки охлаждают в ванне с холодной проточной водой в течение 20—30 мин. 
Консервированные соленые кишки хранят при температуре около 4° С и относительной влажности воздуха около 85%, упакованными в пластиковые не протекающие бочки.
Основное технологическое оборудование кишечного сырья:
- линия H&H обработки кишок с КРС; производительность – 250 черев/час; температура воды – 35-400С.
Сточные воды от промывки кишок поступают на локальные очистные сооружения для очистки.
	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
 разделы 4.1.35, 4.1.38 и 4.1.39, стр. 197, 201. 202 

	Технологический процесс соответствует НДТМ.


	2.5 Цех технических фабрикатов 

	Сырье с кровью подаются в бункер, затем измельчается в дробилке до 2-4 мм и подается в следующий бункер (оснащен уровнемером), далее в стерилизатор (температура 130-140 градусов), там происходит коагуляция. Затем сырье поступает в центрифугу, отделяется жидкая и твердая фракция. Твердая (мука костная) отправляется в сушилку и на упаковку. Жидкая фракция отправляется в сепаратор, разделяется на три фракции:
-вода не осветленная поступает в испаритель, конденсируется и в канализацию;
- жир не собирается;
- шлам отправляется снова в бункер для сырья.
Размер туш и частей туш животных до передачи на переработку в зависимости от процесса, которому материалы будут подвергаться, может колебаться от 2-4 мм.
Сточные воды, образующиеся в процессе промывки, поступают на локальные очистные сооружения для очистки. 
В результате технологического процесса выбрасываются в атмосферный воздух загрязняющие вещества: этантиол (этилмеркаптан), пропиональдегид, диметиламин, бентановая кислота, диметилсульфид, метантиол, метилмеркаптан, пропан2он(ацетон), фенол, аммиак, сероводород, пентан-1-ол (аминовый спирт), твердые частицы (пыль).
	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения).   
раздел5.3, стр. 379
раздел 4.3.1.1, стр. 299
раздел 4.3.1.3, стр. 300
раздел 4.3.1.4, стр. 301
раздел 4.3.3.1, стр. 304
раздел 4.3.3.2, стр. 304
раздел 4.3.3.4. стр. 306
раздел 4.3.3.11, стр. 316
раздел 4.1.33, стр. 193
раздел5.3.4, стр. 380
раздел 4.3.5.1, стр. 327
 раздел 4.3.5.2, стр. 327
раздел 4.1.13, стр. 169
раздел 4.1.14, стр. 170
разделы 4.1.35, 4.1.38 и 4.1.39, стр. 197, 201. 202   

	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.
Не используются биофильтры для очистки выбросов от зловонных запахов.
Не используются устройства для автоматического определения уровня жидкости в емкостях.
Не используется метод коагуляции для удаления воды из крови.
С целью внедрения НДТМ разработаны мероприятия, указанные в разделе ХI данной заявки пункты 1.1;.1.2;2.1;4.1. 


	2.6 Шкуроконсервировочный цех

	Время до начала посолки шкур 2-3 часа. Шкуры КРС промывают в перфорированном барабане. Шкуры консервируют поваренной солью. На данном предприятии используется такой метод консервирования, как растил. Продолжительность посола тяжелых шкур 6 суток
Температура воздуха в помещениях для посола должна быть 18-20° С. Шкуры в тюках перед реализацией могут храниться в течении 1 месяца (краткосрочное хранение). Реализация законсервированных шкур производится в течение 8 дней.
Основное технологическое оборудование шкуроконсервировочного цеха:
- барабан для мойки шкур;
-навалосборочная машина НМ-4;
- мездрильная машина ММ3000.
Отходы загрязненной соли передаются на захоронение. Полы в помещении замываются водой, которая поступает на локальные очистные сооружения для очистки.
	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
раздел 4.2.2.9.11, стр. 273
раздел 4.2.2.9.12, стр. 274
раздел 4.2.2.9.14, стр. 275
раздел 4.2.2.9.15, стр. 276
	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.
Законсервированные шкуры, хранящиеся дольше 8 дней, не охлаждаются.
Действующие сроки реализации законсервированных шкур (в течении 8 дней) позволяют не использовать их охлаждение. 


	3.Колбасно-кулинарный цех
	Колбасно-кулинарный цех предназначен для производства колбасных изделий и мясных полуфабрикатов.
Мясо подают из холодильника по подвесному пути в камеры накопления и дефростации мяса (там происходит разморозка естественным путем либо с использованием пара).
Мясные полуфабрикаты упаковывают на вакуум-упаковочной машине в полимерную пленку либо вручную в подлотки. Затем на заморозку в холодильные камеры.
Приготовление фарша для субпродуктовых изделий производят на вакуумном куттере, формовку колбас - на вакуумном шприце.
Для формовки колбас используются: шприцы вакуумные, установка для подачи фарша, сосисочный автомат, клипсаторы пневматические напольные, столы для вязки колбас.
Вареные колбасы и сосиски направляют в термокамеры, а полукопченые, варено-копченые, сырокопченые колбасы передают на осадку, а после осадки - на термическую обработку, затем на сушку в камеры сушки.
Вареные колбасы и сосиски после термообработки охлаждают водой в камерах интенсивного охлаждения под душем и передают в камеру охлаждения и хранения, и далее на упаковку.
Готовую колбасную продукцию после охлаждения передают на упаковку, хранение и далее - в реализацию.
Готовую продукцию упаковывают в полиэтиленовую тару (без нарезки), а также - в вакуумную упаковку (с нарезкой).
На термическом участке для производства колбасных изделий используются три термокамеры «BASTRA» немецкого производства и пять универсальных термокамер «NOVOTHERM» производства польской фирмы «INTERMIK» 
Выработка сырокопченых колбас и копченостей осуществляется в десяти климатических коптильных установках для созревания и дозревания марки «BASTRA» немецкого производства и двух установках марки «NOVOTHERM» польского производства. 
Для производства ливерных изделий используются три коптильно-варочные колонны.
Производство копченых изделий используется коптильный дым, вырабатываемый в дымогенераторах, установленных непосредственно у термокамер.
Для приготовления коптильного дыма используются древесные опилки крупной фракции. Для розжига опилок в дымогенераторах предусмотрен электророзжиг.
В дыме содержатся низкомолекулярные кислоты, фенолы, карбонатные соединения.
Источником температуры в камере являются электронагреватели. 
Необходимая в процессе варки среда относительной влажности в термокамере создается с помощью пара, вырабатываемого в котельной предприятия.
На системах трубопроводов, подводящих и отводящих воздух и дым, установлены дроссельные заслонки.
Отходы колбасно-кулинарного цеха:
На захоронение: полиамид (брак, обрезки) -образуется при шприцевании колбас и сосисок, а также при вакуумной упаковке; отходы вощеной бумаги (при маркировании продукции); зола и шлак топочных установок (в дымогенераторах).
На использование: полиэтилен загрязненный (распаковка сырья); отходы картона незагрязненного; пластмассовые отходы в виде тары из-под моющих, чистящих средств.
Специи для колбас распаковывают на складе колбасного цеха, взвешивают нужное количество для производства какого-то вида колбасы и подают в цех в пакетах.      
	Пособие РБ в области охраны окружающей среды и природопользования П-ООС 17.02-03-2012«Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для производства продуктов питания, напитков и молока»
раздел 7.2.2.5, стр. 301
раздел 7.7.1.3, стр. 542
раздел 7.7.1.2, стр. 541
раздел 7.1.8.4, стр. 284
разделы 4.1.35, 4.1.38 и 4.1.39, стр. 197, 201. 202 раздел 7.2.1.1, стр. 298

	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.
Не используются контейнеры для насыпных грузов при дозировке специй.
Внедрить предлагаемый НДТМ не представляется возможным по конструктивным причинам (не позволяет площадь помещения).
Отсутствует автоматическая остановка подачи воды.
С целью внедрения НДТМ разработаны мероприятия, указанные в раздел ХI пункт 1.2.
Избегать использование чешуйчатого льда, применяя подходящую смесь охлажденных и замороженных сырьевых продуктов.
Внедрить предлагаемый НДТМ не представляется возможным по конструктивным причинам (отсутствие производственных площадей).


	4.Холодильник
	Источник холода: компрессорный участок, в котором находятся компрессоры различной холодопроизводительности и мощности.
Для хранения готовой продукции функционируют две холодильные камеры с применением фреона марки R 404a. 
Все технологические процессы обеспечивают холодом аммиачные компрессорные. Установлена автоматическая сигнализация на утечку аммиака.
На входе в холодильную камеру установлены ленточные завесы. Установлена автоматическая блокировка двери.
Для проветривания используется вытяжная вентиляция.
Ведутся журналы эксплуатационных данных, с помощью которых выявляются проблемы на ранней стадии для диагностики.  
Осуществляется оптимизация давления и температуры конденсации.
Использование стали как наиболее адекватного материала для оборудования уменьшает риски утечки хладагента, а также уменьшает возможность неконтролируемых выбросов от утечки путем уменьшения коррозии и позволит снизить необходимое энергопотребление охлаждения.
В процессе охлаждения используется умягченная вода с жесткостью 0,015 мг.экв/литр, содержанием железа – 0,1 мг/л.
Образующиеся отходы: пленка (передается на переработку), отходы гофрокартона (передаются на переработку); бумажные салфетки, бумага и картон с вредными загрязнителями преимущественно органическими (передаются на захоронение).
В результате технологического процесса выбрасывается в атмосферный воздух аммиак.
	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
раздел 4.1.18, стр. 175
Пособие РБ в области охраны окружающей среды и природопользования П-ООС 17.02-03-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для производства продуктов питания, напитков и молока»
раздел 7.2.15.1, стр.349 
раздел 7.2.11.2, стр.324
раздел 7.2.15.3, стр.350
раздел 7.2.11.3, стр.325
раздел 7.2.10.1, стр.321
раздел 7.2.13.5, стр.344
Reference Document on the application of Best Available
Techniques to Industrial Cooling Systems (Системы охлаждения промышленные)
раздел 3.2.3, стр.70
раздел 3.3.1.1, стр. 71
раздел 3.4, стр.80
раздел 3.3.3.3, стр. 79
раздел 4.2.1.2, стр.121
раздел 3. 2.1, стр. 67
раздел 3.2.2, стр. 67
раздел 3.2.3, стр. 70
раздел 4.2.2, стр. 124
раздел 4.6.3, стр.131
раздел 4.9.1, стр. 136
	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.
Не внедрена система управления холодом: – компьютерное управление температурой в камере.
Не установлена автоматизированная система мониторинга для графика технического обслуживания.
Внедрить предлагаемые НДТМ не представляется возможным по экономическим и техническим причинам.



	5.Потребление водных ресурсов. Очистка и дезинфекция. Очистка сточных вод и отходящих газов
	Учет расхода воды осуществляется водомерами при добыче на артезианских скважинах, в РЧВ, на подпитке оборотного водоснабжения и на входе в основные цеха.
Технологические процессы, сопровождающиеся использованием воды, обеспечены централизованными мойками, создающими высокое давление с применением пистолетов.
Образующийся конденсат возвращается в котельную для вторичного использования.
Очистка и дезинфекция технологического оборудования и помещений осуществляется в соответствии с утвержденными графиками проведения дезинфекции и графиками проведения мойки и дезинфекции с периодичностью 1 раза в смену/ 1 раза в неделю.
Избегается использование галогеносодержащих окислительных биоцидов. В случаях, когда альтернативные варианты не являются эффективными, применяется гипохлорид натрия.
Полы в производственных помещениях имеют химически стойкую отделку - кислотоупорный кафель.
Предприятие имеет раздельные сети хозяйственно-бытовой канализации, производственной канализации и ливневой канализации. Производственные стоки после очистки на локальных очистных сооружениях соединяются с хозяйственно-бытовыми стоками и сбрасываются в сети городской канализации на доочистку на городских очистных сооружениях. Ливневые стоки так же сбрасываются в сети городской ливневой канализации.
Производственные сточные воды от технологических процессов проходят первичную очистку на решетках, установленных на выходе из каждого цеха, далее по сети производственной канализации поступают на локальные очистные сооружения для механической очистки (проектная мощность – 1000 м3/сутки). Очистные сооружения состоят из песколовки и жироловки.  Образующийся, в результате очистки сточных вод, шлам-осадок вывозится на захоронение.    
Состав сточных вод на сбросе в городские сети канализации:
рН6,5–8,5; Взв. в-ва 500 мг/л; БПК1500 мг/л; ХПК3750 мг/л; азот аммонийный 35 мг/л; фосфаты 8 мг/л; сухой остаток 2000 мг/л; хлориды 1500 мг/л; сульфаты 100 мг/л; ПАВы  1,0 мг/л; н/пр 2,0 мг/л; железо2,0 мг/л и жиры 50 мг/л.

	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By-products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
раздел 5.1.1, стр.373
раздел 5.1.5, стр.375
раздел 2.3.1.2, стр.97
раздел 2.3.2.1.3, стр.101
раздел 4.1.4, стр. 162
раздел 4.1.43.14, стр.221
раздел 4.1.43.15, стр.223
раздел 4.2.6.2, стр.291
раздел 4.2.6.3, стр.295
раздел 4.3.3.15, стр.318
раздел 4.1.43.10, стр.216
раздел 4.1.43.2, стр.207
раздел 4.1.10, стр. 167
раздел 4.1.11, стр.167
Пособие РБ в области охраны окружающей среды и природопользования П-ООС 17.02-03-2012«Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для производства продуктов питания, напитков и молока»
раздел 7.1.7.8 стр. 275
раздел 7.5.2.3, стр. 457
раздел 7.5.2.4, стр. 458
раздел 7.1.8.7, стр. 293
раздел 7.1.8.3, стр. 283
раздел 7.3.6, стр. 366
раздел 7.3.9, стр. 376
раздел 7.3.9, стр. 376
раздел 7.5.2.4, стр. 458
раздел 7.3.8, стр.370
раздел 7.3.8.2, стр. 371
раздел 7.3.8.2.2, 7.3.8.2.3 и 7.3.8.2.5, стр. 371 
раздел 7.4, стр.382
раздел.3.11.1, стр. 440
раздел 7.2.7.1, стр. 310
разделы от 7.4, стр.382 до 7.4.13.2, стр. 448

	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.
Очистка сточных вод требует внедрения НДТМ для достижения более низких уровней загрязнения:
-использовать флотацию, возможно, в сочетании с использованием флокулянтов, чтобы дополнительно удалить твердые вещества.
-использовать аэробные и анаэробные методы очистки.
-применять самонейтрализацию щелочных и кислотных потоков сточных вод в резервуаре для нейтрализации.
Внедрить предлагаемый НДТМ не представляется возможным по экономическим причинам, а также по конструктивным (предприятие расположено в жилой зоне).
Собирать сточные воды различной категории отдельно.
Система водоотведения на предприятии спроектирована таким образом, что внедрение данного НДТМ не представляется возможным по конструктивным причинам.


	6.Мониторинг
	Мониторинг выбросов и сбросов загрязняющих веществ осуществляется в рамках производственного контроля.
Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух контролируются в соответствии с «Планом-графиком производственного лабораторного контроля качества атмосферного воздуха на границе расчетной СЗЗ» 4 раза в год лабораторией Могилевского филиала ИЭЦ «Белинэкомп».
Сточные воды контролируются 1 раз в квартал лабораторией УЗ «МОЦГЭиОЗ».
Качество добываемой в артезианских скважинах воды контролируется в соответствии со «Схемой производственного контроля качества воды» лабораторией УЗ «МОЦГЭиОЗ».

	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
Reference Document on the
General Principles of Monitoring (Общие принципы мониторинга)
раздел 5, стр. 41
раздел Краткое содержание
раздел 7.5, стр.62
раздел 2.7, стр.18;22;25

	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.


	7.Эффективное использование энергии
	Электроэнергию комбинат получает из нескольких источников:
- подстанция Промузловая;
- подстанция Автозаводская.
Отоплением и паром производство обеспечивает собственная блок-модульная котельная, в которой установлено 4 котла «STEAM 3000 мощностью по 2 мегаватта. Топливо - природный газ.
Функционируют пять установок по умягчению воды в котельной, колбасном цеху и лаборатории.
Источником воды являются скважины, относящиеся к котельной. Также на территории предприятия имеются 2 бассейна для запаса воды и для ее отстаивания.
	Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal. By products Industries (Наилучшие доступные технологии на бойнях животных. Побочные продукты животного происхождения) 
раздел 4.1.16. стр.171
раздел 4.1.40, стр.203 
Пособие РБ в области охраны окружающей среды и природопользования П-ООС 17.02-03-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для производства продуктов питания, напитков и молока»
раздел 7.2.13.4, стр.343 
раздел 7.2.13.6, стр.345
раздел 7.2.13.7, стр.346
раздел 7.2.13.8, стр.346
раздел 7.2.13.10, стр.348
раздел 7.2.13.9, стр.346
раздел 7.2.9.1, стр. 315
раздел 7.2.9.2, стр. 317
раздел 7.2.17, стр.356
раздел 7.1.5, стр.244
Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency (Эффективное использование энергии)
раздел 4.2 
стр. 313-343
	В целом, технологический процесс соответствует НДТМ.  
Для эффективного использования энергии НДТМ рекомендует:
- избегать использования большего количества энергии, чем это необходимо для процессов нагревания и охлаждения, без причинения вреда продукту;
-выключать оборудование, когда оно не нужно;
-минимизировать нагрузки на двигатели;
- использовать приводы с изменяемой скоростью, чтобы снизить нагрузку на вентиляторы и насосы.
С целью внедрения НДТМ разработаны мероприятия, указанные в раздел ХI пункты 4.2 -4.7 данной заявки. 




V. Использование и охрана водных ресурсов

Цели водопользования
[bookmark: Par173]Таблица 5
	N
п/п
	[bookmark: P201]Цель водопользования
	[bookmark: P202]Вид специального водопользования
	[bookmark: P203]Источники водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	[bookmark: P204]Место осуществления специального водопользования

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	хозяйственно-питьевые нужды
	добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений
	4 артезианских скважины, бассейн реки Днепр

	г. Могилев, пр. Димитрова, 11

	2
	нужды промышленности
	добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений
	4 артезианских скважины, бассейн реки Днепр

	г. Могилев, пр. Димитрова, 11

	3
	вспомогательные нужды
	добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений
	4 артезианских скважины, бассейн реки Днепр

	г. Могилев, пр. Димитрова, 11


[bookmark: P218]


Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
Таблица 6

	N
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
	Описание производственных процессов

	1
	2
	3

	1
	Выработка пара, идущего на технологические нужды, отопление и горячее водоснабжение
	В котельной установлено 4 паровых котла марки STEAM 3000. Режим котлов – круглосуточный. В качестве топлива используется природный газ. Вода расходуется на восполнение потерь конденсата пара, продувку паровых котлов, нужды водоподготовки

	
2
	Оборотная система водоснабжения в аммиачной компрессорной
	 Режим работы компрессорной – круглосуточный. Вода используется на охлаждение рубашек компрессоров и паров аммиака в конденсаторах.

	3
	Обслуживание спецавтотранспорта
	Транспортные средства регулярно по графику проходят мойку и санобработку с использованием оборудования.

	4
	Добыча подземных вод
	Добываемая подземная вода используется для хозяйственно-питьевых, производственных и противопожарных нужд предприятия.  

	5
	Прачечная 
	В прачечной предусмотрена стирка, сушка, глажка и мелкий ремонт
спецодежды.   Стирка спецодежды предусмотрена в стиральной машине 

	6
	Сбор и очистка сточных вод
	Вода с помощью насосного оборудования поступает по трубам Ø250 мм в накопительный резервуар объёмом 2000 м3 , откуда насосной станцией второго подъема поступает на производство по системе водопроводов. Направляются по трубопроводам на технологические и хозяйственно-питьевые нужды, используются для приготовления моющих и дезинфицирующих растворов, мойки и ополаскивания оборудования, трубопроводов, охлаждение продуктов, приготовление технологического пара, промывка оборудования, поддержание работы технологического оборудования (питание оборотных систем холодильных установок, компрессоров, выпарных установок), мойки и уборки цеховых и вспомогательных помещений, нужды работающего персонала.
Сточные воды отводятся от здания по канализационным трубам Ø100 мм и Ø50 мм в существующие наружные сети производственно-бытовой канализации Ø250 мм. Далее стоки поступают в городскую канализацию для дальнейшей транспортировки их на городские очистные сооружения полной биологической очистки.








Описание схемы водоснабжения и канализации
[bookmark: P232]Таблица 7
	N
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1
	2
	3

	1
	Схема водоснабжения, включая оборотное, повторно-последовательное
водоснабжение
	Водоснабжение предприятие осуществляется путем добычи подземных вод с помощью четырех артезианских скважин № 5, 6, 7, 8 (г. Могилев). Вода с помощью насосного оборудования поступает по трубам Ø250 мм в накопительный резервуар объёмом 2000 м3, откуда насосной станцией второго подъема поступает на производство по системе водопроводов. Направляются по трубопроводам на технологические и хозяйственно-питьевые нужды, используются для приготовления моющих и дезинфицирующих растворов, мойки и ополаскивания оборудования, трубопроводов, охлаждение продуктов, приготовление технологического пара, промывка оборудования, поддержание работы технологического оборудования (питание оборотных систем холодильных установок, компрессоров, выпарных установок), мойки и уборки цеховых и вспомогательных помещений, нужды работающего персонала.

	2
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	Поверхностные сточные воды (дождевые и талые) отводятся с кровли зданий и проездов в городскую дождевую канализацию одним выпуском Ø600 мм

	3
	Схема водоотведения хозяйственно-бытовых вод
	Сточные воды отводятся от здания по канализационным трубам Ø100 мм и Ø50 мм в существующие наружные сети производственно-бытовой канализации Ø250 мм. Далее стоки поступают в городскую канализацию для дальнейшей транспортировки их на городские очистные сооружения полной биологической очистки.

	4
	Схема производственных сточных вод
	Сточные воды от производственных цехов поступают на местные очистные сооружения с последующим отведением очищенных стоков в городскую систему канализации.



















Характеристика водозаборных сооружений, 
предназначенных для изъятия поверхностных вод

[bookmark: P249]Таблица 8

	N
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	[bookmark: P253]Количество средств измерений расхода (объема) вод
	[bookmark: P254]Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	[bookmark: P255]всего
	суммарная производительность водозаборных сооружений
	
	

	
	
	[bookmark: P257]куб. м/час
	[bookmark: P258]куб. м/сутки
	
	

	1
	-
	-
	-
	-
	-

	отсутствуют





Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод
Таблица 9

	N
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	техническое состояние
	глубина, м
	производительность, куб. м/час
	

	
	
	
	минимальная
	максимальная
	суммарная
	минимальная
	максимальная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для добычи пресных вод:

	1 
	4
	действующие
	209
	217
	262
	52
	80
	4

	Для добычи минеральных вод:

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-






Характеристика очистных сооружений сточных вод
[bookmark: P320]Таблица 10
	N
п/п
	Метод очистки
сточных вод (код
очистных
сооружений
по способу очистки)
	Состав очистных сооружений канализации,
в том числе дождевой,
место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений канализации (расход сточных вод),
куб. м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3
	Механические (отстаивание, фильтрование).
Код группы очистных сооружений 1
	Очистные сооружения производственных сточных вод:
-жироловка
-песколовка

	1980
 м3/сут
	1747
 м3/сут
	водомеры





[bookmark: _Hlk186451821]Характеристика объемов водопотребления и водоотведения
[bookmark: Par200]Таблица 11

	N
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое
(2023)
	нормативно-расчетное

	
	
	
	
	2025-2026
гг.
	2027-2029
гг.
	2030-2032
гг.
	2033-2034  гг.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Добыча (изъятие) вод - всего
	куб. м/сутки
	1432,16
	1640
	1640
	1640
	1640

	
	
	тыс. куб. м/год
	412,462
	472
	472
	472
	472

	1.1
	В том числе: 
подземных вод
	куб. м/сутки
	1432,16
	1640
	1640
	1640
	1640

	
	
	тыс. куб. м/год
	412,462
	472
	472
	472
	472

	
	из них: 
минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	1.2
	поверхностных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого юридического лица
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	3
	Использование воды на собственные нужды
(по целям водопользования) - всего
	куб. м/сутки
	1432,16
	1640
	1640
	1640
	1640

	
	
	тыс. куб. м/год
	412,462
	472
	472
	472
	472

	3.1
	В том числе:
на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	45
	50
	50
	50
	50

	
	
	тыс. куб. м/год
	16,742
	137
	137
	137
	137

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	1432,16
	1640
	1640
	1640
	1640

	
	
	тыс. куб. м/год
	412,462
	472
	472
	472
	472

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	
	в т.ч. минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	N
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое
(2023)
	нормативно-расчетное

	
	
	
	
	2025-2026
гг.
	2027-2029
гг.
	2030-2032
гг.
	2033-2034  гг.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	3.4
	на нужды промышленности
	куб. м/сутки
	1374
	1374
	1374
	1374
	1374

	
	
	тыс. куб. м/год
	395,611
	395,611
	395,611
	395,611
	395,611

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	
	в т.ч. минеральных вод. 
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	3.5
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	3.6
	на иные нужды (вспомогательные)
	куб. м/сутки
	
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	
	

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	4
	Передача воды потребителям - всего
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	7
	Потери и неучтенные расходы воды - всего
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	2982
	2982
	2982
	2982
	2982

	
	
	тыс. куб. м/год
	71550
	71550
	71550
	71550
	71550

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	9.1
	Из них:
хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	N
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое
(2023)
	нормативно-расчетное

	
	
	
	
	2025-2026
гг.
	2027-2029
гг.
	2030-2032
гг.
	2033-2034  гг.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	9.2
	производственных сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (коммунальной, ведомственной, другой организации)
	куб. м/сутки
	730
	800
	800
	800
	800

	
	
	тыс. куб. м/год
	263
	288
	288
	288
	288

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
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[bookmark: Par484]VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод
отсутствуют
Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект
Таблица 12
	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица величины
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в поверхностный водный объект

	
	
	проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	средне-
годовая
	максимальная
	средне-годовая
	максималь-ная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Сточные воды после очистных сооружений
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		[bookmark: Par691]VII. Охрана атмосферного воздуха

Параметры источников выбросов

	Таблица 14

	Номер источ-ника выброса
	Источник выделения (цех, участок, наименование технологического оборудования
	Загрязняющее вещество
	Оснащение газоочистными установками (далее – ГОУ), автоматизированными системами контроля выбросов (далее – АСК)
	Нормативы допустимых выбросов
	Нормативное содержание кислорода, процентов

	
	
	
	
	2025-2030 г.г.
	2035 г.
	

	
	
	Код
	Наименование
	название АСК
	группа ГОУ, количество ступеней очистки
	мг/ куб.м
	г/с
	мг/ куб.м
	г/с
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Открытое акционерное общество «Могилевский мясокомбинат»

	0002
	Вспомогательное производство. Строительный участок. Распиловочный циркуляр JET, станок фуговальный СФ-4-1, станок рейсмусовый, станок фуговально-фрезерный 4-х сторонний LOGOSOL, фрезерный станок Ф-1, шлифовальный станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	Циклон Гипродревпрома, 1 ступень очистки
	49,2
	0,101
	49,2
	0,101
	

	6022
	Вспомогательное производство. Строительный участок. Выгрузка опилок из циклона
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0137
	Вспомогательное производство. Ремонтно-механический цех. Сварочный аппарат, аппарат газовой резки (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,011
	
	0,011
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,014
	-
	0,014
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	
	
	0,000
	0,000
	0,0
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,019
	-
	0,019
	

	0073
	Вспомогательное производство. Ремонтно-механический цех. Станок универсально-заточной 3Б642, станок сверлильный (общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,017
	-
	0,017
	

	6013
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Сварочный аппарат, аппарат газовой резки
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	
	0,011
	
	0,011
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,014
	-
	0,014
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	
	
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,019
	-
	0,019
	

	6005
	Вспомогательное производство. Пароводосидовой цех. Усреднитель 2,9х2,9
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0333
	Сереводород
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	6006
	Вспомогательное производство. Пароводосидовой цех. Усреднитель 2,9х2,9
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0410
	Метан
	
	
	-
	0,008
	-
	0,008
	

	
	
	0333
	Сереводород
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	6007
	Вспомогательное производство. Пароводосидовой цех. Вторичный отстойник 3,5х3,8
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0333
	Сереводород
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	6008
	Вспомогательное производство. Пароводосидовой цех. Вторичный отстойник 3,5х10
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0410
	Метан
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0333
	Сереводород
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0134
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Сварочный аппарат, аппарат газовой резки (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,011
	-
	0,011
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,014
	-
	0,014
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	
	
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,046
	-
	0,046
	

	0135
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Станок сверлильный (общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,005
	-
	0,005
	

	0108/1
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Блок-модульная котельная. Котел паровой STEAM 3000 (режим – минимальная загрузка)
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	92,2
	0,082
	92,2
	0,082
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0727
	Бензо(b)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0728
	Бензо(k)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	3620
	Диоксиы (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	-
	-
	0,000
	-
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	87,0
	0,078
	87,0
	0,078
	

	0108/2
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Блок-модульная котельная. Котел паровой STEAM 3000 (режим – минимальная загрузка)
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	95,0
	0,144
	95,0
	0,144
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0727
	Бензо(b)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0728
	Бензо(k)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	3620
	Диоксиы (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	-
	-
	0,000
	-
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	85,9
	0,130
	85,9
	0,130
	

	0108/3
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Блок-модульная котельная. Котел паровой STEAM 3000 (режим – минимальная загрузка)
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	98,0
	0,162
	98,0
	0,162
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0727
	Бензо(b)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0728
	Бензо(k)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	3620
	Диоксиы (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	-
	-
	0,000
	-
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	80,9
	0,133
	85,9
	0,133
	

	0109/1
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Блок-модульная котельная. Котел паровой STEAM 3000 (режим – минимальная загрузка)
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	96,7
	0,086
	96,7
	0,086
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0727
	Бензо(b)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0728
	Бензо(k)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	3620
	Диоксиы (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	-
	-
	0,000
	-
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	89,0
	0,079
	89,0
	0,079
	

	0109/2
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Блок-модульная котельная. Котел паровой STEAM 3000 (режим – минимальная загрузка)
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	98,1
	0,148
	98,1
	0,148
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0727
	Бензо(b)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0728
	Бензо(k)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	3620
	Диоксиы (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	-
	-
	0,000
	-
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	86,9
	0,131
	86,9
	0,131
	

	0109/3
	Вспомогательное производство. Пароводосиловой цех. Блок-модульная котельная. Котел паровой STEAM 3000 (режим – минимальная загрузка)
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	99,6
	0,164
	99,6
	0,164
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0727
	Бензо(b)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0728
	Бензо(k)флуорантен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	3620
	Диоксиы (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	
	
	-
	-
	-
	-
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	-
	-
	0,000
	-
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	81,9
	0,135
	81,9
	0,135
	

	6010
	Вспомогательное производство. Транспортный цех. Сварочный аппарат, сварочный полуавтомат, аппарат газовой резки, краскопульт
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,011
	-
	0,011
	

	
	
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	
	
	-
	0,010
	-
	0,010
	

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	
	
	-
	0,003
	-
	0,003
	

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-,м-,п-ксилол)
	
	
	-
	0,010
	-
	0,010
	

	
	
	1401
	Пропан-2он (ацетон)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,020
	-
	0,020
	

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	
	
	-
	0,014
	-
	0,014
	

	
	
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	
	
	-
	0,005
	-
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,014
	-
	0,014
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	
	
	-
	0,004
	-
	0,004
	

	
	
	1119
	2-Этоксиэтанол (этиловый эфир этиленгликоля, этилцеллозольв)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	0009
	Вспомогательное производство. Компрессорный участок. Компрессорная. Машинное отделение и аппаратная №1. Компрессорная установка, насос (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	1,9
	0,001
	1,9
	0,001
	

	0010
	Вспомогательное производство. Компрессорный участок. Компрессорная. Машинное отделение. Компрессорная установка (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,068
	-
	0,068
	

	0026
	Вспомогательное производство. Компрессорный участок. Компрессорная. Машинное отделение. Компрессорная установка (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,014
	-
	0,014
	

	0024
	Вспомогательное производство. Компрессорный участок. Компрессорная. Аппаратная №1. Насос (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,005
	-
	0,005
	

	0079
	Вспомогательное производство. Компрессорный участок. Компрессорная. Аппаратная №2. Насос (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	0055
	Колбасно-кулнарный цех. Ливерный участок. Коптильно-варочная колонная №451189
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0.001
	6,2
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	18,1
	0,004
	18,1
	0,004
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	182,5
	0,044
	182,5
	0,044
	

	0056
	Колбасно-кулнарный цех. Ливерный участок. Коптильно-варочная колонная №451188
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	8,2
	0,007
	8,2
	0,007
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	17,6
	0,015
	17,6
	0,005
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,002
	2,9
	0,002
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	201,3
	0,169
	201,3
	0,169
	

	0067
	Колбасно-кулнарный цех. Ливерный участок. Коптильно-варочная колонная №451188, коптильно-варочная колонная №451189 (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	2,9
	0,015
	2,9
	0,015
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	0,7
	0.004
	0,7
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2,0
	0,010
	2,0
	0,010
	

	0052/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451199 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	36,9
	0,006
	36,9
	0,006
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,2
	0,002
	9,2
	0,002
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	34,2
	0,006
	34,2
	0,006
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2203,8
	0,359
	2203,8
	0,359
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,4
	0,000
	1,4
	0,000
	

	0052/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451199 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0,001
	6,2
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,1
	0,001
	8,1
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	5,7
	0,001
	5,7
	0,001
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	233,8
	0,023
	233,8
	0,023
	

	0052/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451199 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	4,1
	0.001
	4,1
	0.001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,4
	0,001
	2,4
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	6,4
	0,002
	6,4
	0,002
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	541,3
	0,137
	541,3
	0,137
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,4
	0,000
	0,4
	0,000
	

	0053/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451198 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	30,8
	0,005
	30,8
	0,005
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,1
	0,001
	8,1
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	36,3
	0,005
	36,3
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2268,8
	0,340
	2268,8
	0,340
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,7
	0,000
	1,7
	0,000
	

	0053/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451198 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	4,1
	0,001
	4,1
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	7,9
	0,001
	7,9
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	5,7
	0,001
	5,7
	0,001
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	210,0
	0,031
	210,0
	0,031
	

	0053/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451198 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0,004
	6,2
	0,004
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,5
	0,002
	2,5
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,002
	2,9
	0,002
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	8,6
	0,005
	8,6
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	536,3
	0,340
	536,3
	0,340
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,5
	0,000
	0,5
	0,000
	

	0054/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451197 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	24,6
	0,003
	24,6
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,5
	0,001
	8,5
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	38,4
	0,005
	38,4
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2228,8
	0,283
	2228,8
	0,283
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,8
	0,000
	1,8
	0,000
	

	0054/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451197 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	10,3
	0,001
	10,3
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	7,4
	0,001
	7,4
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	296,3
	0,037
	296,3
	0,037
	

	0054/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера BASTRA №451197 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0,003
	6,2
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,0
	0,001
	2,0
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	7,3
	0,003
	7,3
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	465,0
	455,0
	465,0
	455,0
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,4
	0,000
	0,4
	0,000
	

	0057/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00770 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	22,6
	0,005
	22,6
	0,005
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,3
	0,002
	8,3
	0,002
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	11,4
	0,002
	11,4
	0,002
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	28,5
	0,006
	28,5
	0,006
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1831,3
	0,381
	1831,3
	0,381
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,5
	0,000
	1,5
	0,000
	

	0057/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00770 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	10,3
	0,001
	10,3
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	7,2
	0,000
	7,2
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	8,6
	0,000
	8,6
	0,000
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	268,8
	0,014
	268,8
	0,014
	

	0057/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00770 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	8,2
	0,003
	8,2
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	11,7
	0,004
	11,7
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	551,3
	0,197
	551,3
	0,197
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,5
	0,000
	0,5
	0,000
	

	0058/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00820 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	24,6
	0,003
	24,6
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	10,2
	0,001
	10,2
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	28,6
	0,004
	28,6
	0,004
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	32,3
	0,004
	32,3
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2325,0
	0,323
	2325,0
	0,323
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,5
	0,000
	1,5
	0,000
	

	0058/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00820 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	22,6
	0,001
	22,6
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,0
	0,001
	9,0
	0,001
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	271,3
	0,018
	271,3
	0,018
	

	0058/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00820 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0,002
	6,2
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,4
	0,001
	2,4
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	9,4
	0,004
	9,4
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	383,8
	0,152
	383,8
	0,152
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,5
	0,000
	0,5
	0,000
	

	0059/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00760 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	28,7
	0,004
	28,7
	0,004
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	10,2
	0,001
	10,2
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	40,0
	0,006
	40,0
	0,006
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	38,4
	0,005
	38,4
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2181,3
	0,303
	2181,3
	0,303
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,8
	0,000
	1,8
	0,000
	

	0059/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00760 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	24,6
	0.001
	24,6
	0.001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,1
	0,000
	9,1
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	17,2
	0.001
	17,2
	0.001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	401,3
	0,021
	401,3
	0,021
	

	0059/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00760 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	10,3
	0,004
	10,3
	0,004
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,4
	0,001
	2,4
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	7,3
	0,003
	7,3
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	491,3
	0,185
	491,3
	0,185
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,7
	0,000
	0,7
	0,000
	

	0060/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00760 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	22,6
	0,003
	22,6
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,4
	0,001
	9,4
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	31,3
	0,005
	31,3
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2103,8
	0,307
	2103,8
	0,307
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,6
	0,000
	1,6
	0,000
	

	0060/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00760 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	14,4
	0,001
	14,4
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,8
	0,000
	8,8
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	17,2
	0,001
	17,2
	0,001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	293,8
	0,015
	293,8
	0,015
	

	0060/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00760 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0,002
	6,2
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	3,1
	0,001
	3,1
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	8,8
	0.004
	8,8
	0.004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	658,8
	0,264
	658,8
	0,264
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,3
	0,000
	0,3
	0,000
	

	0061/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00730 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	20,5
	0,003
	20,5
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,2
	0,001
	8,2
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	31,3
	0,004
	31,3
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1876,3
	0,266
	1876,3
	0,266
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,6
	0,000
	1,6
	0,000
	

	0061/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00730 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	14,4
	0.001
	14,4
	0.001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	7,2
	0,000
	7,2
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	20,0
	0.001
	20,0
	0.001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	483,8
	0,023
	483,8
	0,023
	

	0061/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00730 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0,002
	6,2
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	3,7
	0,001
	3,7
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	9,4
	0,003
	9,4
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	536,3
	0,191
	536,3
	0,191
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,4
	0,000
	0,4
	0,000
	

	0062/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00730 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	22,6
	0,003
	22,6
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,1
	0,001
	9,1
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	33,2
	0,005
	33,2
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2037,5
	0,302
	2037,5
	0,302
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,4
	0,000
	1,4
	0,000
	

	0062/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00730 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	18,5
	0.001
	18,5
	0.001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,1
	0,000
	9,1
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	20,0
	0,001
	20,0
	0,001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	456,3
	0,021
	456,3
	0,021
	

	0062/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00730 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	4,1
	0,002
	4,1
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,7
	0,001
	2,7
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	9,7
	0,004
	9,7
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	453,8
	0,201
	453,8
	0,201
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,3
	0,000
	0,3
	0,000
	

	0063/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00770 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	20,5
	0,003
	20,5
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	7,2
	0,001
	7,2
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	27,7
	0,004
	27,7
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1753,8
	0,247
	1753,8
	0,247
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,2
	0,000
	1,2
	0,000
	

	0063/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00770 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	16,4
	0,001
	16,4
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	6,2
	0,000
	6,2
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	11,4
	0,001
	11,4
	0,001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	273,8
	0,018
	273,8
	0,018
	

	0063/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00770 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	8,2
	0,003
	8,2
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,1
	0,001
	2,1
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	9,3
	0,003
	9,3
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	578,8
	0,205
	578,8
	0,205
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,5
	0,000
	0,5
	0,000
	

	0064/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00820 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	24,6
	0,004
	24,6
	0,004
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	10,2
	0,001
	10,2
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	34,7
	0,005
	34,7
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2053,8
	0,298
	2053,8
	0,298
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,4
	0,000
	1,4
	0,000
	

	0064/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00820 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	10,3
	0,001
	10,3
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	12,4
	0,001
	12,4
	0,001
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	8,6
	0,000
	8,6
	0,000
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	273,8
	0,014
	273,8
	0,014
	

	0064/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00820 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0,002
	6,2
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	3,2
	0,001
	3,2
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	7,3
	0,002
	7,3
	0,002
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	438,8
	0,148
	438,8
	0,148
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,3
	0,000
	0,3
	0,000
	

	0065/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00720 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	24,6
	0,004
	24,6
	0,004
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,0
	0,001
	9,0
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	8,6
	0,001
	8,6
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	29,3
	0,004
	29,3
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1963,8
	0,287
	1963,8
	0,287
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,5
	0,000
	1,5
	0,000
	

	0065/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00720 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	20,5
	0,001
	20,5
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	6,3
	0,000
	6,3
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	17,2
	0,001
	17,2
	0,001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	371,3
	0,019
	371,3
	0,019
	

	0065/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00720 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	6,2
	0,002
	6,2
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,7
	0,001
	2,7
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	9,0
	0,003
	9,0
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	418,8
	0,147
	418,8
	0,147
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,5
	0,000
	0,5
	0,000
	

	0066/1
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00720 (стадия 1- копчение)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	22,6
	0,003
	22,6
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,2
	0,001
	9,2
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	11,4
	0,002
	11,4
	0,002
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	33,5
	0,005
	33,5
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2116,3
	0,294
	2116,3
	0,294
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,2
	0,000
	1,2
	0,000
	

	0066/2
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00720 (стадия 2- варка)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	28,7
	0,002
	28,7
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,4
	0,000
	8,4
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	11,4
	0,001
	11,4
	0,001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	313,8
	0,018
	313,8
	0,018
	

	0066/3
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Термокамера NOVOTHERM IV-P №00720 (стадия 3- проветривание)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	4,1
	0,002
	4,1
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,7
	0,001
	2,7
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	10,8
	0,004
	10,8
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	398,8
	0,150
	398,8
	0,150
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,5
	0,000
	0,5
	0,000
	

	0029
	Колбасно-кулинарный цех. Термический участок. Универсальная термокамера NOVOTHERM IV-P, термокамера BASTRA (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	2,3
	0,008
	2,3
	0,008
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,010
	2,9
	0,010
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	5,0
	0,017
	5,0
	0,017
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1,3
	0,004
	1,3
	0,004
	

	0069
	Колбасно-кулинарный цех. Сырьевой участок. Мельница, весы (общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	7,3
	0,005
	7,3
	0,005
	

	0050
	Колбасно-кулинарный цех. Участок по выработке сырокопченых колбас и копченостей. Климатическая коптильная установка для созревания и дозревания NOVOTHERM №5641
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	61,5
	0,010
	61,5
	0,010
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	11,8
	0,002
	11,8
	0,002
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	5,8
	0,001
	5,8
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	31,2
	0,005
	31,2
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1745,0
	0,281
	1745,0
	0,281
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,4
	0,000
	1,4
	0,000
	

	0098
	Колбасно-кулинарный цех. Участок по выработке сырокопченых колбас и копченостей. Климатическая коптильная установка для созревания и дозревания NOVOTHERM №5642
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	57,4
	0,012
	57,4
	0,012
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	7,9
	0,002
	7,9
	0,002
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,001
	2,9
	0,001
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	22,0
	0,004
	22,0
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1598,8
	0,323
	1598,8
	0,323
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,3
	0,000
	1,3
	0,000
	

	0051
	Колбасно-кулинарный цех. Участок по выработке сырокопченых колбас и копченостей. Климатическая коптильная установка для созревания и дозревания BASTRA №451202
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	53,3
	0,007
	53,3
	0,007
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	7,4
	0,001
	7,4
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	19,6
	0,003
	19,6
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1711,3
	0,236
	1711,3
	0,236
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,1
	0,000
	1,1
	0,000
	

	0099
	Колбасно-кулинарный цех. Участок по выработке сырокопченых колбас и копченостей. Климатическая коптильная установка для созревания и дозревания NOVOTHERM №451204
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	55,4
	0,008
	55,4
	0,008
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	11,0
	0,002
	11,0
	0,002
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	22,3
	0,003
	22,3
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1507,5
	0,208
	1507,5
	0,208
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,3
	0,000
	1,3
	0,000
	

	0100
	Колбасно-кулинарный цех. Участок по выработке сырокопченых колбас и копченостей. Климатическая коптильная установка для созревания и дозревания NOVOTHERM №451203
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	57,4
	0,007
	57,4
	0,007
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	10,9
	0,001
	10,9
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	23,2
	0,003
	23,2
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	1591,3
	0,201
	1591,3
	0,201
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,2
	0,000
	1,2
	0,000
	

	0101
	Колбасно-кулинарный цех. Климкамера созревания и копчения BASTRA
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	2,1
	0,000
	2,1
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,3
	0,001
	8,3
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	49,2
	0,006
	49,2
	0,006
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	155,0
	0,020
	155,0
	0,020
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,8
	0,000
	0,8
	0,000
	

	0102
	Колбасно-кулинарный цех. Климкамера созревания и копчения BASTRA
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	2,1
	0,000
	2,1
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,7
	0,001
	9,7
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	49,1
	0,007
	49,1
	0,007
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	180,0
	0,025
	180,0
	0,025
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,6
	0,000
	0,6
	0,000
	

	0103
	Колбасно-кулинарный цех. Климкамера созревания и копчения BASTRA
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	2,1
	0,000
	2,1
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,4
	0,001
	8,4
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	48,7
	0,007
	48,7
	0,007
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	165,0
	0,022
	165,0
	0,022
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,9
	0,000
	0,9
	0,000
	

	0104
	Колбасно-кулинарный цех. Климкамера созревания и копчения BASTRA
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	2,1
	0,000
	2,1
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,2
	0,001
	8,2
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0.002
	-
	0.002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	48,9
	0,006
	48,9
	0,006
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	161,3
	0,020
	161,3
	0,020
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,0
	0,000
	1,0
	0,000
	

	0105
	Колбасно-кулинарный цех. Климкамера созревания и копчения BASTRA
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	2,1
	0,000
	2,1
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,3
	0,001
	9,3
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	49,0
	0,007
	49,0
	0,007
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	158,8
	0,024
	158,8
	0,024
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,8
	0,000
	0,8
	0,000
	

	0106
	Колбасно-кулинарный цех. Климкамера созревания и копчения BASTRA
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	2,1
	0,000
	2,1
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	8,2
	0,001
	8,2
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	48,6
	0,007
	48,6
	0,007
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	162,5
	0,024
	162,5
	0,024
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,2
	0,000
	1,2
	0,000
	

	0107
	Колбасно-кулинарный цех. Климкамера созревания и копчения BASTRA
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	2,1
	0,000
	2,1
	0,000
	


	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	7,9
	0,001
	7,9
	0,001
	

	
	
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	2,9
	0,000
	2,9
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	49,6
	0,006
	49,6
	0,006
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	161,3
	0,020
	161,3
	0,020
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	1,1
	0,000
	1,1
	0,000
	

	0068
	Мясожировой цех. Субпродуктовый участок. Горелка для ручной опалки (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,004
	-
	0,004
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,005
	-
	0,005
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,004
	-
	0,004
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,010
	-
	0,010
	

	0070
	Мясожировой цех. Субпродуктовый участок. Горелка для ручной опалки (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,001
	-
	0,001
	

	0132
	Мясожировой цех. Субпродуктовый участок. Линия по вытопке жиров (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	0,9
	0,003
	0,9
	0,003
	


	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	
	
	10,0
	0,029
	10,0
	0,029
	

	
	
	0333
	Сероводород
	
	
	0,5
	0,001
	0,5
	0,001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,025
	0,000
	0,025
	0,000
	

	0133
	Мясожировой цех. Субпродуктовый участок. Линия по вытопке жиров (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	0,7
	0,002
	0,7
	0,002
	

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	
	
	10,0
	0,027
	10,0
	0,027
	

	
	
	0333
	Сероводород
	
	
	0,5
	0,001
	0,5
	0,001
	

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	
	
	0,025
	0,000
	0,025
	0,000
	

	0072
	Мясожировой цех. Субпродуктовый участок. Опалочная печь
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	280,9
	0,078
	280,9
	0,078
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	9,7
	0,003
	9,7
	0,003
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	22,9
	0,006
	22,9
	0,006
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	48,7
	0,014
	48,7
	0,014
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	256,3
	0,071
	256,3
	0,071
	

	0080
	Мясожировой цех. Субпродуктовый участок. Опалочная печь (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,003
	-
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	0081
	Мясожировой цех. Субпродуктовый участок. Опалочная печь (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,003
	-
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	0115
	Мясожировой цех. Субпродуктовый участок. Опалочная печь (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,003
	-
	0,003
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,002
	-
	0,002
	

	0028
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Линия разделки туш (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0082
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Линия разделки туш (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0083
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Линия разделки туш (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0084
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Линия разделки туш (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0085
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Линия разделки туш (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0086
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Линия разделки туш (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0089
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Линия разделки туш (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0090
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Линия разделки туш (общеобменная)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	-
	0,000
	-
	0,000
	

	0087
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Горелка для ручной опалки свиней
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	4,1
	0,002
	4,1
	0,002
	


	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	2,1
	0.001
	2,1
	0.001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	5,7
	0,003
	5,7
	0,003
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	10,2
	0,005
	10,2
	0,005
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	13,8
	0,006
	13,8
	0,006
	

	0116
	Мясожировой цех. Участок первичной переработки скота. Горелка для ручной опалки свиней
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	10,3
	0,005
	10,3
	0,005
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	1,5
	0,001
	1,5
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	5,7
	0,003
	5,7
	0,003
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	32,3
	0,017
	32,3
	0,017
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	15,0
	0,008
	15,0
	0,008
	

	0091
	Мясожировой цех. Кишечный участок, эпителий. Итальянская линия по переработке кишки (общеобменная)
	0303
	Аммиак
	
	
	2,6
	0,010
	2,6
	0,010
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	5,7
	0,022
	5,7
	0,022
	

	
	
	0333
	Сероводород
	
	
	0,5
	0,002
	0,5
	0,002
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	2,3
	0,009
	2,3
	0,009
	

	0124
	Таромоечный участок. Установка для мойки ящиков
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	0,040
	0,000
	0,040
	0,000
	

	0125
	Отделение фасовки сыпучих материалов. Склад муки. Место хранения и пересыпки муки (общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	27,5
	0,006
	27,5
	0,006
	

	0126
	Отделение фасовки сыпучих материалов. Склад муки. Бункер загрузки силосов УПФ (общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	28,3
	0,013
	28,3
	0,013
	

	0127
	Отделение фасовки сыпучих материалов. Склад муки. Оборудование склада муки (общеобменная) 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	14,3
	0,002
	14,3
	0,002
	




	



	




Перечень источников выбросов, оснащенных (планируемых к оснащению) АСК

	Таблица 15

	Номер
источника
выброса
	Источник выделения (цех, участок, наименование технологического оборудования)
	Контролируемое загрязняющее вещество
	Наименование и тип приборов АСК
	Год ввода системы в эксплуатацию, планируемый или фактический

	
	
	Код
	Наименование
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	источники выбросов, оснащенные или планируемые к оснащению АСК отсутствуют






	[bookmark: RANGE!A1:I33]VIII. Предложения по нормативам допустимых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух

	Таблица 16

	Загрязняющее вещество
	Номера источников выбросов
	Нормативы допустимых выбросов

	
	
	2025 г.
	2030 гг.

	№ п/п
	Код
	Наименование
	Класс опасности
	
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Открытое акционерное общество «Могилевский мясокомбинат»

	1
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	3
	0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3
	-
	0,524
	-
	0,524

	2
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	2
	0028; 0050; 0051; 0052/1; 0052/2; 0052/3; 0053/1; 0053/2; 0053/3; 0054/1; 0054/2; 0054/3; 0055; 0056; 0057/1; 0057/2; 0057/3; 0058/1; 0058/2; 0058/3; 0059/1; 0059/2; 0059/3; 0060/1; 0060/2; 0060/3; 0061/1; 0061/2; 0061/3; 0062/1; 0062/2; 0062/3; 0063/1; 0063/2; 0063/3; 0064/1; 0064/2; 0064/3; 0065/1; 0065/2; 0065/3; 0066/1; 0066/2; 0066/3; 0068; 0070; 0072; 0080; 0081; 0082; 0083; 0084; 0085; 0086; 0087; 0089; 0090; 0098; 0099; 0100; 0101; 0102; 0103; 0104; 0105; 0106; 0107; 0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3; 0115; 0116; 0134; 0137; 6010; 6013;
	0,567
	4,584
	0,567
	4,584

	3
	0303
	Аммиак
	4
	0009; 0010; 0024; 0026; 0028; 0029; 0050; 0051; 0052/1; 0052/2; 0052/3; 0053/1; 0053/2; 0053/3; 0054/1; 0054/2; 0054/3; 0055; 0056; 0057/1; 0057/2; 0057/3; 0058/1; 0058/2; 0058/3; 0059/1; 0059/2; 0059/3; 0060/1; 0060/2; 0060/3; 0061/1; 0061/2; 0061/3; 0062/1; 0062/2; 0062/3; 0063/1; 0063/2; 0063/3; 0064/1; 0064/2; 0064/3; 0065/1; 0065/2; 0065/3; 0066/1; 0066/2; 0066/3; 0067; 0068; 0070; 0072; 0080; 0081; 0082; 0083; 0084; 0085; 0086; 0087; 0089; 0090; 0091; 0098; 0099; 0100; 0101; 0102; 0103; 0104; 0105; 0106; 0107; 0115; 0116; 0132; 0133; 6005; 6006; 6007; 6008
	0,188
	3,495
	0,188
	3,495

	4
	0727
	Бензо(b)флуорантен
	-
	0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3;
	-
	0,000
	-
	0,000

	5
	0703
	Бензо(а)пирен
	1
	0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3;
	-
	0,000
	-
	0,000

	6
	0728
	Бензо(к)флуорантен
	-
	0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3;
	-
	0,000
	-
	0,000

	7
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	3
	6010
	0,010
	0,108
	0,010
	0,108

	8
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	4
	6010
	0,003
	0,025
	0,003
	0,025

	9
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлорбензо-1,4-диоксин)
	1
	0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3;
	-
	0,000
	-
	0,000

	10
	0729
	Индено(1,2,3-c,d)пирен
	-
	0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3;
	-
	0,000
	-
	0,000

	11
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-)
	3
	6010
	0,010
	0,138
	0,010
	0,138

	12
	0410
	Метан 
	2
	6005; 6006; 6007; 6008
	0,013
	0,394
	0,013
	0,394

	13
	1051
	Пропан-2-он (ацетон)
	3
	0132; 0133; 6010
	0,058
	0,429
	0,058
	0,429

	14
	1314
	Пропиональдегид (пропаналь, пропионовый альдегид)
	3
	0050; 0051; 0052/1; 0053/1; 0054/1; 0057/1; 0058/1; 0059/1; 0060/1; 0061/1; 0062/1; 0063/1; 0064/; 0065/1; 0066/1; 0098; 0099; 0100; 0101; 0102; 0103; 0104; 0105; 0106; 0107
	0,040
	0,080
	0,040
	0,080

	15
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	1
	0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3
	0,000
	0,000004
	0,000
	0,000004

	16
	0330
	Сера диоксид (ангидрит сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	3
	0028; 0029; 0050; 0051; 0052/1; 0052/2; 0052/3; 0053/1; 0053/2; 0053/3; 0054/1; 0054/2; 0054/3; 0055; 0056; 0057/1; 0057/2; 0057/3; 0058/1; 0058/2; 0058/3; 0059/1; 0059/2; 0059/3; 0060/1; 0060/2; 0060/3; 0061/1; 0061/2; 0061/3; 0062/1; 0062/2; 0062/3; 0063/1; 0063/2; 0063/3; 0064/1; 0064/2; 0064/3; 0065/1; 0065/2; 0065/3; 0066/1; 0066/2; 0066/3; 0067; 0068; 0070; 0072; 0080; 0081; 0082; 0083; 0084; 0085; 0086; 0087; 0089; 0090; 0091; 0098; 0099; 0100; 0101; 0102; 0103; 0104; 0105; 0106; 0107; 0115; 0116
	0,082
	0,877
	0,082
	0,877

	17
	0333
	Сероводород
	2
	0091; 0132; 0133; 6005; 6006; 6007; 6008
	0,004
	0,063
	0,004
	0,063

	18
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	3
	0002; 0028; 0029; 0050; 0051; 0052/1; 0052/3; 0053/1; 0053/3; 0054/1; 0054/3; 0055; 0056; 0057/1; 0057/3; 0058/1; 0058/3; 0059/1; 0059/3; 0060/1; 0060/3; 0061/1; 0061/3; 0062/2; 0062/3; 0063/1; 0063/3; 0064/1; 0064/3; 0065/1; 0065/3; 0066/1; 0066/3; 0068; 0069; 0072; 0073; 0080; 0081; 0082; 0083; 0084; 0085; 0086; 0087; 0089; 0090; 0098; 0099; 0100; 0101; 0102; 0103; 0104; 0105; 0106; 0107; 0115; 0116; 0124; 0125; 0126; 0134; 0135; 0137; 6010; 6013; 6022;
	0,437
	2,051
	0,437
	2,051

	19
	0621
	Толуол (метилбензол)
	3
	6010
	0,014
	0,125
	0,014
	0,125

	20
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	4
	6010
	0,005
	0,056
	0,005
	0,056

	21
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	4
	0028; 0029; 0050; 0051; 0052/1; 0052/2; 0052/3; 0053/1; 0053/2; 0053/3; 0054/1; 0054/2; 0054/3; 0055; 0056; 0057/1; 0057/2; 0057/3; 0058/1; 0058/2; 0058/3; 0059/1; 0059/2; 0059/3; 0060/1; 0060/2; 0060/3; 0061/1; 0061/2; 0061/3; 0062/1; 0062/2; 0062/3; 0063/1; 0063/2; 0063/3; 0064/1; 0064/2; 0064/3; 0065/1; 0065/2; 0065/3; 0066/1; 0066/2; 0066/3; 0067; 0068; 0070; 0072; 0080; 0081; 0082; 0083; 0084; 0085; 0086; 0087; 0089; 0090; 0091; 0098; 0099; 0100; 0101; 0102; 0103; 0104; 0105; 0106; 0107; 0108/1; 0108/2; 0108/3; 0109/1; 0109/2; 0109/3; 0115; 0116; 0134; 0137; 6010; 6013
	6,056
	31,723
	6,056
	31,723

	22
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	2
	0050; 0051; 0052/1; 0052/3; 0053/1; 0053/3; 0054/1; 0054/3; 0055; 0056; 0057/1; 0057/3; 0058/1; 0058/3; 0059/1; 0059/3; 0060/1; 0060/3; 0061/1; 0061/3; 0062/2; 0062/3; 0063/1; 0063/3; 0064/1; 0064/3; 0065/1; 0065/3; 0066/1; 0066/3; 0098; 0099; 0100; 0101; 0102; 0103; 0104; 0105; 0106; 0107; 0132; 0133;
	0,000
	0,017
	0,000
	0,017

	23
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	2
	0137; 0134; 6010; 6013
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	24
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	4
	6010
	0,004
	0,038
	0,004
	0,038

	25
	1119
	2-Этоксиэтанол (этиловый эфир, этиленгликоля, этилцеллозольв)
	-
	6010
	0,002
	0,021
	0,002
	0,021

	Итого веществ I класса опасности
	 
	х
	х
	0,000004
	х
	0,000004

	Итого веществ II класса опасности
	 
	х
	х
	5,058
	х
	5,058

	Итого веществ III класса опасности
	 
	х
	х
	4,332
	х
	4,332

	Итого веществ IV класса опасности
	 
	х
	х
	35,337
	х
	35,337

	Итого веществ без класса опасности
	 
	х
	х
	0,021
	х
	0,021

	ИТОГО
	 
	х
	х
	44,748004
	х
	44,748004

















IX. Обращение с отходами производства
Баланс отходов

 Таблица 17
	Номер строки
	Операция
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Фактическое количество отходов, т/год
	Прогнозные показатели образования отходов, тонн


	
	
	
	
	на 2025 г.
	на 2026 г.
	на 2027 г.
	на 2028 г.
	на 2029 г.
	на 2030 г.
	на 2031 г.
	на 2032 г.
	на 2033 г.
	на 2034 г.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Образование и поступление отходов от других субъектов хозяйствования
	1
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879

	2
	
	11
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.

	3
	
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	4
	
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	5
	
	3
	246,96
	246,96
	246,96
	246,96
	246,96
	246,96
	246,96
	246,96
	246,96
	246,96
	246,96

	6
	
	4
	2113,05
	2113,05
	2113,05
	2113,05
	2113,05
	2113,05
	2113,05
	2113,05
	2113,05
	2113,05
	2113,05

	7
	
	Неопасные
	7851,9
	7851,9
	7851,9
	7851,9
	7851,9
	7851,9
	7851,9
	7851,9
	7851,9
	7851,9
	7851,9

	8
	
	С неустановлен-ным классом опасности
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	9
	ИТОГО образование и поступление
	10212,78
	
	10451,11
	10451,11
	10451,11
	10451,11
	10451,11
	10451,11
	10451,11
	10451,11
	10451,11

	10
	Передача отходов другим субъектам хозяйствования с целью использования и (или) обезвреживания
	1
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879
	0,879

	11
	
	11
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.
	500 шт.

	12
	
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	13
	
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	14
	
	3
	135,813
	135,813
	135,813
	135,813
	135,813
	135,813
	135,813
	135,813
	135,813
	135,813
	135,813

	15
	
	4
	1830,53
	1830,53
	1830,53
	1830,53
	1830,53
	1830,53
	1830,53
	1830,53
	1830,53
	1830,53
	1830,53

	16
	
	Неопасные
	4824,6
	4824,6
	4824,6
	4824,6
	4824,6
	4824,6
	4824,6
	4824,6
	4824,6
	4824,6
	4824,6

	17
	ИТОГО передано отходов
	6791,22
	
	6732,217
	6732,217
	6732,217
	6732,217
	6732,217
	6732,217
	6732,217
	6732,217
	6732,217

	18
	Обезвреживание отходов
	1
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	19
	
	11
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	20
	
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	21
	
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	22
	
	3
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	23
	
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	24
	ИТОГО на обезвреживание
	0
	
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	25
	Использование отходов
	1
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	26
	
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	27
	
	3
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	28
	
	4
	168,42
	168,42
	168,42
	168,42
	168,42
	168,42
	168,42
	168,42
	168,42
	168,42
	168,42

	29
	
	Неопасные
	536,0
	536,0
	536,0
	536,0
	536,0
	536,0
	536,0
	536,0
	536,0
	536,0
	536,0

	30
	ИТОГО на использование
	704,420
	704,420
	704,420
	704,420
	704,420
	704,420
	704,420
	704,420
	704,420
	704,420
	704,420

	Номер строки
	Операция
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Фактическое количество отходов, т/год
	Прогнозные показатели образования отходов, тонн


	
	
	
	
	на 2025 г.
	на 2026 г.
	на 2027 г.
	на 2028 г.
	на 2029 г.
	на 2030 г.
	на 2031 г.
	на 2032 г.
	на 2033 г.
	на 2034 г.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	31
	Хранение отходов
	1
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	32
	
	11
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	33
	
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	34
	
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	35
	
	3
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	36
	
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	37
	
	Неопасные
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	38
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	39
	ИТОГО на хранение
	0
	
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	40
	Захоронение отходов
	1
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	41
	
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	42
	
	3
	 51,1513
	51,1513
	51,1513
	51,1513
	51,1513
	51,1513
	51,1513
	51,1513
	51,1513
	51,1513
	51,1513

	43
	
	4
	39,94
	39,94
	39,94
	39,94
	39,94
	39,94
	39,94
	39,94
	39,94
	39,94
	39,94

	44
	
	Неопасные
	1097,13
	1097,13
	1097,13
	1097,13
	1097,13
	1097,13
	1097,13
	1097,13
	1097,13
	1097,13
	1097,13

	45
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	46
	ИТОГО на захоронение
	1188,22
	1188,22
	1188,22
	1188,22
	1188,22
	1188,22
	1188,22
	1188,22
	1188,22
	1188,22
	1188,22




[bookmark: a7]1Указывается количество ртутьсодержащих отходов (ртутных термометров, использованных или испорченных, отработанных люминесцентных трубок и отработанных ртутных ламп, игнитронов) в штуках.
[bookmark: a8]2Указывается количество отходов, содержащих ПХБ (силовых трансформаторов с охлаждающей жидкостью на основе ПХБ, силовых конденсаторов с диэлектриком, пропитанным жидкостью на основе ПХБ, малогабаритных конденсаторов с диэлектриком на основе ПХБ) в штуках.

Обращение с отходами с неустановленным классом опасности
Таблица 18
	Наименование отхода
	Код отхода
	Фактическое количество отходов, запрашиваемое для хранения, тонн
	Объект хранения, его краткая характеристика
	Запрашиваемый срок действия допустимого объема хранения

	1
	2
	3
	4
	5

	Отходы электрического и электронного оборудования
	9120200
	15
	Помещение складского типа
	Не более 1 года

	-
	-
	-
	-
	-


X. Предложение по количеству отходов производства, планируемых к хранению и (или) захоронению
Таблица 19
	Наименование отхода
	Код отхода
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Наименование объекта хранения и (или) захоронения отходов
	Количество отходов, направляемое на хранение/захоронение, тонн

	
	
	
	
	на 2025 г.
	на 2026 г.
	на 2027 г.
	на 2028 г.
	на 2029 г.
	на 2030 г.
	на 2031 г.
	на 2032 г.
	на 2033 г.
	на 2034 г.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	На хранение

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	На захоронение

	Бумажные и картонные фильтры с вредными загрязнениями (преимущественно органическими)
	1871000
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2

	Опилки древесные промасленные (содержание масел – менее 15%)
	1721101
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5

	Упаковочный материал с вредными загрязнениями (преимущественно органическими)
	1871400
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	110,8
	110,8
	110,8
	110,8
	110,8
	110,8
	110,8
	110,8
	110,8
	110,8

	Шлам (осадок) сточных вод производства продуктов питания
	1113004
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0

	Соль от консервирования шкур
	5150200
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	300,0
	300,0
	300,0
	300,0
	300,0
	300,0
	300,0
	300,0
	300,0
	300,0

	Зола и шлак топочных установок
	3130200
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	22,0
	22,0
	22,0
	22,0
	22,0
	22,0
	22,0
	22,0
	22,0
	22,0

	Бой шифера
	3141204
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	2,6
	2,6
	2,6
	2,6
	2,6
	2,6
	2,6
	2,6
	2,6
	2,6

	Отходы минеральных волокон загрязненные
	3143000
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0

	Отходы стеклопластика
	5740500
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,8
	0,8
	0,8
	0,8
	0,8
	0,8
	0,8
	0,8
	0,8
	0,8

	Остатки латекса
	5750500
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	2,7
	2,7
	2,7
	2,7
	2,7
	2,7
	2,7
	2,7
	2,7
	2,7

	Отходы продуктов питания, содержащие компоненты животного происхождения (мясо, жиры, кровь и прочее)
	1170800
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	17,5
	17,5
	17,5
	17,5
	17,5
	17,5
	17,5
	17,5
	17,5
	17,5

	Полиуретан
	5711001
	Умеренно опасные
3-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	7,2
	7,2
	7,2
	7,2
	7,2
	7,2
	7,2
	7,2
	7,2
	7,2

	Смесь окалины и сварочного шлака
	3510203
	Малоопасные
4-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,059
	0,059
	0,059
	0,059
	0,059
	0,059
	0,059
	0,059
	0,059
	0,059

	Отходы загрязненные кровью или биологическими жидкостями неинфицирующими, обеззараженные (обезвреженные)
	7710104
	Малоопасные
4-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	Острые предметы обеззараженные (обезвреженные)
	7710102
	Малоопасные
4-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	Отходы бумажной клеевой ленты
	1870203
	Малоопасные
4-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	21,5
	21,5
	21,5
	21,5
	21,5
	21,5
	21,5
	21,5
	21,5
	21,5

	Обувь кожаная рабочая, потерявшая потребительские свойства
	1471501
	Малоопасные
4-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0

	Бумажные мешки из-под сырья (цемент)
	1871707
	Малоопасные
4-й класс
	Полигон ТКО Могилевский район
	1,8
	1,8
	1,8
	1,8
	1,8
	1,8
	1,8
	1,8
	1,8
	1,8

	Кератиносодержащие отходы (щетина, шерсть)
	1321101
	Неопасные
	Полигон ТКО Могилевский район
	577,0
	577,0
	577,0
	577,0
	577,0
	577,0
	577,0
	577,0
	577,0
	577,0

	Отходы производства, подобные
отходам жизнедеятельности населения
	9120400
	Неопасные
	Полигон ТКО Могилевский район
	83,0
	83,0
	83,0
	83,0
	83,0
	83,0
	83,0
	83,0
	83,0
	83,0

	
	
	
	Полигон ТКО Круглянский район
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3

	
	
	
	Полигон ТКО 
Горецкий район
	1,7
	1,7
	1,7
	1,7
	1,7
	1,7
	1,7
	1,7
	1,7
	1,7

	
	
	
	Полигон ТКО Шкловский район
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	
	
	
	Полигон ТКО Кировский район
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3

	
	
	
	Полигон ТКО Мстиславский район
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5

	Отходы жизнедеятельности населения
	9120100
	Неопасные
	Полигон ТКО Могилевский район
	3,7
	3,7
	3,7
	3,7
	3,7
	3,7
	3,7
	3,7
	3,7
	3,7

	Отходы (смет) от уборки территории и помещений объектов оптово-розничной торговли продовольственными товарами
	9120900
	Неопасные
	Полигон ТКО Могилевский район
	55,0
	55,0
	55,0
	55,0
	55,0
	55,0
	55,0
	55,0
	55,0
	55,0

	
	
	
	Полигон ТКО Круглянский район
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4

	
	
	
	Полигон ТКО 
Горецкий район
	1,35
	1,35
	1,35
	1,35
	1,35
	1,35
	1,35
	1,35
	1,35
	1,35

	
	
	
	Полигон ТКО Шкловский район
	3,34
	3,34
	3,34
	3,34
	3,34
	3,34
	3,34
	3,34
	3,34
	3,34

	
	
	
	Полигон ТКО Кировский район
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5

	
	
	
	Полигон ТКО Мстиславский район
	2,2
	2,2
	2,2
	2,2
	2,2
	2,2
	2,2
	2,2
	2,2
	2,2




[bookmark: _Hlk186461357]XI. Предложения по плану мероприятий по охране окружающей среды
	Таблица 20

	 

	№ п/п
	Наименование мероприятия, источника финансирования
	Срок выполнения
	Цель
	Ожидаемый эффект (результат)

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Мероприятия по охране и рациональному использованию вод

	
	
	
	
	

	2. Мероприятия по охране атмосферного воздуха

	
	
	
	
	

	3. Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот

	
	
	
	
	

	4. Иные мероприятия по рациональному использованию природных ресурсов и охране окружающей среды

	
	
	
	
	



XII. Предложения по отбору проб и проведению измерений в области охраны окружающей среды
Таблица 21

	№
п/п
	Номер источника, пробной площадки (точки контроля) на карте-схеме
	Производственная (промышленная) площадка, цех, участок
	Объект отбора проб и проведения измерений
	Точка и (или) место отбора проб, их доступность
	Частота мониторинга (отбора проб и проведения измерений)
	Параметр или загрязняющее вещество
	[bookmark: P2596]Метод отбора проб
	[bookmark: P2597]Методика измерений, прошедшая аттестацию методик (методов) измерений

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	



XIII. Вывод объекта из эксплуатации и восстановительные меры
XIV. Система управления окружающей средой
	Таблица 22

	№ п/п
	Показатель
	Описание

	1
	Наличие структуры управления окружающей средой и распределенные сферы ответственности за эффективность природоохранной деятельности
	

	2
	Определение, оценка значительного воздействия на окружающую среду и управление им
	

	3
	Информация о соблюдении требований ранее выдаваемых природоохранных разрешений
	

	4
	Выполненные за период действия ранее выданных природоохранных разрешений мероприятия по охране окружающей среды, рациональному использованию природных ресурсов, сокращению образования отходов
	

	5
	Принятие экологической политики и определение задач и целевых показателей
	

	6
	Наличие программы экологического усовершенствования для осуществления задач и целевых показателей
	

	7
	Меры оперативного контроля для предотвращения и минимизации значительного воздействия на окружающую среду
	

	8
	Готовность к чрезвычайным ситуациям и меры реагирования на них
	

	9
	Информационное взаимодействие: внутреннее, внутри структуры управления, и внешнее, в том числе с общественностью
	

	10
	Управление документацией и учетными документами в области охраны окружающей среды: кем и как создаются, ведутся и хранятся обязательные учетные документы и другая документация системы управления окружающей средой
	

	11
	Подготовка персонала: надлежащие процедуры подготовки всего соответствующего персонала, включая персонал лабораторий, осуществляющих отбор проб и измерения (испытания) в области охраны окружающей среды
	

	12
	Мониторинг и измерение показателей деятельности: ключевые экологические показатели деятельности и порядок мониторинга и обзора прогресса на непрерывной основе
	

	13
	Меры по устранению нарушений: порядок анализа несоответствия системе управления окружающей средой (в том числе несоблюдения требований нормативных правовых актов) и принятия мер по предотвращению их повтора
	

	14
	Информация о проводимом аудите или самоконтроле: регулярный самоконтроль, независимый аудит с целью проверки того, что все виды деятельности осуществляются в соответствии с требованиями законодательства
	

	15
	Обзор управления и отчетность в области охраны окружающей среды: процедура проведения обзора высшим руководством (ежегодного или связанного с циклом аудита), представление отчетности, требуемое разрешением, и представление отчетности о достижении внутренних задач и целевых показателей
	


 
Настоящим Открытое акционерное общество «Могилевский мясокомбинат» 
    (наименование юридического лица, фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) индивидуального предпринимателя)

подтверждает, что:
информация, указанная в настоящем заявлении, является достоверной, полной и точной;
не возражает против размещения общественного уведомления и заявления на официальном сайте в глобальной компьютерной сети Интернет органа выдачи комплексного природоохранного разрешения.
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