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09.12.2025
число, месяц, год


Настоящим заявлением           Открытое   акционерное   общество___ «Могилевхимволокно»______________________________________________
                   (полное наименование юридического лица в соответствии с уставом,        _____________________________________________________________________________
фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) индивидуального предпринимателя,
___________________________________г. Могилев________________________________
                          место нахождения эксплуатируемых пользователем объектов)

просит  выдать   комплексное природоохранное разрешение

[bookmark: Par45]
I. Общие сведения
[bookmark: Par47]      Таблица 1
	 N 
п/п
	              Наименование данных              
	        Данные       

	 1 
	Место государственной регистрации юридического лица, место жительства индивидуального предпринимателя
	Открытое акционерное 
общество 
«Могилевхимволокно»

	2
	Фамилия, собственное имя, отчество (если       
таковое имеется) руководителя   юридического лица, индивидуального предпринимателя       
	Генеральный директор
Курилин Олег Анатольевич

	3
	Телефон, факс приемной, электронный 
адрес, интернет-сайт                                       
	Тел/факс +(375-222) 76-40-11
E-mail:mogilev@khimvolokno.by
http/www.khimvolokno. by

	4
	Вид деятельности основной по ОКЭД
	20600, 2140, 20160, 22210, 22220

	5
	Учетный номер плательщика                      
	700117487

	6
	Дата и номер регистрации в Едином              
государственном регистре юридических
лиц и индивидуальных предпринимателей                
	ЕГР 700117487 от 30.01.2003 года № 3-7

	7
	Наименование и количество обособленных         
подразделений       
	-


	8
	Количество работающего персонала 
	3464

	9
	Количество абонентов и (или) потребителей, подключенных к центральной системе
	водоотведения  -25
(канализация)
водоснабжения  - 1

	10
	Наличие аккредитованной лаборатории      
                                    
	Центральная лаборатория промсанитарии и контроля окружающей среды 
рег. №BY/11202.2.0.0219 от 10.02.2005г. Срок с 15.08.2021 до 15.08.2026 г.

	11
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) специалиста по охране окружающей среды, номер телефона 
	Ватрамеев Дмитрий Николаевич, тел. 74 58 86

	12
	Сведения, предусмотренные в абзаце девятом части первой пункта 5 статьи 14 Закона Республики Беларусь «Об основах административных процедур»  (в случае оплаты посредством использования автоматизированной информационной системы единого расчетного и информационного пространства)
	Платежное поручение № 19435 от 05.11.2025 «Госпошлина за выдачу комплексного природоохранного разрешения»
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II. Данные о месте нахождения эксплуатируемых природопользователем 
объектов, оказывающих воздействие на окружающую среду

Информация об основных и вспомогательных видах деятельности
Таблица 2
	№ п/п
	Наименование производственной (промышленной) площадки (обособленного подразделения, филиала) 
	Вид деятельности по ОКЭД <1>
	Место нахождения 
	Занимаемая территория, га
	Дата ввода в эксплуатацию (последней реконструкции)
	Проектная мощность /фактическое производство*

	1.
	ОАО «Могилевхимволокно»

	1.1
	Территория головной площадки
	Производство искусственных и синтетических волокон – код 20600

Производство прочих основных органических химических веществ – код 2014,


производство пластмасс в первичных формах – код 20160, 


производство пластмассовых плит, полос, труб и профилей – код 22210, 



	г. Могилев – 35, 
	225,4 га
	Июнь 1982


Декабрь 1984


Сентябрь 2010 
Июль 2012

Январь 2019



Май 2006




Январь 2011


Октябрь 
2024 г.
	Производство ДМТ – 130 тыс. тонн/год (47%)

Производство ПЭТ  – 190,933 тыс. тонн/год (62%)

Производство преформ 134 млн. шт./год (84%)

Производство  волокна  - 50 тыс. тонн/год (52%)


Производство 
полиэфирной основы для кровельных материалов – 34,1 млн. м2 /год (40%)
Производство полотен полиэфирных Лавсан – 3,32 тыс. тонн/год (80%)

Полотно нетканое «спанлейс»-9,7 тыс. тонн/год (31%)

	1.2
	Территория  производства синтетических пленок 
	
производство пластмассовых плит, полос, труб и профилей – код 22210,
производство пластмассовых изделий для упаковки товаров  - код 22220 
	г. Могилев, ул. Челюскинцев, 105  
	9,5 га
	Апрель 2012


	Производство полиэтиленовой пленки – 4,370 тыс.тонн/год (40%)
Производство полипропиленовой пленки -8,75 тыс. тонн (53%)


- % использования мощностей по данным  за 2025 года (оценка) 


III. Производственная программа
Таблица 3

	№
п/п
	Вид деятельности основной
	Прогнозируемая динамика объемов производства в % к 
проектной мощности

	
	
	2026 год
	2027 год
	2028 год
	2029 год
	2030 год

	1
	Производство диметилтерефталата
	18
	0
	0
	0
	0

	2
	Производство полиэтилентерефталата
	39
	21
	21
	21
	21

	3
	Производство волокна синтетического
	90
	90
	92
	92
	92

	4
	Производство преформ
	100
	100
	100
	100
	100

	5
	Производство нетканых материалов иглопробивных
	34
	68
	91
	91
	91

	6
	Производство ленты обвязочной
	82
	82
	82
	82
	82

	7
	Производство пленок полимерных
	96
	96
	96
	96
	96

	8
	Производство полотна нетканого «Спанлейс»
	100
	100
	100
	100
	100

	9
	Производство пакетов
	91
	100
	100
	100
	100



IV. Сравнение планируемых (существующих) технологических процессов  (циклов) с наилучшими доступными техническими методами

Таблица 4
Технологический процесс получения полиэтилентерефталата (ПЭТ)
 из ДМТ
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика 
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении



	1
	2
	3
	4

	Процесс подготовки сырья 





	Приём и хранение ДМТ и ЭГ. Жидкий ДМТ поступает из цеха ДМТ-4 в емкости промежуточного хранения. 
Все емкости приема  ДМТ  обогреваются  через  змеевики  паром. В емкости приема ДМТ подаётся  азот давлением (2,0-2,4) кПа  для создания "азотного покрытия". Сублимат ДМТ,  уносимый  из емкостей приема ДМТ "азотным покрытием", осаждается  в  отделителе сублимата ДМТ (отходящие газы от емкостей приёма ДМТ на складе ДМТ и от емкостей расхода ДМТ очищаются в отделителе сублимата посредством орошения этиленгликолем, который подается насосами). Подача ДМТ в емкости расхода осуществляется автоматически. Насосы защищены от большого давления на  выходе (выше регламентированного) посредством обратной связи через диафрагму. На линии всасывания насосов ДМТ расположены пробоотборники. Насосы оборудованы отсасывающим устройством с целью предупреждения попадания сублимата ДМТ в рабочую зону при не герметичности торцевого уплотнения.
Этиленгликоль свежий  поступает в цех из цеха ПДиОР по трубопроводу при помощи насосов. Часть ЭГ поступает на приготовление химических растворов добавок и катализаторов, суспензии TiO2, в систему запорного ЭГ на торцевые уплотнения мешалок и насосов, а также в колонну метанола. 
Вторая часть ЭГ поступает в емкость вместимостью 10 м3. Емкость находится под азотным покрытием 0,05 МПа. Подача азота осуществляется по трубопроводу. Азот отводится через скруббер на установку огневого обезвреживания цеха ЛиОР или в атмосферу. Из емкости ЭГ подается бессальниковыми насосами к колоннам метанола. Все емкости снабжены приборами для контроля температуры, давления, расхода азота, уровня. Уровнемеры снабжены сигнализацией предельно-допустимого значения верхнего уровня. 
Все добавки и катализаторы поставляются в цех централизованно кольцевым завозом из цеха складского обеспечения.
Ацетат марганца, трехокись сурьмы, ацетат кобальта поступают в мешках и складируются в складе хранения катализаторов.
Фосфористая кислота поставляется в закрытых барабанах или в мешках и складируется в складе хранения катализаторов.
Гидроокись натрия поставляется в закрытых барабанах или в мешках и складируется в складе хранения катализаторов.
Двуокись титана поступает паллетами по 1т в мешках по 25 кг и складируется в отделении приготовления суспензии двуокиси титана.
На каждом виде тары прикрепляется бирка с названием вещества, указанием его характерных свойств, средств пожаротушения и датой выпуска. Складирование химических веществ около отопительных приборов не допускается. Расстояние между шпалерами химических веществ и нагревательными приборами должно быть не менее 1 м. Складирование осуществляется при помощи электропогрузчика.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 21 п.2.1 Сырье и требование к сырью, стр. 255)

	В целом процесс соответствует предложенному НДТМ.

Предусмотрена передача жидких  сырьевых материалов по  трубопроводам, хранение сыпучих материалов в  упакованном виде, применение мер по  снижению выбросов пыли.



	Процесс приготовления химических растворов
	Приготовление раствора ацетата марганца Mn(CH3COO)2 x 4H2O в этиленгликоле. Раствор ацетата марганца  Mn(CH3COO)2 х 4H2O  в этиленгликоле применяется в качестве катализатора реакции переэтерификации. Навеска ацетата марганца загружается через мешкорасшивочную машину в шлюз. Этиленгликоль (далее по тексту ЭГ) подаётся в шлюз. После добавления заданного количества ЭГ включается мешалка и происходит перемешивание катализатора и ЭГ.  
Приготовление раствора фосфористой кислоты Н3РО3 в ЭГ. Раствор фосфористой кислоты (Н3РО3) в ЭГ применяется  в  качестве термостабилизатора. Навеска фосфористой кислоты массой загружается  через мешкорасшивочную машину в шлюз. После добавления заданного количества ЭГ включается мешалка и происходит перемешивание термостабилизатора и ЭГ.
 Приготовление раствора трёхокиси сурьмы в ЭГ. Раствор трёхокиси сурьмы (Sb2O3) в ЭГ применяется  в  качестве катализатора реакции поликонденсации. ЭГ подается в емкость вместимостью 1 м3. После включения мешалки навеска трехокиси сурьмы массой загружается через мешкорасшивочную машину в емкость. Процесс размешивания раствора проводят в течение (1-2) часов. 
Приготовление раствора трехокиси сурьмы  и его хранение производится при подогреве емкости паром 0,8 МПа до (120-140)оС. Из емкости приготовления раствор катализатора передается азотом  давлением (200-400) кПа в  емкость  хранения , вместимостью 2,0 м3. 
Приготовление раствора ацетата кобальта в ЭГ .Раствор ацетата кобальта Со(CH3COO)2 х 4H2O в этиленгликоле применяется в качестве добавки, улучшающей цветовые характеристики и потребительские свойства структуры полимера. Навеска ацетата кобальта массой загружается через мешкорасшивочную машину в шлюз,  вместимостью 35 дм3. ЭГ также подаётся в шлюз. Из шлюза ацетат кобальта с ЭГ передаётся в емкость приготовления, вместимостью 1,6 м3. После добавления заданного количества ЭГ включается  мешалка и происходит перемешивание добавки и ЭГ. 
Приготовление суспензии двуокиси титана в ЭГ. Мешки с двуокисью титана транспортируются от поддонов наклонным конвейером и через рольганг в мешкорасшивочную машину. Мешкорасшивочная машина оборудована приемным устройством для пустых мешков с самоочищающимися насадочным фильтром и отсасывающим вентилятором.  В смесительную емкость загружается ЭГ. Затем двуокись титана из мешкорасшивочной машины выгружается через транспортер-дозатор в смесительную емкость при работающей мешалке.
Приготовление раствора гликолята натрия с массовой долей едкого натра. Раствор гликолята натрия применяется для создания щелочной среды с целью ликвидации коррозии оборудования и трубопроводов, и для очистки линии циркуляционного ЭГ от олигомеров. Подготавливается навеска едкого натра. Мешки с твердым едким натром передаются с помощью пневматического подъемника на загрузочные салазки машины для опорожнения мешков и при вводе салазок в машину, разрезаются с нижней стороны. Из-за большой гигроскопичности едкого натра, в машину для опорожнения мешков подается воздух КИП.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 22 п. 2.3 Химические реакции, стр. 255)

	В целом процесс соответствует предложенному НДТМ.


	Процесс переэтерификации
	Диметилтерефталат (ДМТ) переэтерифицируется избыточным  этиленгликолем (ЭГ) в дигликольтерефталате (ДГТ) с выделением побочного продукта реакции -  метанола. Реакция обратима. Для смещения равновесия в правую  сторону процесс ведут при избытке этиленгликоля и непрерывном удалении паров метанола. Для ускорения процесса переэтерификации  вводится катализатор - ацетат марганца. Технологический процесс получения ПЭТ на всех  трёх  линиях проводится следующим образом. Реакционные компоненты  вводятся  в 1-ую трубу каскада переэтерификации. Уровень заполнения в трубах, которые соединены последовательно и расположены группами по  три, одна под другой, определяется высотой перелива в трубах. Обогрев первых шести труб производится  водяным  паром,  остальные обогреваются жидким динилом. Отгоняемые пары метанола и ЭГ, разделяются в ректификационной колонне метанола. Продукт переэтерификации из последней трубы каскада переэтерификации перекачивается сначала в аппарат отгона ЭГ-1 с вводом в продуктопровод катализатора реакции поликонденсации, а  оттуда  в аппарат отгона ЭГ-2. В аппаратах отгоняется  основное  количество избыточного ЭГ от переэтерификации, а также ЭГ, выделяющийся  при реакции поликонденсации, начинающейся в аппаратах отгона ЭГ. Отгон ЭГ происходит под вакуумом, который создаётся гликолекольцевыми насосами. Отогнанный ЭГ конденсируется в скрубберах циркуляционным этиленгликолем, собирается в барометрических емкостях, передается в емкость сырьевой смеси и далее в химический цех по ПДиОР. Остаточные пары конденсируются в конечных холодильниках. В конце реакции переэтерификации вводится стабилизатор (фосфористая кислота) и катализатор реакции  поликонденсации  (трёхокись сурьмы), а так же добавки: ацетат кобальта или  двуокись титана.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 166 п.10.2.5 Периодическая поликонденсация на основе ДМТ, стр. 255-257)
	В целом технологический процесс переэтерификации  соответствует предложенному НДТМ

	Процесс поликонденсации и фильтрации расплава
	Реакция поликонденсации обратима. Для смещения равновесия реакции в сторону образования ПЭТ необходимо  наиболее  полно  и быстро удалять из зоны реакции ЭГ. Для обеспечения этого условия реакция проводится под глубоким вакуумом. Расплав из аппарата отгона ЭГ-2 через реактор предварительной поликонденсации, работающий при более глубоком вакууме и высокой температуре, чем в аппарате отгона ЭГ-2, поступает в  конечный реактор, где поликонденсация заканчивается при ещё более глубоком вакууме и высокой  температуре. Из конечного реактора расплав отбирается шестерёнчатыми насосами и проходя через фильтр расплава, выходит через фильеру в виде отдельных жилок.
Обогрев всех аппаратов и продуктопроводов осуществляется жидким динилом и парами динила, образующимися в преобразователях динила (испарителях). Испарители обогреваются жидким динилом, поступающим из котельной ВОТ.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 166 п.10.2.5 Периодическая поликонденсация на основе ДМТ, стр. 255-257)
	В целом технологический процесс  соответствует предложенному НДТМ

	Показатели воздействия на окружающую среду
	Показатели выбросов: ацетальдегида – 33.09 г/т расплава ПЭТ, ДМТ- 23,97 г/т, метанол – 600 г/т, этиленгликоль – 464г/т, ацетальдегид 143,3 г/т,, динил – 38,9 г/т, ЛОС – 1207,9 г/т
Образование отходов:
возвратные отходы олигомеров  в слитках от шлюзов 450 г/т,(утвержденные нормы – 780 г/т) возвратные отходы  слитков ПЭТ из шлюзов олигомеров  составляют 1170 г/тонну полимера. Безвозвратные отходы олигомеров  в реакционном этиленгликоле- 3589г/т, отходы олигомеров от отстойника олигомеров 100г/т.


	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(Таблица 10.4)
	Соответствует показателям работы, за исключением  показателей выбросов.
Показатели НДТМ:
 выбросы  (г/т): Метанол – до 73
ЭГ – до 10
Ацетальдегид – до 60
Динил – 50-90
ЛОС – 70-800.
НДТМ предлагает уровни образования отходов:
Полимерных (г/т) 400-5556
Опасных – до 0.45
Других отходов – 10700-16000.
Обоснование  различий в решении. Предусмотреть меры организационного характера. 

	Очистка загрязненного воздуха
	Отходящие газы системы обезвоздушивания  технологического оборудования установки поликонденсации очищаются в струйном скруббере, работающему по принципу Вентури с системой циркуляционного гликоля.. Прошедший очистку газ направляется из скруббера ан огневое обезвреживание установки сжигания цеха. Выход в атмосферный воздух очищенных газов возможен  в случае  аварийного останова печи.
Показатели работы струйного скруббера:
 производительность по газу 250 нм3/час, 
температура -50-35оС, 
давление очищаемого воздуха на входе  – 0,99 бар,
 нагрузка по загрязняющим веществам – метанол -10,19г/нм3, 
 этиленгликоль- 2.86 г/нм3,
 ацетальдегид -1.44 г/нм3,
 степень очистки ЛОС – 80%
	Waste Water and Waste Gas Treatment п.3.5.34

	 Соответствует показателям работы.
Показатели работы  струйного скруббера: поток газа 720-10000 нм3/час, температура – 4-370оС,  нагрузка по загрязняющим веществам 1-115 г/нм3, степень очистки ЛОС -50-95%

	Процесс литья и гранулирования
	Расплав ПЭТ выходит через литьё жилки. Расплав в виде жгута из жилок, выходя из фильеры, проходит охладительную ванну с водой и вытягивается  гранулятором. Под фильерой имеется местный отсос, по которому выделяющиеся при литье газы отводятся в скруббер. Охладительную ванну можно передвигать по рельсам к гранулятору для замены фильерных комплектов. В охладительную ванну в противотоке к жгутам подаётся обессоленная вода, которая циркулирует из перелива ванны через фильтр в емкость и далее из емкости насосами через фильтр и охладитель подаётся обратно в ванну. Жгут, выходя из ванны, проходит форсунки отсоса влаги и поступает в гранулятор. Полученный гранулят поступает на вибросито, после чего непрорезы собираются в бачке для отходов, а гранулят пневмотранспортом передаётся в склад готовой продукции.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 171 п.10.3.3 Переработка ПЭТ, стр. 255-257)
	В целом технологический процесс соответствует предложенному НДТМ.

	Показатели воздействия на окружающую среду	
	Показатели использования энергии:136,7 кВтч/т гранулята ПЭТ
Показатели подачи воды на охлаждение: 0,5м3/т
Показатели образования отходов: возвратные отходы  ПЭТ виде слитков и непрорезов 2 кг/т,(обоснованные на 2014 год – 8,01  кг/т) возвратные отходы  пыли ПЭТ -104 г/т
Показатели выбросов: метанол -1,1 г/т, этиленгликоль -0,1 г/т, ацетальдегид -2,3 г/т, ЛОС – 1.2 г/т

	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers п.10.3.3 , табл. 10.5
	Соответствует НДТМ по показателям воздействия  на окружающую среду, за исключением образования полимерных отходов и показателей выбросов ЛОС.
Показатели НДТМ:
использования  энергии –154-843(МДж/т)(42,8 – 235.3 кВтч),
подачи воды на охлаждение 0,1-8,5(м3/т),
выбросов  метанола – до 50, ацетальдегид – до 30, теп-лоноситель – отс., ЛОС – отс., этиленгликоль – до 8; 
образование полимерных отходов – до 5-50 г/т, опасных – отс., других -2,0-5,0
Обоснование различий  в  решении. 
Норматив образования отходов достигнут в результате внедрения  мероприятий. Изменение в сторону уменьшения  возможно только при изменении в техпроцесс и оборудование, образованные отходы не размещаются в окружающую среду, подлежат переработке  в организации, поэтому различие с НДТМ не является критичным. 

	Процесс транспортирования и хранения гранулята. Сокращение выбросов ПЭТ
	Транспортирование гранулята ПЭТ в многоячеистые бункеры
Гранулят ПЭТ с температурой (67-70) ºС за счет разряжения минус 10 кПа, создаваемого в транспортном трубопроводе воздуходувкой, поступает от вибросита  через пневматический сепаратор в бункер-весы вместимостью по 5 м3, установленные на динамометрических датчиках веса. Транспортирующий воздух отделяется от гранулята в сепараторе и перед выбросом в атмосферу очищается  от пыли ПЭТ в дополнительном отделителе, представляющем собой вакуумный фильтр со свечами, очистка которых  производится пневматически при включении прибора  управления. Каждая свеча очищается в определенной очередности толчком воздуха давлением 50 кПа, полученным посредством редуцирования воздуха давлением (0,58-064) мПа. Пыль ПЭТ  собирается в бочке для улавливания пыли. Собранная пыль передается на использование.
Основные технические характеристики и показатели работы ГОУ, работающие по типу  «сепаратор»:
поток газа на входе и на выходе max- 1400 нм3/час, min - 220 нм3/час, 
 температура – 30-40оС, 
степень очистки – min 91,7%, max – 96,5%
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(п.10.2.5 Периодическая поликонденсация на основе ДМТ),
п.12.1.5, п.12.1.15, п.12.1.16, п.3.5.3.2

Waste Water and Waste Gas Treatment п.3.5.3 

	В целом процесс транспортирования, передачи и хранения гранулята соответствует предложенным НДТМ.
Соответствует предложенным НДТМ методам  снижения выбросов пыли  путем применения методов снижения образования пыли в системе транспортирования, локализации транспортирующего воздуха и его очистки в  фильтрах, применения  закрытой системы пневмотранспорта, периодической продувке систем. Соответствует рекомендованному НДТМ повторному использованию отходов.
Выдерживаются показатели работы сепаратора, предложенные НДТМ:
поток газа – 100-100000 нм3/час, температура – до 540оС, степень очистки от твердых частиц – 10- 90%  

	
	Транспортирование гранулята ПЭТ к складу готовой продукции 
Транспортирование  гранулята ПЭТ осуществляется с  помощью системы тактовой подачи. Гранулят за счет автоматически чередующейся (тактовой) подачи под давлением поступает в трубопровод в виде отдельных порций высокой плотности. Порции отделены друг от друга воздушными пробками. Образование пробок производится путем попеременного (тактового) нагнетания сжатого воздуха на буферный бак и трубопровод транспортировки.  Тактовая подача позволяет снизить скорость прохождения гранулята по трубам, уменьшить трение его о стенки и перегрев, значительно снизить пылеобразование и, таким образом, сохранить качество гранулята, снизить образование отходов пыли. Для транспортирования гранулята используется воздух сжатый осушенный для КИПиА, давлением (0,58-0,64) МПа. 
	
	

	
	Хранение гранулята ПЭТ
Все работающие бункеры хранения продуваются снизу вверх сжатым осушенным воздухом для КИПиА. Это предотвращает проникновение влажного воздуха в аспирационные воздуховоды и обеспечивает постоянную влажность гранулята. 
	
	

	Отгрузка гранулята потребителям. 
	Разгрузка гранулята из бункеров хранения может осуществляться в автомобильную цистерну или в вагон-полимеровоз.
Предусмотрено также затаривание гранулята в мягкие контейнеры типа "BIG BAG" из бункера хранения через узел затаривания и взвешивания. 
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(стр. 166 п.10.2.5 стр. 255-257)
	В целом  процесс соответствует предложенному НДТМ

	Дополиконденсация периодическая 
	Технологический процесс периодической твердофазной дополиконденсации полиэтилентерефталата включает следующие стадии: транспортирование гранулята аморфного ПЭТ автополимеровозами из химических цехов ПОС; прием гранулята аморфного ПЭТ (СПЭТ) в приемные бункеры;  удаление влаги и предварительная кристаллизация аморфного ПЭТ (СПЭТ) в кристаллизаторах;  хранение и взвешивание кристаллического гранулята ПЭТ (СПЭТ) в бункер-весах; твердофазная дополиконденсация аморфного или кристаллического ПЭТ (СПЭТ) в реакторах; охлаждение гранулята ПЭТ (СПЭТ) в реакторах; смешение и выгрузка в автополимеровозы гранулята ПЭТ для производства технических нитей или СПЭТ для получения преформ;  взвешивание и затаривание гранулята ПЭТ (СПЭТ) в мягкие контейнеры.
В реакторах фирмы "Stehning" осуществляется твердофазная дополиконденсация ПЭТ, при которой в результате нагревания ПЭТ выше температуры стеклования без расплавления происходит образование более длинных молекулярных цепей и увеличение вязкости ПЭТ. Реакторы представляют собой вакуумные барабанные сушилки с системой внутреннего обогрева. Избежать спекания ПЭТ при температуре выше температуры стеклования позволяет специальная конструкция реактора ("пьяная бочка"), обеспечивающая интенсивное перемешивание постоянно находящегося в движении ПЭТ. Процесс дополиконденсации ПЭТ в реакторах осуществляется под вакуумом (абсолютное давление) не более 0,1 кПа. Вакуумная система удаляет из реактора пары ацетальдегида, воды, этиленгликоля, образующиеся в процессе дополиконденсации.
При ведении технологического процесса получения гранулята высоковязкого ПЭТ (СПЭТ) загрязняющими веществами, выбрасываемыми в атмосферу, являются: ацетальдегид, этиленгликоль, бензол, уксусная кислота, пыль ПЭТ (СПЭТ), окись углерода и др.
Загрязняющие вещества поступают в атмосферу с воздухом общеобменной вентиляции и через технологические воздушки, т.е. через организованные источники.
Для охраны атмосферного воздуха от загрязняющих веществ на установке  предусмотрены следующие меры.
1 Для очистки паров летучих продуктов из реакторов предусмотрены скрубберы, а из реактора поз.130-Р-01 - сетчатый фильтр поз.160-Ф-11. Проходя через скруббер или сетчатый фильтр, пары очищаются от твердых частиц (пыль ПЭТ). Далее пары поступают на вакуумные стенды, состоящие из трех последовательно соединенных насосов: двух роторных насосов Рута  и жидкостно-кольцевого насоса. Пройдя жидкостно-кольцевые насосы, пары поступают в сборники конденсата. Часть из них конденсируется, несконденсированные пары выбрасываются в атмосферу.
2 Воздух пневмотранспорта на всех стадиях процесса (выгрузка гранулята, передача гранулята, затаривание в контейнеры) очищается в фильтрах поз.Ф9.1/1,2, Ф12/1, Ф201, Ф10.1, Ф13, где отделяется от пыли полимера и выбрасывается в атмосферу. 
3 Системы обогрева теплоносителем и охлаждения реакторов оснащены герметичной сильфонной арматурой, емкостное оборудование (расширительные емкости, емкости аварийного слива) находятся под азотным покрытием, "дыхание" осуществляется через гидрозатвор.	
Показатели использования энергии:248, 3 кВтч/т
Показатели подачи воды на охлаждение: 13.57 м3/т
Показатели выбросов: ЛОС  89,6г/т
Показатели образования отходов: 1400 г/т пыли ПЭТ, 600 г/т отходов ПЭТ от чистки оборудования, отборе проб и смене ассортимента,  этиленгликоль  от промывки насосов Рута 320 г/т,  масло минеральное из скрубберов 185 г/т
Показатели сточных вод: 9.8 м3/ в сутки  стоки от мытья полов,  от химической лаборатории, от гидрозатвора  системы теплоносителя поступают в систему промышленной канализации
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers (п.10.2.4)
п.12.1.2
п.12.1.4
п. 12.1.5
п. 12.1.15
Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers (Табл. 10.5)
	Процесс в целом соответствует предложенному НДТМ.
Соответствует требованиям НДТМ по очистке  выбросов от пыли (фильтры), локализации и очистке выбросов от ЛОС в скруббере, показателям работы скруббера, применению мер по снижению неорганизованных выбросов локализации и отведению сточных вод, по удельным нормам использования энергии,  удельным показателям выбросов.
Не соответствует по показателям удельного образования полимерных отходов и  использования  воды на охлаждение.
Обоснование  различий в решениях. Значительное превышение подачи воды на охлаждение относительно предложенного НДТМ предполагает разработку  мер по снижению водопотребления. Мероприятие приложено в Плане мероприятий.(п. 1.4)
Незначительное превышение образования полимерных отходов  предполагает разработку мероприятий организационного характера
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использование  энергии – 2130-2379(МДж/т) (591 кВтч -660,8 квтч),
подача воды на охлаждение 0,9-1,0(м3/т),
выбросов ацетальдегид – до 64, теплоноситель – до 56, ЛОС – до 120. Образование полимерных отходов – до 0-1430 г/т. отходов опасных – до 120г/т.,

	
	
	
	

	Процесс непрерывной твердофазной дополиконденсации
	Получение высоковязкого кристаллического гранулята полиэтилентерефталата из гранулята полиэтилентерефталата аморфного заключается в непрерывной последовательности стадий сушки аморфного гранулята, его кристаллизации, предварительной твердофазной дополиконденсации при повышенной температуре, основной дополиконденсации в твердой фазе гранулята полиэтилентерефталата и его охлаждении до температуры окружающей среды. 
Транспортирование, смешивание и взвешивание гранулята аморфного ПЭТ. Из бункеров хранения гранулята гранулят аморфного ПЭТ (аморфного сополимера) подается в силос смешения гранулята. Транспортировочный воздух из силоса смешения  и приемного бункера, проходит через автоматический рукавный фильтр и далее выбрасывается в атмосферу. Пыль ПЭТ из рукавного фильтра собирается в сборнике пыли вместимостью 0,2 м3.
Сушка, предварительная кристаллизация и кристаллизация гранулята ПЭТ. Гранулят аморфного ПЭТ (аморфного сополимера) (при температуре окружающего воздуха) из приемного бункера по самотечному трубопроводу через шлюзовый питатель  непрерывно поступает в предварительный кристаллизатор вместимостью 39 м3, где проводится предварительная кристаллизация в фонтанирующем псевдосжиженном ("кипящем") слое, создаваемым потоком технологического воздуха, нагретого до температуры (151-169)ºС (TIC 1023). Пыль, улавливаемая в циклонах 10-F-01 и 15-F-01, собирается в соответствующих сборниках, которые соединяются с нижней частью циклонов трубопроводами через шлюзовые затворы.
Реакция дополиконденсации начинается при температуре полимера 190ºС. Полимер в реакторе движется самотеком сверху вниз с заданной производительностью. Навстречу ему поступает поток азота. Продукты реакции (ацетальдегид, этиленгликоль, олигомеры и вода), выделяющиеся из гранулята ПЭТ в процессе дополиконденсации, удаляются поднимающимся потоком азота. Время пребывания гранулята ПЭТ в реакторе поликонденсации  -  19 часов. 
Реактор поликонденсации оснащен предохранительными клапанами, срабатывающими при повышении избыточного давления азота в нем до 17 кПа (170 мбар).
Вода, образовавшаяся при термообработке гранулята ПЭТ и при каталитических реакциях, удаляется из циркулирующего азота в сушилке при помощи адсорберов с молекулярными ситами (металл-алюмосиликатный цеолит), попеременно используемых в рабочем цикле с последующей регенерацией молекулярных сит. Вода сливается в канализацию.Для настройки газоанализаторов оксида углерода и кислорода подведены калибровочные смеси газов соответственно азот/кислород и азот /оксид углерода из баллонов.
Горячий гранулят из реактора поликонденсации по самотечному трубопроводу через шлюзовый питатель непрерывно поступает в охладитель гранулята с псевдосжиженным слоем, где происходит его охлаждение потоком воздуха до температуры 60 ºС. Для охлаждения гранулята используется атмосферный воздух, который забирается через всасывающий фильтр, в нем очищается от атмосферной пыли и поступает в охладитель гранулята. После охладителя воздух очищается от пыли ПЭТ в циклоне и выбрасывается в атмосферу радиальным вентилятором через глушитель шума. 
Пыль, улавливаемая в циклоне, собирается в емкости через трубопровод со шлюзовым затвором.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 163 п. 10.2.3 Процесс непрерывной твердофазной дополиконденсации, стр. 255-257)

	В целом технологический процесс соответствует предложенному НДТМ


	Очистка загрязненного воздуха 
	[bookmark: OLE_LINK26][bookmark: OLE_LINK27]Показатели работы рукавного  фильтра
Производительность по  газу 1080 нм3/час, 
температура – 20оС, 
степень очистки – 99,5% ,
концентрация твердых частиц на выходе ГОУ – min. 1.16- max 2.52 мг/нм3

Параметры работы циклона (OKRC-240-SS. OKRC-175-CS, Швейцария)
Производительность по воздуху – 42,6 тыс.нм3/час - 19,26 тыс. нм3/час,
 температура – 150оС, 98оС, 
степень очистки – 95-97%
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.5.3.2, п.3.5.3.5

	Соответствует показателям работы.
Показатели работы рукавного фильтра:
поток газа  300-180000 нм3/ч, температура – выше точки росы, степень очистки -99-99.9%, достигнутый уровень выбросов -2-10 мг/м3.
Соответствует показателям работы.
Показатели работы циклона:  поток газа – до 100 тыс.нм3/час, температура – до 1200оС,  степень очистки – 70-90%

	Показатели воздействия на  окружающую среду
	Показатели использования энергии: на технологию 164,2 кВтч, на освещение и вентиляцию – 12 кВтч
Показатели подачи воды на охлаждение:15 м3/т
Показатели выбросов: ацетальдегид – 191,3 г/т, этиленгликоль – 0.9 г/т,  ЛОС -226,1г/т
Показатели образования отходов:978 г/тонну
Показатели сточных вод 498 г/тонн
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
п. 10.3.2, табл. 10.5
	Соответствует показателям воздействия на окружающую среду.
Показатели  НДТМ:
использование  энергии – 903-949МДж/т) (250,8-263,6 кВтч),
подачи воды на охлаждение 0,2-15(м3/т),
данные о выбросах отсутствуют,
Не  соответствует  в части образования полимерных отходов. НДТМ предлагает до 667 г/т. Обоснование различия в решении. Образующиеся полимерные отходы  направляются на переработку, в связи с чем превышения достигнутого уровня НДТМ не являются критичными 

	Охрана окружающей среды
	Выбросы в атмосферу
В процессе производства кристаллического гранулята ПЭТ возможны выбросы в атмосферу загрязненного воздуха, содержащего незначительные концентрации пыли ПЭТ, ацетальдегида, этиленгликоля.
Для снижения выбросов пыли в атмосферу в системах циркуляции технологического и транспортирующего газов предусмотрены пылеулавливающие циклоны и фильтры. 
Для снижения образования пыли и недопущения образования деструктированного продукта перемещение гранулята на всех стадиях технологического процесса производится самотеком и при помощи низкоскоростного пневмотранспорта с тактовой подачей. Это способствует снижению образования отходов. Для удаления ацетальдегида и этиленгликоля из циркулирующего газообразного азота предусмотрен алюмоплатиновый катализатор, обеспечивающий каталитическое окисление углеводородов с образованием воды и углекислого газа. Технологические параметры производственного цикла исключают вероятность условий, при которых возможны залповые и аварийные выбросы вредных веществ в атмосферу.
Сточные воды
Для отвода технологических сточных вод предусмотрена производственная канализация. Производственные сточные воды, образующиеся в процессе производства при сушке азота в сушилке и реакторе каталитического окисления отводятся в производственную канализацию.
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	В целом технологический процесс непрерывной твердофазной дополиконденсации  соответствует описанному в НДТМ.
Соответствует предложенным НДТМ методам  снижения выбросов загрязняющих веществ с применением использования ГОУ (рукавных  фильтров, циклонов), обезвреживанием ЛОС в системе каталитического дожига, закрытой системы транспортирования по трубопроводам. Соответствует  требованиям по предотвращению  неорганизованных выбросов, по обеспечению контроля и обслуживания техпроцесса. Предотвращение нештатных ситуаций – остановов обеспечивается автоматизированной системой контроля процесса. Соответствует рекомендованному НДТМ повторному использованию отходов. Соответствует  по удельным показателям использования энергии, удельным показателям выбросов. Достигнутому уровню выбросов при каталитическом окислении выбросов, достигнутому уровню выбросов от рукавного фильтра.
Не соответствует по количеству образования полимерных отходов.
Обоснование  различий в решениях. 
Незначительное превышение образования полимерных отходов  предполагает разработку мероприятий организационного характера

	Мониторинг и обслуживание оборудования.
 
	За правильностью эксплуатации систем контроля, управления и ПАЗ устанавливается контроль, гарантирующий их безотказную и правильную работу. Средства измерения, входящие в систему контроля, управления и ПАЗ, проходят государственные испытания и поверку. Обслуживание и проверка исправности систем сигнализации, блокировок осуществляется в соответствии с инструкцией по предприятию № 28-1-0-3. Проверка схем сигнализации и блокировок проводится не реже 1 раз в квартал с записью в паспорте-протоколе.
Запорная (регулирующая) арматура, исполнительные механизмы, участвующие в схемах контроля, управления и ПАЗ после ремонта и перед установкой по месту проходят  испытания с оформлением актов или с записью в журнале.
При снятии средств контроля, систем управления и ПАЗ, связи и оповещения в ремонт, наладку, поверку производится немедленная замена снятых средств на идентичные по всем параметрам. Запрещается ведение технологического процесса и работа оборудования с неисправными или отключенными системами контроля, управления, противоаварийной защиты и системами подачи азота
Трубопроводы надежно заизолированы. Температура на поверхности изоляции не должна превышать 45оС. Изоляция своевременно ремонтируется. При проливах горючих продуктов на изоляцию немедленно должны приниматься меры по ее очистке, а при необходимости изоляция должна быть заменена. Изоляцию трубопроводов выполняют таким образом, чтобы фланцевые соединения были доступны для визуального контроля за их состоянием.
Для предупреждения разделения суспензии в аппаратах с мешалками при останове мешалок от кратковременного прекращения подачи электроэнергии электродвигатели мешалок обеспечиваются устройствами самозапуска. Если устройство самозапуска не сработало, необходимо принять немедленные меры к перемешиванию суспензии путем барботажа азота через суспензию и максимально быстрому опорожнению аппарата от суспензии.
На отдельных трубопроводах установлены обратные клапаны для предотвращения попадания в них взрывоопасной или горючей жидкости, суспензии, газовой или паровой фазы.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers п.12.1.4 

	Соответствует предложенному НДТМ





Технологический процесс получения полиэфирного волокна 
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая
техническая
характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении
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	Производство волокна из расплава ПЭТ ПОЦ №3
	Процесс формования полиэфирного жгута осуществляется на односторонних машинах формования. Расплав полимера на машины формования поступает по расплавопроводу. Машины формования состоят из формовочных балок, прецизионных прядильных насосов, фильерных комплектов, обдувочных шахт и вытяжных систем с нанесением замасливающих препараций.
Формовочная (прядильная) балка представляет собой металлический изолированный короб, обогреваемый парами ВОТ. Внутри формовочной балки смонтирована система расплавопроводов, по которым расплав ПЭТ поступает к дозирующим насосам. Прядильные дозирующие насосы подают расплав ПЭТ на фильерные комплекты. После фильтрации в фильерном комплекте расплав полимера проходит через отверстия фильеры с образованием струек расплава - элементарных нитей. Элементарные нити поступают в обдувочные шахты, где с помощью ламинарного потока обдувочного воздуха из свечей радиального обдува происходит затвердевание филаментов. Далее происходит предварительная вытяжка филаментов с нанесением на них замасливающей препарации и формирование жгута. Жгут укладывается в контейнер и  перемещается к отделочной линии погрузчиком.
Технологический процесс получения волокна происходит на отделочных линиях. В зависимости от нарабатываемых ассортиментов волокон технология получения отличается видом используемого замасливателя и стадией придания гофрируемости или извитости волокну с последующей фиксацией.
Процесс отделки состоит из следующих стадий:
- заправка жгута на валы жгутонаправляющего стана,
- нанесение замасливающей препарации в погружной ванне,
- ориентационное вытягивание полиэфирного жгута (двухстадийное вытягивание, термофиксация полиэфирного жгута под натяжением в паровой камере, окончательное нанесение замасливающей препарации);
- гофрирование (придание извитости) и термофиксация вытянутого жгута,
- резка и упаковка.
Выбросами в атмосферу в процессе работы оборудования линий формования является отработанный воздух содержащий формальдегид, ацетальдегид и замасливатель.
Для снижения негативного воздействия источников на атмосферный воздух предусматриваются следующие мероприятия:
- герметичность основного технологического оборудования и трубопроводов;
- применение арматуры с соответствующим классом герметичности по ГОСТ 9544-2005;
- применение высококачественных прокладочных материалов для герметизации неподвижных разъемных соединений и вращающихся узлов и деталей;
- выход отработанного воздуха от линий формования через воздухоочистители (увлажнители воздуха);
- передача отработанных газов, выделяющихся паров в воздухоочистители (увлажнители воздуха);
- установка автоматических анализаторов загазованности.
Для отвода технологических сточных вод предусмотрена производственная канализация.
Сточные воды собираются в одну из подземных дренажных емкостей, где происходит усреднение концентрации загрязняющих веществ (АПАВ) за счет работы системы циркуляции сточных вод. Сточные воды откачиваются непрерывным потоком в буферную ёмкость отделения нейтрализации и очистки промышленных сточных вод ХЦ № 2 ПОС, затем сточные воды поступают в канализационный колодец 
П-34(П-34А) и далее на КНС «Лавсан». 
В случае «нештатных» ситуаций, сопровождающихся сбросом повышенного количества загрязняющих веществ в сточную воду, слив воды в канализацию прекращается. Сточные воды с высокой концентрацией загрязняющих веществ откачиваются в автоцистерну для последующего термического обезвреживания в печах сжигания. 
В процессе производства волокна из расплава образуются используемые и неиспользуемые отходы.
Твердые используемые отходы – это смола (слитки) ПЭТ, волокнистые отходы в виде фильерной рвани (щетина) и сформованного жгута, пыль ПЭТ, отходы волокнистые невытянутые и вытянутые.
Твердые используемые отходы, отсортированные по внешнему виду и месту образования, передаются на переработку на объекты по использованию отходов ОАО «Могилевхимволокно» (Комплектная линии для переработки отходов ПЭТ; установка «Бонино»; линия по производству полиэтилентерефталата дробленого фракционированного) или передаются на хранение для дальнейшей реализации потребителю.
Твердые неиспользуемые отходы – это отработанные ионообменные смолы. Твердые неиспользуемые отходы вывозятся на полигон твердых коммунальных отходов.
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	В целом технологический процесс производства полиэфирного волокна из расплава  ПЭТ соответствует описанному в НДТМ.
Соответствует предложенным НДТМ методам  снижения выбросов загрязняющих веществ  с применением ГОУ (скруббера, фильтры, циклоны), закрытой системы транспортирования по трубопроводам. Соответствует требованиям по предотвращению  неорганизованных выбросов, по обеспечению контроля и обслуживания техпроцесса, предварительной очистке реакционных сточных вод,  сбора стоков в буферную емкость, сжиганию сильнозагрязненных сточных вод, направлению на  биологическую очистку средне загрязненных стоков.. Предотвращение нештатных ситуаций –остановов обеспечивается автоматизированной системой контроля процесса. Соответствует рекомендованному НДТМ повторному использованию отходов. Соответствует  по удельным показателям использования энергии, удельным показателям выбросов, показателям работы газоочистных установок.


Комплектная линия по переработке отходов
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику НДТМ
	Сравнение и обоснование различий в решении
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	Повторное использование отходов
	В ОАО «Могилевхимволокно» установлена комплектная линия для переработки отходов ПЭТ, образующихся в процессе производства гранулята ПЭТ, полиэфирного волокна, полиэфирного бикомпонентного волокна типа ядро-оболочка, полиэфирных нитей технического назначения, ленты полиэтилентерефталатной обвязочной, преформ.
Технологический процесс переработки отходов ПЭТ состоит из стадии дробления
	[bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK18]Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(п. 12.1.15 , п. 2.1.17)
	Соответствует  НДТМ в части сокращения количества отходов путем их переработки в  готовую продукцию

	 Стадия дробления 
 
 
 
 
 
 
 
 
	При поступлении на переработку отходы идентифицированы по видам  и источникам их образования. Описано в технологическом регламенте. Обязанности, компетентность и порядок выполнения процедур персонала  определены в должностных и технологических инструкциях 
Анализ проб отходов не производится.
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120 п. 4.1.1.2, п.5.1.1.2
	Соответствует  НДТМ за исключением проведения анализа отходов. Обоснование различия в решении. Не предусмотрено проектом ввиду поступления отходов  на переработку от технологических процессов организации, т.е. только собственных отходов.

	
	Отходы сортируются по видам  и погрузчиком транспортируются на установку измельчения. Переработка одного  вида отходов осуществляется в отдельные партии
Отходы перебираются вручную, удаляются  посторонние предметы, и вручную направляются на транспортер
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120 П. 4.1.13
	Соответствует предложенному НДТМ требованию наличия четкой системы приема отходов

	
	Процесс переработки отходов  описан в промышленном технологическом регламенте
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120 П. 5.1.1.2
	Соответствует в части наличия полной  информации о проведенных процедурах с отходами 

	
	Измельченный ПЭТ с помощью пневматической системы выгрузки и транспортировки через циклон подается на узел загрузки контейнеров биг-бэг, связанный с узлом фильтрации отработанного воздуха. Измельченные отходы ПЭТ, требующие агломерации, после дробилки с помощью пневматической системы выгрузки и транспортировки через циклон подаются в питающий бункер пласткомпактора. Пыль ПЭТ, образующаяся в процессе агломерации, выводится из потока отработанного воздуха, и через циклон возвращается в питающий бункер пласткомпактора для повторной агломерации.
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120 П.4.1.2.5
	Соответствует НДТМ в части описания и соблюдения предложенных методов  управления 

	
	После пласткомпактора агломерированный материал  с помощью пневмотранспорта перемещается в дробилку. При дроблении слитков в дробилке  дробленый материал  через циклон (коэффициент очистки  85%) с помощью пневмотранспорта  перемещается на затаривание, а запыленный воздух  очищается через фильтр (коэффициент очистки 99%) и после очистки  поступает в атмосферный воздух.
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120 п.5.1.7.1
	Соответствует НДТМ в части проведения операций по дроблению, измельчению  в помещениях, оснащенных вентсистемами, соединенными с воздуоочистными  установками

	
	Показатели работы кассетного фильтра  СФ 1579:  объем очищаемых газов - 2-6 тыс. нм3/час, давление -1 кПа,  степень очистки – 99,5% ,
концентрация твердых частиц на выходе ГОУ – min. 1.1- max 5, 2 мг/нм3

	Waste Water  аnd Waste Gas Treatment  п.3.5.3.5
	Соответствует предложенному НДТМ по показателям:  поток газа 300-180000нм3/ час, давление -6.4  +6.4 кПа нагрузка по загрязняющим веществам 1-23 г/нм3, степень очистки 99-99.9%, достигнутый уровень выбросов 2-10 мг/нм3. 

	
	Показатели работы циклона: 
Производительность по воздуху – 42,6 тыс.нм3/час - 19,26 тыс. нм3/час,
 температура – 150оС, 98оС, 
степень очистки – 95-97%
	Waste Water  and  Waste Gas Treatment  п.3.5.3.2
	Соответствует предложенному НДТМ по показателям: поток газа 1-100000 нм3/час, нагрузка по загрязняющим веществам - 1-16000 мг/м3, температура - до 1200оС, степень очистки  70-90%

	
	Хранение отходов, поступающих на переработку и собранная пыль, образующаяся во время фильтрации воздуха, осуществляется в помещении
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120) 
п. 5.1.6.1
	Соответствует  НДТМ  в части предотвращения  дополнительного воздействия на окружающую среду (атмосферный воздух, поверхностные и подземные воды)

	
	 План локализации и ликвидации аварий и инцидентов  химико-прядильно-отделочного цеха 
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120) 
П. 5.1.4.5
	Соответствует НДТМ  в части  детального описания нештатных ситуаций, методов локализации и ликвидации последствий

	
	Начальник смены обеспечивает ведение Сменного журнала по учету выявленных дефектов и технического обслуживания
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120) П. 5.1.4.6
	Соответствует в части регистрации данных ведения техпроцесса и отклонений с целью принятия оперативных мер



Технологический процесс получения полиэтилентерефталата (ПЭТ) из терефталевой кислоты (ТФК)
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая
техническая
характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий
Детальную характеристику наилучшего доступноготехнического метода

	Сравнение и обоснование различий в решении



	1
	2
	3
	4

	
	Получение гранулята ПЭТ методом непрерывной поликонденсации по технологии фирмы "Uhde Inventa-Fischer" включает следующие технологические стадии и системы:  транспортирование и хранение ТФК; промежуточное хранение и подача ЭГ; приготовление, промежуточное хранение и дозирование добавок (катализаторы, стабилизаторы), приготовление суспензии ТФК в ЭГ;-этерификация ТФК; поликонденсация; кондиционирование расплава ПЭТ (дозирование TiO2), фильтрация расплава;гранулирование ПЭТ;транспортирование, хранение и затаривание гранулята ПЭТ; конденсация и рециркуляция ЭГ;
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
( стр. 162 п. 10.2.2 Процесс непрерывной поликонденсации на основе ТФК, стр. 255)
	Информативно 

	Процесс подготовки сырья
	Основным сырьем для получения гранулята ПЭТ является терефталевая кислота (ТФК) и ЭГ (этиленгликоль). ТФК поступает в балк-контейнерах массой 20 т в вагонах-платформах и контейнерах типа биг-бэг массой 1 т в закрытых железнодорожных вагонах. При выгрузке контейнеров из железнодорожных вагонов используются пневматические взрывобезопасные подъемники с медными крюками. Балк-контейнера выгружаются на открытую площадку с помощью козлового крана и дизельными погрузчиками грузоподъемностью 30 т доставляются к узлу разгрузки. ТФК из балк-контейнеров выгружается с помощью опрокидывающей платформы, расположенной на наружной установке под навесом. ТФК выгружается в приемный бункер, расположенный в приямке  склада ТФК. Выгрузка ТФК из контейнеров типа биг-бэг осуществляется электрическим погрузчиком грузоподъемностью 2 т взрывобезопасного исполнения в закрытый склад. Транспортирование ТФК осуществляется по системе пневмотранспорта в среде азота. 
Свежий этиленгликоль поступает по трубопроводу в промежуточную емкость, установленную в поддоне с отбортовкой. Оксид сурьмы (III) поступает в бумажных многослойных мешках с полиэтиленовым вкладышем или в контейнерах. Хранится в упаковке изготовителя на поддонах в закрытом складском помещении. Ацетат кобальта поступает в мешках массой 25 кг. Хранится в упаковке изготовителя на деревянных поддонах в прохладном, сухом, проветриваемом закрытом складском помещении. Красители (полисинтрены) поступают в картонных коробках с полиэтиленовым вкладышем массой 20 кг. Триэтилфосфат поступает в контейнерах или бочках. Хранится в упаковке изготовителя на поддонах в закрытом складском помещении. Диоксид титана поступает в бумажных многослойных мешках с полиэтиленовым вкладышем. Хранится в упаковке изготовителя на поддонах в закрытом складском помещении.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 21 п.2.1 Сырье и требование к сырью, стр. 255)
Emission from Storage, п 4.1

	В целом технологический процесс подготовки сырья соответствует предложенному НДТМ.



	Приготовление, промежуточное хранение и дозирование добавок (катализаторы, стабилизаторы)
	Приготовление, хранение и дозирование катализатора поликонденсации. Катализаторами поликонденсации являются раствор оксида сурьмы (III) в ЭГ. Этиленгликоль подается в емкость приготовления катализатора с мешалкой. Для подогрева ЭГ во внутренний нагревательный змеевик емкости подается терминол. В перемешиваемый ЭГ через устройство открывания мешков добавляется оксид сурьмы (III). Устройство открывания мешков оснащено системой всасывания пыли. Уровень в емкости контролируется системой контроля.
Приготовление стабилизатора поликонденсации
Стабилизатором процесса поликонденсации является раствор триэтилфосфата в этиленгликоле. Этиленгликоль при температуре окружающей среды дозируется в емкость приготовления раствора стабилизатора, снабженную мешалкой и обогреваемую терминолом. Триэтилфосфат взвешивается на весах для добавок и через люк заливается в емкость в перемешиваемый ЭГ. Уровень в емкости контролируется системой контроля 
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 162 п. 10.2.2 Процесс непрерывной поликонденсации на основе ТФК, стр. 255-257)

	В целом технологический процесс приготовления и дозирования добавок соответствует предложенному НДТМ

	Приготовление cуспензии ТФК в ЭГ 

	Суспензия должна быть абсолютно однородной, поэтому расход подаваемого сырья регулируется в соотношении, установленном в соответствии с производительностью установки непрерывной поликонденсации ПЭТ.
Производительность установки устанавливается подпрограммой "Настройки установки" системы контроля DCS и напрямую регулируется производительностью выгружного насоса расплава ПЭТ. Расход и уровень в аппаратах регулируется обратным регулированием расхода сырья. ТФК из бункера хранения через дозирующее устройство шнековым питателем подаются в емкость приготовления суспензии с мешалкой специальной конструкции (5-ступенчатое смешивание). В емкость приготовления суспензии  дозируются: - ЭГ; суспензия катализатора поликонденсации (трехокись сурьмы); раствор стабилизатора (триэтилфосфат). В результате смешивания и дегазации твердых порошков (ТФК) и жидкостей (ЭГ) в емкости образуется однородная суспензия. Для предотвращения загрязнения емкость приготовления суспензии оснащена куполом и распылительной насадкой для ЭГ. Для отвода вредных веществ купол соединен с системой технологической вентиляции.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 162 п. 10.2.2 Процесс непрерывной поликонденсации на основе ТФК, стр. 255-257)

	

	Этерификация ТФК
	Этерификация ТФК проводится в две стадии в башенном реакторе. Первая стадия этерификации осуществляется в секции этерификации, расположенной в нижней зоне башенного реактора (степень этерификации не менее 88 %). Вторая стадия этерификации осуществляется в секции этерификации ES-2, расположенной в верхней зоне башенного реактора (степень этерификации не менее 96 %). Во время реакции этерификации начинается образование цепочек полимера. Реакция этерификации обратима. Для смещения равновесия вправо образующаяся реакционная вода отводится из процесса и направляется на разделение в ректификационную колонну. Разделение в колонне обеспечивается за счет разницы температур кипения разделяемых продуктов.
Пары ЭГ и воды (метанола) из секции этерификации поступают в среднюю часть ректификационной колонны по линии, обогреваемой терминолом. Выше ввода паров метанола (воды) в ректификационную колонну подается отработанный ЭГ из емкости нагретый до температуры (145-155)°C, которая контролируется системой контроля DCS (TICAHL-2243) с сигнализацией минимального (136°C) и максимального (162°C) предельно-допустимых значений. Этиленгликоль сте
кает в нижнюю часть колонны навстречу поднимающимся парам метанола (воды), конденсирует из них ЭГ и собирается в кубе колонны. Верхняя часть ректификационной колонны, в которой происходит разделение, состоит из 11 колпачковых барботажных тарелок с насадкой. Нижняя отпарная часть колонны, ниже точки подачи отработанного ЭГ, заполнена насадкой (кольца Рашига). Незначительное количество головного продукта колонны используется в качестве пара для подогрева отработанного воздуха в нагревателе 345-E-15 и свежего воздуха в предварительном нагревателе 345-E-10.
Большая часть пара через клапан регулирования давления PV-2220 поступает в теплообменник 345-E-04, где пар конденсируется косвенным охлаждением водой из градирни. Конденсат реакционной воды самотеком поступает в емкость 345-S-05, откуда направляется в десорбционную колонну 345-T-10 для удаления низкокипящих компонентов (ацетальдегид).
Мономер из секции этерификации по обогреваемой линии мономера зигзагообразной формы поступает в первый каскад секции этерификации ES-2. Давление в первом, втором и третьем каскадах поддерживается погружением испарительных труб. При синтезе сополимера ПЭТ суспензия ацетата кобальта и красителей из емкости  насосами  дозируется в четвертый каскад секции этерификации . Для лучшего перемешивания раствор добавок впрыскивается в перепускную трубу мономера, идущую от третьего каскада к четвертому.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 162 п. 10.2.2 Процесс непрерывной поликонденсации на основе ТФК, стр. 255-257)

	В целом технологический процесс этерификации ТФК соответствует предложенному НДТМ. 

	Поликонденсация
	После второй стадии этерификации мономер поступает в секцию предполиконденсации (III зона реактора PP), где завершается  реакция этерификации, цепочка предполимера становится длиннее в результате поликонденсации и за счет удаления ЭГ из мономера. Cтепень поликонденсации составляет 20-22.
Реакция поликонденсации проводится в присутствии катализатора – оксида сурьмы (III).
Предполимер собирается в буфере предполимера, из которого шестеренчатым насосом 345-Р-11 по линии полимера подается в дисковый реактор, в котором  происходит интенсивный рост полимерных цепей, конечная степень поликонденсации достигает 95-105. Рост длины полимерных цепей зависит, главным образом, от следующих параметров: вакуума, температуры, разветвленной поверхности массообмена в сочетании с теплообменом, времени пребывания в реакторе. С помощью мешалки предполимер перемещается из стороны с низкой вязкостью к стороне с высокой вязкостью. За счет воздействия вакуума образуются большие поверхности испарения ЭГ. Окончательная молекулярная масса ПЭТ в дисковом реакторе достигает 16000-20000. По всей длине реактора происходит равномерное увеличение вязкости ПЭТ. Далее ПЭТ поступает к выходному желобу, по которому с помощью выгружного шестеренчатого насоса через фильтры передается на гранулирование. Пары ЭГ и побочных продуктов (альдегиды, олигомеры) удаляются из реактора с помощью вакуумного агрегата и по двум испарительным трубопроводам подаются в струйный конденсатор. Пары конденсируются в струйном конденсаторе и ловушке сублимата, конденсат собирается в емкостях конденсата. Для снижения количества олигомеров, оседающих на стенках трубопроводов, оба испарительных трубопровода подсоединены к конденсатору под углом. В емкости конденсата непрерывно добавляется дополнительное количество ЭГ для уменьшения количества низкокипящих соединений. В емкости конденсата подается азот для создания азотного покрытия. Расход азота контролируется системой контроля DCS (FI-3245, FI-3174).
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(стр. 25 п.2.3.2 Поликонденсация, с.2.4.2 Полимеризация в объеме, 
стр. 162 п. 10.2.2 Процесс непрерывной поликонденсации на основе ТФК, стр. 255-257)
	В целом технологический процесс поликонденсации соответствует предложенному НДТМ

	Гранулирование
	Гранулят производится на двух, параллельно расположенных, идентичных грануляторах. В состав грануляторов входят литьевые головки  с фильерами, имеющими 66 отверстий диаметром 8 мм, комбинированные сушилки с центрифугами  и разделительные сита.
Отфильтрованный расплав требуемой вязкости по двум трубопроводам подается на литьевые головки  обогреваемые терминолом. Давление расплава в литьевых головках  (0,3-0,5) МПа контролируется системой контроля.
Жилки ПЭТ выходят из фильер и по наклонным поверхностям, омываемым обессоленной водой, поступают в грануляторы. Охлажденные жилки застывают и режутся ножами на гранулы. Гранулы с водой поступают по желобам в комбинированные сушилки с центрифугами, продуваемыми воздухом. Гранулы отделяются от воды на решетах. Оставшаяся вода отделяется от гранул в центрифугах. Дальнейшая сушка производится остаточным теплом, имеющимся в гранулах. Сухие гранулы падают на разделительные сита, непрорезанные гранулы отделяются от гранул стандартного размера. С разделительного сита гранулы падают в расположенные ниже промежуточные бункеры. Вода, отделенная от гранул, через ленточный фильтр непрерывного действия поступает в емкость. Ленточный фильтр очищает воду от пыли, образующейся в процессе резки жилки на гранулы. Уровень воды в емкости  контролируется сигнализатором с сигнализацией низкого уровня. Вода из емкости  поступает в холодильники для воды. Для промывки литьевых головок при заправке или перезаправке грануляторов расплав через трехходовые клапаны  сливается в передвижные контейнеры. После застывания расплава его упаковывают в полипропиленовые контейнеры и направляют на комплектную линию для переработки отходов ПЭТ ХПЦ ПСВ или на реализацию.
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	Соответствует предложенному НДТМ 

	Техническое обслуживание 
	Техническое обслуживание  осуществляется  в  порядке предусмотренном СТП 7.005
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.1.7

	В целом соответствует НДТМ. 

	Транспортирование, хранение и отгрузка гранулята
	Гранулят ПЭТ по системе пневмотранспорта подается в бункеры хранения, расположенные на наружной установке склада ПЭТ. Уровень гранулята в бункерах хранения контролируется локальной системой контроля с сигнализацией низкого и высокого уровней. Из бункеров хранения ПЭТ загружается в контейнеры типа биг-бэг или в автополимеровозы.  Для загрузки железнодорожных полимеровозов гранулят ПЭТ из бункеров хранения по линии пнемотранспорта передается в бункеры хранения гранулята, из которых поступает в полимеровоз.
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п. 12.1.5 
	В целом  техпроцессы транспортирования, хранения, погрузки полимера соответствуют предложенным НДТМ

	Охрана окружающей среды
	Охрана воздушного бассейна
В процессе производства гранулята ПЭТ, возможны выбросы в атмосферу:
-пыли ТФК – от установки поликонденсации, склада ТФК и системы транспортирования ТФК;
-пыли трехокиси сурьмы, ацетата сурьмы, диоксида титана, ацетата кобальта – от установки поликонденсации и системы приготовления добавок;
-паров динила, терминола – от котельной ВОТ и установки поликонденсации;
-паров этиленгликоля – от установки поликонденсации и насосов ЭГ на промежуточном складе ЛВЖ и ГЖ;
-паров метанола и ацетальдегида – от установки поликонденсации;
-продуктов сгорания газа или мазута (оксид углерода, диоксид серы, диоксид азота, оксид азота, предельные углеводороды (С1-С10)) – от котельной ВОТ;
-паров предельных углеводородов (С12-С19) – от емкости мазута;
-пыли полиэтилентерефталата – со стадий гранулирования и транспортирования гранулята.
Для обеспечения надежности охраны воздушного бассейна и снижения газообразных выбросов вредных веществ в цехе предусмотрено:
 - технологический процесс производства гранулята ПЭТ осуществляется в герметически закрытом оборудовании с применением насосов с двойным торцовым уплотнением;
 - технологический процесс полностью контролируется и управляется системой контроля DCS;
 - газообразные вредные вещества, выделяющиеся в атмосферу от технологического оборудования и емкостей, собираются и подаются на сжигание в котельную ВОТ;
 - топливом для котельной ВОТ является природный газ. В качестве резервного топлива предусматривается мазут;
 - вентиляционные фильтры на бункерах ТФК, уловленная пыль ТФК возвращается в технологический процесс;
 - пыль ТФК с оборудования собирается пылесосом и возвращается в технологический процесс;
 - вентиляционные фильтры на узлах загрузки гранулята ПЭТ в автоцистерны и контейнеры типа биг-бэг;
 - доставка сыпучих материалов в герметичной таре;
 - исключение открытых складов сыпучих материалов;
 - наличие в мягких контейнерах типа биг-бэг полиэтиленовых рукавов для предотвращения рассыпания продуктов во время загрузки;
 - устройство местных отсосов в верхней части загрузочных бункеров для исключения выбросов пыли через загрузочные отверстия;
 - установка фильтров на вентиляционных системах бункеров;
 - оборудование мест пересыпки промышленными пылесосами.
Для снижения концентрации вредных выбросов в окружающую атмосферу воздуховоды от нагнетания вентиляторов, выбрасывающих отработанный воздух, выведены выше крыши здания на безопасную отметку, обеспечивающую приземную концентрацию вредных веществ ниже ПДК.
 Охрана водного бассейна 
В процессе производства ПЭТ, сополимера ПЭТ, а также при мытье полов и промывке оборудования, при подготовке оборудования к ремонту образуются загрязнённые воды (49,8 м3 в сутки).
Часть реакционной воды отводится из технологического процесса в десорбционную колонну. Очищенная реакционная технологическая вода поступает в емкость сбора очищенной реакционной воды 345-S-05.1, из которой направляется на установку биологической очистки (36 м3 в сутки).
Избыток реакционной воды и загрязнённые сточные воды из различных технологических участков собираются в цеховом приямке).
Из приямка сточные воды направляются на сжигание в ПОС.
Отходы производства
В процессе производства гранулята методом непрерывной поликонденсации образуются следующие виды твердых отходов:
-просыпи ТФК во время разгрузки и при обслуживании оборудования;
-расплав при замене элементов фильтров на стадии поликонденсации и обрыве на стадии гранулирования;
-олигомеры при опорожнении емкостей на стадии поликонденсации;
-гранулят и пыль от грануляторов;
-просыпи твердых добавок во время загрузки на стадии приготовления добавок;
-отходы полиэтилена, полипропилена, бумаги и картона от упаковки сырья и вспомогательных материалов.
Твердые отходы направляются на комплектную линию для переработки отходов ПЭТ, подвергаются термическому обезвреживанию или реализуются потребителям.
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	[bookmark: OLE_LINK19]Технологический процесс получения ПЭТ из ТФК соответствует предложенным НДТМ методам  снижения выбросов пыли  путем устройства местных отсосов от бункеров (локализация выбросов) и использования ГОУ (фильтров, циклона), применение промышленных пылесосов, закрытой системы транспортирования по трубопроводам. Соответствует  требованиям по предотвращению  неорганизованных выбросов, по обеспечению контроля и обслуживания техпроцесса, предварительной очистке реакционных сточных вод,  сбора стоков в буферную емкость, сжиганию сильнозагрязненных сточных вод, биологической очистке  средне загрязненных стоков. Предотвращение нештатных ситуаций –остановов обеспечивается автоматизированной системой контроля процесса. Соответствует рекомендованному НДТМ повторному использованию отходов.



	Очистка загрязненного воздуха
	Параметры работы  газоочистной установки типа «рукавный фильтр».
Эффективность очистки – 99,0%
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.5.3.2, , п.3.5.3.5, 

	Соответствует показателям работы.
Показатели работы рукавного фильтра  :
Поток газа  300-180000 нм3/ч, температура – выше точки росы, степень очистки -99-99.9%, .

	
	Параметры работы  газоочистной установки – циклон.
Производительность по газу – 2,16 тыс. нм3/час
Температура очищаемого воздуха - -38- +80оС
Концентрация загрязняющих веществ на входе – 32 мг/нм3, на выходе 8 мг/нм3
Степень очистки – 75%
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.5.3.2, п.3.5.3.5, п.3.5.2.5

	Соответствует показателям работы.
Показатели работы циклона  : поток газа – до 100 тыс.нм3/час, температура – до 1200оС,  степень очистки – 70-90%

	Показатели воздействия на окружающую среду
	Использование энергии - 99кВтч на тонну полимера
Показатели выбросов: ТФК -2,0 г/т,  ПЭТ – 20,0 г/т, этиленгликоль – 29,3 г/т,  ацетальдегид – 48,4  г/т
Показатели образования отходов:339,5 г/т технологических отходов,
Доведенная норма образования отходов на тонну  полимера ПЭТ  - 3,826 кг (полиэтилен загрязненный , опасные жидкие отходы -  кубовые остатки поликонденсации и после промывки аппаратов, просыпи ТФК полиэтиленовые, полипропиленовые контейнеры из-под ТФК, отработанные фильтр-полотна, бумажные мешки из-под сырья и др.)
Показатели сточных вод, направляемых на установку биологической очистки – этиленгликоль – не более 1,7 мг/см3: ацетальдегид -0,3мг/см3, метилдиоксолан – 1,7 мг/см3, ХПК-1100мг/м3
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	Обеспечение безопасной эксплуатации производства
	Для обеспечения безопасной эксплуатации производства предусмотрены следующие мероприятия: технологический процесс осуществляется в герметически закрытом оборудовании; оборудование оснащено системой контроля, управления и автоматического регулирования параметров с использованием микропроцессорной техники (система контроля DCS); имеется корпоративная информационная система, предназначенная для сбора информации об использовании энергоресурсов, формирования и передачи на склад сопроводительных документов на готовую продукцию, сбора и передачи оперативной информации о работе установки в существующую сеть организации; имеются автоматические блокировки и светозвуковая сигнализация по параметрам, нарушение которых может привести к аварийной ситуации; размещение систем контроля, управления и ПАЗ, а также связи и оповещения осуществляется в местах, удобных и безопасных для их обслуживания. В этих местах исключаются вибрация, загрязнение продуктами технологического процесса, механические и другие вредные воздействия, влияющие на точность, надежность и быстродействие систем; для исключения образования взрывоопасных смесей, способных взрываться от электростатического разряда, транспортирование ТФК, ИФК осуществляется в среде азота. Применяются ротационные питатели взрывозащищенного исполнения; осуществляется подача азота в систему слива теплоносителей и полупродуктов; на линиях аварийного слива ВОТ применяется арматура с дистанционным управлением; емкости аварийного слива динила размещаются за пределами технологической установки; используется минимальное количество фланцевых соединений; в местах выделения взрывоопасных паров и пыли имеются местные отсосы и система аварийной вентиляции с 8-кратным воздухообменом (узел разгрузки ТФК, узлы приготовления суспензии ТФК в ЭГ, растворов катализатора, стабилизатора и добавок); осуществляется централизованное отключение вентсистем при возникновении пожара: вручную с помощью устройств, расположенных снаружи здания, автоматически – при срабатывании системы пожарной сигнализации; имеется система заземления и уравнивания потенциалов; все металлические части оборудования, которые могут оказаться под напряжением, подключаются к общему контуру заземления для отвода статического электричества; имеются системы автоматического пожаротушения и первичные средства пожаротушения; оборудование и трубопроводы, содержащие продукты при температуре более 100 оС, открываются не более чем в одном месте; жидкие и горячие отходы содержатся в специальных контейнерах с четкой идентификацией; котельная ВОТ оборудована металлической площадкой с решетчатым оцинкованным настилом для исключения искрообразования; аварийные выходы должны быть свободными; осуществляется автоматический контроль содержания кислорода в системах пневмотранспорта ТФК и ИФК с сигнализацией и блокировкой; осуществляется подача азота в винтовой конвейер для безопасного транспортирования ТФК; системы башенного и дискового реакторов, включая струйные конденсаторы и ловушки сублимата, оснащены разрывными дисками RD-10.1 для защиты от высокого давления при проверке на герметичность в холодном и горячем состоянии с применением избыточного давления; уровнемеры с радиоактивными источниками защищены специальными свинцовыми кожухами для обеспечения безопасности обслуживающего персонала; эксплуатация упаковочного пресса П1 осуществляется в весенне-летний период года; перед началом работы проверяется исправность упаковочного пресса П1, отсутствие посторонних предметов на нижней неподвижной плите пресса; при транспортировании тележки в зону прессования необходимо толкать тележку перед собой; использование противооткатных упоров для исключения движения во время загрузки (разгрузки); сигнальные знаки на рампе для безопасного подъезда спецавторазгрузчика к винтовому конвейеру;  тупик на рампе для ограничения подъезда к винтовому конвейеру; колесоотбойные барьеры на рампе для безопасного движения спецавторазгрузчика; устройство ограждений в зоне рампы.
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п. 12.1.2
п. 12.1.3
п. 12.1.4
п.12.1.6

	Соответствуют методам  обеспечения безопасности производства предлагаемым НДТМ

	Ликвидация разливов
	Способы обезвреживания и нейтрализации продуктов при разливах и авариях
Большие проливы продуктов ограждаются обваловкой, дамбой, запрудой, чтобы ограничить площадь разлива. Разлитый продукт собирается в контейнер с целью дальнейшей его утилизации. Остатки продукта или небольшие проливы собираются абсорбирующим инертным материалом и помещаются в контейнер для химических отходов. Место разлива промывается водой.
В случае разлива или пропуска продуктов (ЭГ, сырьевая смесь, триэтилфосфат) через фланцевые соединения и другие устройства место пролива засыпается песком или опилками. Проливы собираются в контейнер для химических продуктов и отправляются на утилизацию, после удаления песка или опилок остатки жидкости смываются водой.
При рассыпании порошкообразных сырьевых материалов (терефталевая кислота, оксид сурьмы, ацетат кобальта, диоксид титана, красители) производится сухая уборка рассыпанного продукта с применением средств индивидуальной защиты, исключая образование пыли, или с помощью пылесоса во взрывозащищенном исполнении. После сухой уборки делается влажная уборка. Просыпи собираются в контейнер и отправляются на утилизацию.
	Emission from Storage, 
п 4.1.6.1.11

	Соответствует методам предложенным НДТМ

	Меры  предупреждения взрывов
	Методы и средства контроля за содержанием взрывоопасных 
Автоматический контроль воздуха на содержание взрывоопасных паров (динила, этиленгликоля, метанола) осуществляется сигнализаторами довзрывоопасных концентраций. Проверка работоспособности сигнализаторов довзрывоопасных концентраций проводится в соответствии с "Инструкцией № 28-1-0-03 по техническому обслуживанию и проверке систем сигнализации, блокировок и противоаварийной автоматической защиты в технологических цехах".
Нижние концентрационные пределы воспламенения ТФК - 50 г/м3. При концентрации выше указанных значений возможно образование взрывоопасной смеси с воздухом.
Для безопасной эксплуатации установки предусмотрено: пыль ТФК с оборудования собирается промышленным пылесосом и возвращается в технологический процесс; при разгрузке контейнеров типа биг-бэг пыль ТФК собирается в вакуумном пылесборнике; приемный бункер и бункер хранения ТФК оборудованы вентиляционными фильтрами; узлы загрузки гранулята ПЭТ, сополимера ПЭТ в автоцистерны и контейнеры типа биг-бэг оборудованы вентиляционными фильтрами.Контейнеры с ТФК очищаются от взрывоопасной пыли с помощью промышленного пылесоса во взрывозащищенном исполнении. В производственных помещениях 1 раз в смену производится влажная уборка.
Чистка воздуховодов и вентиляционного оборудования систем общеобменной вентиляции проводится персоналом энергоремонтного цеха по графику в соответствии с "Инструкцией № 28-1-0-37 по эксплуатации систем вентиляции".В процессе эксплуатации вентсистем наружная и внутренняя поверхность вентиляторов, сетки вытяжных насадок, окна в воздуховодах очищаются персоналом энергоремонтного цеха 
Чистка воздуховодов местных отсосов производится технологическим персоналом цеха.
	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers, п.12.1.7
Emission from Storage п.4.1.6.2.1, п.3.2.2.4
	Соответствует предложенным НДТМ



Производство диметилового эфира терефталевой кислоты 
(диметилтерефталат, ДМТ)
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика 
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении



	1
	2
	3
	4

	 Стадия окисления
	Производство диметилтерефталата основано на совместном каталитическом окислении параксилола и метилового эфира паратолуиловой кислоты кислородом воздуха в паратолуиловую кислоту, монометиловый  эфир терефталевой кислоты и в терефталевую кислоту с последующим процессом этерификации оксидата метанолом до получения метилового эфира паратолуиловой кислоты и диметилового эфира терефталевой кислоты. 
	Reference Document on Best Available Techniques in the Large Volume Organic Chemical Industry ( п.3.4.5 Сложные эфиры)
	 Информативно

	контроль образования промежуточных продуктов окисления
	Ход  окисления контролируется по   кислотному числу оксидата в каждом оксидаторе. Не рекомендуется вести окисление   выше предельного значения 260оС, так как  при этом в оксидате увеличивается содержание ТФК, осаждение кристаллов которой на оборудовании приводит к забивке оборудования. Объемная доля кислорода в отходящих газах (абгазах) после оксидаторов непрерывно контролируется газоанализаторами и не должно превышать 6%.  Недостаток кислорода ведет к перерасходу сырья. Отработанный воздух (абгазы) из оксидаторов поступает в  конденсаторы Е-136/1,2, где конденсируется основное количество содержащихся в нем органических продуктов и реакционной воды. Выходящий из конденсаторов Е 136/1,2 отработанный воздух поступает в промывную колонну абгазов С 139,  где подвергается дополнительной очистке от растворимых в воде кислот (уксусной, муравьиной) и метанола. Выходящие из колонны абгазы дросселируются и направляются  на установку  адсорбции. 
	Large Volume Organic Chemical Industry( п.3.4.5 Сложные эфиры)
	Соответствует НДТМ. Производится контроль полноты окисления,  что  предотвращает потери сырья и  снижает выбросы  летучих соединений (ЛОС). 


	предотвращение выбросов  продуктов окисления
	Предусмотренные блокировки стадии окисления: 1-при пониженном давлении воздуха, подаваемого к оксидаторам, 2-при повышенном или пониженном уровне катализатора, 3- при завышении давления в отпарной колонне, предотвращают  аварийные выбросы.
	 
	Соответствует НДТМ в части предотвращения выбросов  в атмосферный воздух.  


	использование тепла 
	Реакция окисления сопровождается выделением  большого количества тепла, которое отводится конденсатом в паросеть цеха 
	Large Volume Organic Cemical Industry п.2.1.1
	Соответствует требованию НДТМ по использованию тепла экзотермических реакций

	этерификация 
	Этерификация оксидата метанолом проводится в колонне, снабженной рубашкой обогрева. В рубашку подаетя разогретый до  280-287оС динил. Пары из верхней части колонны, содержащие метанол, воду, метилбензоат, пт-эфир, ДМТ поступают в колонну  С-210 для отделения тяжелой органики от метанола и воды.  Органика из куба колоонны перкачивается в емкость возвратного пт-эфира. Верхний отгон подается в колонну С211. Для  отделения метанола  от воды и эфиров проводится ректификация  Для перегонки метанола используется вторичный  пар . Получаемый в колонне  ректификации метанола  дистиллят используется в качестве растворителя для перекристаллизации Кубовый остаток поступает в отделитель параксилола. В этой же колонне производится  отделение метанола из эжекционной воды и метанольная вода из куба промывной колонны воздушек С-234
	Large Volume Organic Cemical Industry п.2.1.4
	Соответствует НДТМ. Предусмотрены меры по отделению ЛОС, тяжелой органики, возврату их в производство. Предварительную очистку проходит вода. Направление кубовых остатков колонн  в производство снижает  образование опасных отходов и способствует  снижению потерь сырья)

	
	Снижению экологической нагрузки также способствуют системы блокировок:1. при избыточном давлении в колоннах этерификации, 2- при выходе из строя насоса для оксидата, 3- при  выходе из строя, снижении давления масла в редукторе насоса  для оксидата 
	
	

	абсорбция, промывная колонна воздущек С-234
	В состав установки входят: промывная колонна воздушек С-234, насос для промывной воды, охладитель промывной воды, запорная арматура, измерительные приборы. По принципу действия относится к аппаратам мокрой очистки, предназначена для улавливания паров из системы воздушек цеха.  В колонну поступают выбросы от вентиляционных конденсаторов, от емкости барометрической воды  и пары метилбензоата  от  конденсаторов и емкостей. Колонна снабжена  насадкой из колец Палля и двумя контурами оршения - нижним и верхним. Растворимые в воде загрязняющие вещества  абсорбируются и собираются в кубе колонны, откуда отводятся в колонну ректификации метанола или в емкость  сточной воды. Очищенный воздух через огнепреградитель выбрасывается в атмосферу. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п.2.1.15
	Соответствует НДТМ.  Предусмотрено улавливание  и возврат в процесс  (после дополнительной очистки) органических веществ, загрязненный воздух  перед выбросом в атмосферу очищается.

	параметры работы  колонны С 234
	Производительность по газу (воздуху) на входе  2,5 тыс нм3/ч, на выходе - 2,0 тыс. нм3/ч, температура на входе  919-50 град. С), на выходе (12-19 град.С), давление очищаемого  воздуха на входе 1,0 кПа, расход воды на орошение -(2,5-3,0 м3/ч), концентрация загрязняющих веществ параксилол на входе -33,5 г/м3, на выходе - 12,0 мг/м3, метанол на входе - 112,2 мг/м3, на выходе -  22,3 мг/м3, степень очистки 74-95%
	Waste Water and Waste Gas Treatment п. 3.5.1.4, табл. 3.17
	Соответствует  предложенным показателям НДТМ:  расход газа - 2500 -170000 (для спрей-башни), температура на выходе - 4-38град.С,  достигнутый уровень выбросов - степень очистки для спиртов - до 95%, для других ЛОС -50-95%

	дистилляция
	Стадия дистилляции сырого эфира. Полученный на стадии этерификации оксидата сырой эфир, разделяют на три фракции: пт-эфир, сырой ДМТ и остаток-1. Разделение происходит на двух колоннах С-308 и С-340, работающих под вакуумом. Эти колонны работают последовательно: на колонне С-308 отгоняется пт-эфир от сырого ДМТ и остатка-1. На С-340 отгоняется сырой ДМТ, а кубовый продукт – остаток-1 после дополнительной переработки подается на стадию метанолиза остатка 1.Стадия метанолиза остатка-1 Остаток-1 поступает на стадию метанолиза после до испарения остатка на стадии дистилляции сырого эфира. Метанолиз  остатка проводится в колонне С-253 при температуре (230-245)оС и  избыточном давлении в  верхней  части колонны  (2 5) кПа. Колонна представляет собой полый вертикальный цилиндрический аппарат, высотой 18200 мм, диаметром 1600 мм. Кубовая часть колонны имеет "рубашку" обогрева, через которую циркулирует динил с температурой      (280 287)оС.
	Large Volume Organic Cemical Industry п.2.2.2
	Соответствует  предложенному НДТМ по принципиальной схеме работы, конструкционно.

	ректификация выбросы, отходы, вода
	Дистилляция ДМТ предназначена для окончательной очистки перекристаллизованного ДМТ от примесей (органических кислот и высококипящих соединений) влияющих, главным образом, на цветное число ДМТ. Перекристаллизованный  ДМТ насосом  из емкости для пере-кристаллизованного ДМТ  подается на колонну дистилляции через автоматический регулятор расхода. Колонна  дистилляции ДМТ высотой имеет 30 клапанных тарелок. Работает колонна при абсолютном давлении (17-20) кПа и температуре (210-225)оС в нижней части и при абсолют-ном давлении (6-8) кПа и температуре (185-198)оС в верхней части. Стадия дистилляции остатка фильтрата предназначена для разделения остатка фильтрата на фракции: пт-эфир,  ДМТ/ДМИ и кубовый остаток – остаток-3.Дистилляция остатка фильтрата производится в двух последователь-но работающих колоннах дистилляции С-835 и С-843.Колонна С-835 работает при абсолютном давлении (24 29) кПа и температуре (230 240) оС в нижней части, при абсолютном давлении  (12-14) кПа и температуре (160-170) оС в верхней части колонны.В колонне С-835 производят отгон головного продукта, состоящего в основном из пт-эфира и низкокипящих соединений от кубового продукта, состоящего из ДМТ, ДМИ, ДМО и высококипящих соединений. Полученный на стадии дистилляции остатка фильтрата ДМТ/ДМИ содержит небольшое количество альдегидов и легких эфиров. Получение очищенной фракции ДМТ/ДМИ достигается  повторной дистилляцией фракции ДМТ/ДМИ – головного погона колонны С-843, собирающегося  в емкости V847. Насосом фракция ДМТ/ДМИ подается в емкость для сырого ДМТ/ДМИ V-864, откуда насосом через автоматический регулятор расхода FRC-841 подается в колонну С-860.Колонна дистилляции ДМТ/ДМИ С-860 в имеет 60 клапанных тарелок и работает при абсолютном давлении  в нижней части колонны (33 37) кПа и температуре (238-245) оС, и абсолютном давлении (6,0-6,5) кПа и температуре (172-178) оС в верхней части колонны. Куб колонны обогревается динилом с температурой (280-287)оС, подаваемым в  циркуляционный испаритель Е-866.Для получения метилбензоата технического высокой степени очистки (содержание основного вещества не менее 96 %) используется оборудование стадии дистилляции ДМТ/ДМИ. Колонна дистилляции метилбензоата технического С-860  имеет 60 клапанных тарелок и работает при атмосферном давлении. При этом температура в нижней части колонны поддерживается (205-212) оС, а в верхней части колонны (192-198)оС. Куб колонны обогревается динилом с температурой (280-287)оС, подаваемым в  циркуляционный испаритель Е-866.
	
	В целом технологический процесс  дистилляции ДМТ соответствует предложенному НДТМ

	адсорбция
	Установка адсорбции  предназначена для очистки абгазов реакции окисления в оксидаторах, выходящих из промывной колонны абгазов С-139, перед их выбросом в атмосферу. В состав установки  входят: адсорберы, конденсаторы водяного пара, охладитель дистиллята, отделитель воды, осушитель пара, запорная арматура, измерительные устройства. 3 адсорбера, каждый из которых  заполняется в три слоя: гравий-активированный уголь-гравий. Параксилол адсорбируется углем, очищенные  газы отводятся в атмосферу. В работе находятся два адсорбера, третий - на  регенерации, которая осуществляется водяным паром давлением  0.25МПа. При этом  адсорбированный параксилол отгоняется вместе с водяным паром, поступает в конденсаторы, охлаждается, разделяется в охладителе воды и отводится в емкость параксилола.  Отработанный активированный уголь регенерации не подлежит и   направляется на захоронение.
	 
	Технологический  процесс адсорбции в целом соответствует предложенному НДТМ

	показатели работы адсорбера 
	Расчетная температура – 110оС, расчетное давление  0,07 МПа, объем - 40м3, производительность по воздуху: на входе -(33,0-44,2 тыс.нм3/ч), на выходе (33,0-44,2 тыс.нм3/ч),  температура очищаемого воздуха на входе  (24-32оС), на выходе (28-43оС), давление очищаемого воздуха  на входе (0,11 МПа),  концентрация  параксилола на входе (69,9-25619 мг/м3), на выходе (0-18 мг/м3),  степень очистки -(95,9-100%). Потери адсорбента составляют  0.079кг/т параксилола.
	Waste Water and Waste Gas Treatment п. 3.5.1.3, табл. 4.10,  П-ООС17.11-01-2012 (02120) табл. 4.47
	Соответствует по показателям, предлагаемым НДТМ: поток газа - 100-100000 нм3/ч (менее 50000нм3/ч предлагается в П-ООС 17.11-01-2012 (02120), температура -15-80оС,  давление -0,1-2,0 МПа, влажность - менее 70%,  макс. Концентрация ЛОС не выше 25% от нижнего предела взрываемости, (менее 0,5 г/нм3 предлагается П-ООС 17.11-01-2012 (02120). Предлагаемый  расход материалов: пар кг/кг 1,5-6. потеря адсорбента -0,5-1 кг/т растворителя, степень очистки ЛОС 80-95%.

	общее описание источников выбросов
	Источниками загрязнения атмосферного воздуха производства ДМТ являются  вентиляционные выбросы  стадий процесса, емкостей хранения, насосных отделений, помещений печей нагрева динила,  отделения переработки отходов, отделения регенерации катлизатора. Выбросы от установки адсорбции, от промывных колонн, скруббера. Ингредиентный состав выбросов определяется источником их образования. Общий перечень выбросов от производства ДМТ: диметил-1,4- бензолдикарбонат, метанол, кислоты (уксусная, муравьиная), эфиры (муравьиной кислоты, бензойной, 4- толуиловой кислоты, диметиловый) альдегиды (ацетальдегид,  формальдегид).  бензол, толуол, ксилолы, динил, оксиды азота, углерода, предельные углеводороды, бенз(а)пирен, твердые частицы.
	Waste Water and Waste Gas Treatment п.4.1.1.7
	В целом соответствует описанным в НДТМ

	Меры по снижению выбросов 
	В процессе производства диметилтерефталата применяется герметичное оборудование и аппаратура, поэтому значительное выделение паров вредных веществ в атмосферу цеха может происходить только в результате разгермети-зации, аварий. Воздуховоды от общеобменной вентиляции и воздуховоды от пробоот-борников выведены выше кровли здания на 5 метров.Все воздушки от технологического оборудования подсоединены к вентиляционным конденсаторам и установкам очистки газа, где происходит улавливание паров органических продуктов и затем выброс очищенного воздуха в атмосферу.Отработанный воздух (абгазы) из оксидаторов поступает в  конденсаторы Е-136/1,2, где конденсируется основное количество содержащихся в нем органических продуктов и реакционной воды. Выходящий из конденсаторов Е 136/1,2 отработанный воздух поступает в промывную колонну абгазов С 139,  где подвергается дополнительной очистке от растворимых в воде кислот (уксусной, муравьиной) и метанола. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п.5.3
	Соответствует  предложенным в НДТМ  требованиям по  предупреждению выбросов, либо их очистке. 

	Меры по снижению выбросов 
 
	1. Загрязненный воздух от емкостей оксидата, окислителей параксилола. Отделителей воды, отделителя кубового эфира, плавителя отходов, емкости для парксилола направляются в скруббер с насадкой из колец Паля С-123. Пары из верхней части  скруббера  поступают в вентиляционный  конденсатор и далее - в промывную колонну  воздушек С-234.
	Large Volume Organic Cemical Industry п.5.3, табл. 5.4
	Соответствует   НДТМ в части принятия мер по   минимизации вторичного загрязнения окружающей среды
 

	
	Для уменьшения выброса метанола из системы воздушек предусмотрена схема, состоящая из вентиляционных конденсаторов, охлаждаемых водой, и промывной колонны воздушек С-234.Промывная колонна воздушек С-234 представляет собой вертикальный цилиндрический аппарат высотой 12280 мм и диаметром от 600 мм до 1000 мм. Колонна предназначена для улавливания паров, растворимых в воде веществ, из системы воздушек цеха. В колонну для очистки от вредных веществ поступают выбросы от вентиляционных конденсаторов: от Е-815 со стадии ректификации метанола и дистилляции фильтрата-1; от Е-124 со стадии окисления; от Е-811, Е-233 из корпуса промежуточных емкостей; от Е-525/1,2 со стадии кристаллизации;  метилбензоат из воздушек от Е-242, из V-244, V-411/1 и выбросы от V 335.Колонна воздушек снабжена насадкой из колец Паля  и двумя контурами орошения – нижним и верхним. В верхнюю часть колонны через распределительную тарелку подается охлажденная вода, которая проходит сверху вниз по насадке противотоком поднимающимся газам. Орошение нижней части колонны осуществляется так же через распределительную тарелку водой из кубовой части колонны циркуляционным насосом Р-235/1,R. Метанол и все вещества, растворимые в воде, абсорбируются  и собираются в кубе колонны, откуда отводятся насосом Р-235/1,R в колонну ректификации метанола С-211 или в емкость сточной воды-1 V-116. Переключение осуществляется ручными вентилями на линии откачки. Воздух, очищенный от вредных веществ, выбрасывается из верхней части колонны через огнепреградитель в атмосферу. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п.5.3.1
	

	ЛОСы
	 В среднем выбросы ЛОС:  установленный норматив 1434,6 мг/нм3, факт – 114.04 мг/нм3
	  Large Volume Organic Cemical Industry п.5.3.1     п.4.1.2.1, П-ООС 17.11-01-12 п. 5.1.8., табл. 5.1 
	Уровни выбросов, рассматриваемые в качестве НДТМ - 7-20 мг/нм3  в среднем по производству ДМТ не достигаются. Обоснование различия в решении. Реконструкция  производства  экономически не целесообразна ввиду планирования  его закрытия.

	твердые частицы
	 Выбросы твердых частиц производства ДМТ: средн. 15,9 мг/нм3, макс. – 28,3 мг/нм3, мин. – 1,91 мг/нм3
	Large Volume organic Chemical Industry п.4.1.2.1 П-ООС 17.11-01-12 п.5.1.8, таб. 5.1
	Уровни выбросов,  рассматриваемые в качестве НДТМ - 5-20 мг/нм3. В среднем значении соответствуют.

	источники образования сточных вод
	В процессе производства диметилтерефталата промышленно-загрязненные стоки образуются на стадии окисления, на установке адсорбции п-ксилола, на стадии этерификации после отделителя кубового эфира V-222, на стадиях дистилляции сырого эфира и диметилтерефталата после вакуумно-паровых эжекторов, в промывной колонне воздушек С-234, а также при мытье полов и промывке оборудования при подготовке к ремонту.
	Large Volume Organic Cemical Industry п.4.2.1
	 Источники образования сточных вод соответствуют описанным в НДТМ

	еще источники образования стоков
	Емкости очистки сточных вод V-115, V-116  разделены перегородками на верхнюю и нижнюю половины для отделения органической фазы. Органическая фаза  перекачивается в отделитель параксилола для   экстракции параксилолом. Очищенная от органики вода направляется  на нейтрализацию и далее через отстойники - усреднители V933 (3.4) 
	Large Volume Organic Cemical Industry п.4.2.1
	Соответствует  НДТМ в части сбора  загрязненных вод с целью дальнейшей очистки

	загрязнители в стотчных водах
	Сточные воды, направляемые  в систему  канализации загрязнены  органическими веществами, специфичными для производства ДМТ: метанол, параксилол, метилбензоат, метиловый эфир  паратолуиловой кислоты, динил, этиленгликоль, формальдегид, уксусная и муравьиная кислоты и их соли.
	Large Volume Organic Cemical Industry п.4.2.2
	Ингредиентный состав загрязнений в сточных водах  является специфичным для процесса, что предусмотрено  в описании НДТМ

	логистика
	Параксилол, метанол поступают в цех из химического цеха по приготовлению диниловых и органических растворителей по трубопроводам, замаркированным в соответствующий цвет. Для приема основного сырья в цехе имеются промежуточные емкости, расположенные внутри помещений или на обвалованной забетонированной площадке. т-эфир является полупродуктом цеха ДМТ-4 и поступает в емкости хранения пт-эфира V-102/1,2 вместимостью по 320 м3 каждая. Емкости находятся под "азотным покрытием". Емкости расположены на наружной площадке КПЕ, в обваловке и защищены локальной системой пенотушения, встроенной внутрь емкости, а так же лафетными стволами пенотушения.
Емкости для хранения параксилола и метанола обеспечены запорной арматурой, системой "азотного покрытия". Система трубопроводов обеспечивает, при необходимости, их полное опорожнение от продукта. Катализатор из установки  регенерации катализатора по трубопроводу принимается в емкость V-106 или V-152. Емкости оборудованы мешалкой и рубашкой для обогрева. Емкости расположены в отделении получения сырого эфира главного корпуса цеха. Готовый продукт цеха – диметилтерефталат в виде расплава хранится в емкостях, расположенных в КПЕ. Емкости расположены на 1/3 внутри помещения КПЕ, а на 2/3 на наружной площадке, защищенной обваловкой и лафетными стволами пенотушения. Мазут используется в качестве топлива и поступает из химического цеха по ПД и ОР по трубопроводу, расположенному на эстакаде, в емкость V-952 и V-4952 отделения котельной ВОТ, вместимостью по 32 м3 каждая. Емкости расположены на открытой площадке с обваловкой и защищены автоматической системой пожаротушения. Динил - высокотемпературный органический теплоноситель хранится в емкостях V-945/1,2 и V-4945/1,2,3 вместимостью по 100 м3 каждая, и расположенных в емкостном отделении динила котельной ВОТ на уровне (-7,2) м. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п.5.1.5
	Соответствует НДТМ в части промышленного планирования, логистики, минимизации воздействий на окружающую среду при передаче, хранении  сырьевых материалов, полупродуктов, готовых продуктов

	аварийные ситуации, неправильная эксплуатация
	Предотвращение аварийных ситуаций, быстрая ликвидация причин : 1. В случае аварии на  котельной ВОТ предусмотрена  возможность быстрого опорожнения динила, в том числе с отдельных участков, трубопроводов, 2. Безопасные методы обращения с пирофорными отложениями включают в себя исключение  подсоса свежего воздуха внутрь аппаратов  с отложениями катализаторов с органикой, способных к самовозгоранию, при их разгерметизации, продукта их первоначально азотом., 3. при аварийном разливе жидкого продукта, он смывается водо в емкость Х-0901, твердые отходы  ДМТ и других органических продуктов  прерабатываются в плавителе, 4. При аварийном разливе динила  он переносным насосом перекачивается в  емкость хранения динила и оправляется на регенерацию. 5 Для предотвращения образования взрывоопасных концентраций проводится контроль инструментальный контроль воздуха рабочей зоны,  в отделениях главного корпуса и  корпуса промежуточных емкостей установлены сигнализаторы довзрывных концентраций паров органических веществ, предназначенные для определения и автоматической сигнализации наличия в воздухе закрытых помещений довзрывоопасных концентраций паров метанола.
	Large Volume Organic Cemical Industry п.5.1.4, п.5.1.5
	Соответствует  НДТМ. Принятие мер  для снижения  риска "нештатных ситуаций"  обеспечивает  минимизацию воздействий на окружающую среду

	контроль процесса
	 Запрещается ведение технологического процесса и эксплуатация оборудования с неисправными или отключенными средствами контроля, автоматизации, противоаварийной защиты и системами подачи азота. При необходимости проведения внепланового ремонта или поверки, устранения неполадок допускается кратковременное отключение отдельного параметра защиты по письменному распоряжению главного инженера завода. В распоряжении по отключению параметра защиты указывается время отключения и определяются меры по обеспечению безопасности ведения процесса. Отключение предаварийной сигнализации при этом на блоках всех категорий взрывоопасности не допускается. Сменному технологическому персоналу разрешается производить только аварийные отключения отдельных приборов и средств автоматизации в соответствии с рабочими инструкциями. Наладку и ремонт систем контроля, управления и ПАЗ проводят работники службы КИП и А совместно со службой механика и работниками участка электроцеха ПОС. За правильностью эксплуатации систем контроля, управления и ПАЗ устанавливается контроль, гарантирующий их безотказную и правильную работу. Обслуживание и проверка исправности систем сигнализации, блокировок осуществляется в соответствии с инструкцией по предприятию № 28-1-0-3. Проверка схем сигнализации и блокировок проводится не реже 1 раз в квартал комиссией с участием начальника смены, ИТР службы КИП и А и ИТР участка электроцеха ПОС с записью в паспорте-протоколе. В местах размещения средств контроля, управления и ПАЗ, а также связи и оповещения должны быть исключены вибрация, механические и другие вредные воздействия, влияющие на точность, надежность и быстродействие системы.
	Large Volume Organic Cemical Industry п5.1.6
	 Соответствует  НДТМ

	предотвращение загрязнения 
	В технологическом процессе предусмотрены стадии дистилляции , ректификации (описаны выше), направленные, в том числе на снижение образования отходов. Отходы от отбора проб на анализ возвращаются в технологический процесс после плавления в плавителе отходов. С целью снижения отходов и  вовлечения их в техпроцесс  производится регенерация катализатора. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.2
	В целом соответствует предложенному НДТМ. Меры по снижению образования отходов предусмотрены.

	управление процессом
	При нормальном ведении технологического процесса управление параметров должно осуществляться в автоматическом режиме. Перечень случаев перевода управления на ручной режим определен промышленным технологическим регламентом. Не допускается управление в ручном режиме при выходе из строя  уровнемеров на оксидаторах,  колоннах этерификации,  кристаллизаторах, емкостях для раствора ДМТ,  датчиков давления, датчиков температуры из оксидаторов, колонн этерификации и др. Меры безопасности проведения процесса  изложены в промышленном технологическом регламенте
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.2.1.4
	Установленная практика управления техпроцессом, автоматизация производства, обученность персонала соответствуют предложенной НДТМ

	Осведомленность 
	Вновь принимаемый в цех персонал после прохождения вводного инструктажа в отделе по охране труда и промышленной безопасности организации проходит первичный инструктаж и инструктаж на рабочем месте по вопросам охраны труда, безопасным методам и приемам труда, обучение (стажировку) согласно программе предварительного обучения лиц, занятых проведением работ на объектах, отнесенных к категории опасных производственных объектов, проверку знаний по вопросам охраны труда, промышленной безопасности и охраны окружающей среды. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.2.1.4
	Соответствует  НДТМ

	отходы
	В процессе производства ДМТ образуются следующие виды технологических отходов: остаток-3, остаток-4, остаток -5, МБА. Остаток-3, МБА подвергаются огневому обезвреживанию на печах сжигания О-935 и О-4935/1,2 цеха.
	Large Volume Organic Cemical Industry п 4.3
	Соответствует предложенным НДТМ  видам отходов

	источники образования отходов
	Твердыми отходами цеха являются зола после электрофильтров, кобальтосодержащие отходы, отходы кристаллического ДМТ и других органических продуктов. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п 4.3.1
	Соответствует предложенным НДТМ  видам отходов

	переработка отходов, повторное использование 
	Твердые отходы ДМТ и других органических продуктов образуются при отборе проб, при чистке оборудования при подготовке к ремонту или в аварийных ситуациях. Органические продукты после их кристаллизации собираются и загружаются в плавитель отходов Н-133, расплавляются и сливаются в емкость для оксидата V-121/2,4.Остаток-4 в полном объеме передается на регенерацию катализатора для извлечения кобальта и марганца. Метилбензоат технический, полученный на колонне С-860, продается внешним потребителям. Часть метилбензоата направляется  на регенерацию катализатора. Жидкие отходы, образующиеся после отбора проб, сливаются в специальную емкость на линии всасывания насоса Р-120 и возвращаются в процесс. Жидкие отходы динила, после отбора проб, сливаются в приемник динила, расположенный на емкости динила V-945/2.
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.2.2
	Соответствует предложенным НДТМ  видам отходов и их переработки

	методы борьбы от ЛОС
	В процессе производства ДМТ применяется герметичное оборудование и аппаратура, поэтому значительное выделение загрязняющих веществ может произойти только в результате  разрегметизации, аварий. Воздуховоды от  общеобменной вентиляции  и воздуховоды от пробоотборников выведены выше кровли здания на 5 метров. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.3.1.1
	Предусмотрено предотвращение выбросов ЛОС

	потери от неорганизованных выбросов
	Все аппараты имеют исправную арматуру, предохранительные устройства и контрольно-измерительные приборы, необходимые для эксплуатации оборудования. На оборудовании и трубопроводах с взрывоопасной средой устанавливаются средства предупреждения взрыва и защиты оборудования и трубопроводов от разрушений (предохранительные клапаны). Предохранительные клапаны перед пуском оборудования должны быть отрегулированы на установочное давление и опломбированы. Проверка исправности предохранительных клапанов проводится в соответствии с Графиком осмотров, регулировки и испытаний предохранительных клапанов службой механика 1 раз в год с составлением акта ревизии предохранительных клапанов. Запорная (регулирующая) арматура, исполнительные механизмы, участвующие в схемах контроля, управления и ПАЗ после ремонта и перед установкой по месту должны проходить периодические испытания на быстродействие, прочность, плотность закрытия с оформлением актов или с записью в журнале. Отсекающие межблочные устройства ежегодно должны проверяться на соответствие их быстродействия регламентированному значению с оформлением результатов проверки в акте.
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.3.1.3.4, п.5.3.1.3.2
	Предусмотрены технические и организационные меры по  предупреждению утечек (неорганизованных выбросов). Соответствует НДТМ 

	целевой мониторинг взамен  измерения утечек 
	Цеховой персонал  (аппаратчик синтеза, аппаратчик переработки отходов) ежечасно проводят осмотр оборудования  на предмет наличия утечек. Для предупреждения  появления  утечек ежесменно проводится техническое обслуживание.  Результаты заносятся в Журнал дефектов и Журнал рапортов
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.3.1.3.5, п.6.3.1.3.6, п.5.3.1.3.8
	Соответствует НДТМ, за исключением  применения приборного мониторинга утечек. Обоснование различий в решении. Визуальный контроль, практикуемый в настоящее время, является эффективным ввиду нахождения контролируемых сред под давлением, что дает возможность  обнаруживать утечки  не только зрительно, но и по характерному «шипящему» звуку, сопровождающему утечку. Однако, при этом не исключается так называемый "человеческий фактор".  с 01.04.2025 года планируется останов производства

	Нагрев теплоносителя
	Установка нагрева высокотемпературного органического теплоносителя - динила  обеспечивает теплом стадии производства ДМТ. Нагрев динила производится в трубчатой нагревательной печи  с горелочными устройствами. Циркуляция  динила осуществляется циркуляционным насосом. Воздух нагнетается вентилятором.  Печь имеет две зоны змеевиков. В  радиальной зоне теплоноситель нагревается за счет лучистой энергии сгораемого топлива (мазут, газ). В конвективной зоне змеевик нагревается за счет  за счет тепла отходящих газов. Предусмотрены  блокировки: при увеличении уровня динила в расширительной емкости, при понижении давления газа, поступающего к печи нагрева,  при понижении давления мазута в трубопроводе подачи к печи,  при повышении температуры поступающего на  форсунку мазута, при понижении давления воздуха от вентиляторов в печь нагрева, при снижении общего расхода динила к потребителям,  при повышении давления динила на выходе из печи
	Large Volume Organic Cemical Industry п. 4.1.2.3, п.5.3.2
	Информативно

	методы  управления образованием стоков 
	Загрязненная органическими веществами сточная вода  после смыва полов, промывки оборудования  собирается через сеть промышленной канализации в бетонном бассейне Х-0901V1. Бассейн размещен под землей и имеет вместимость 180м3. Погружным насосом вода откачивается в отделитель параксилола, органические продукты возвращаются в процесс. Очищенная вода сливается в  емкость сточной воды V-116
	Large Volume Organic Cemical Industry п.5.4.1
	 

	мероприятия по  снижению загрязняющих веществ в стоках
 
 
	Сточные воды перед поступлением их в емкость сточных вод предварительно очищаются в заисимости от истоника их образования:1.Сконденсированный в конденсаторе  Е-126 п-ксилол и другие легкокипящие продукты стекают в отделитель п-ксилола V-113, в котором органическая фаза (в основном п-ксилол) отделяется от воды. Перед поступлением в    V-113 пары, сконденсированные в Е-126, смешиваются в смесителе со свежим п-ксилолом. В отделителе V-113 п-ксилол экстрагирует органические вещества из воды, и органическая фаза поступает в емкость для п-ксилола V 101, а очищенная вода поступает в емкость сточной воды-1 V-116. 2. Отработанный воздух (абгазы) из оксидаторов поступает в конденсаторы Е-136/1,2, где конденсируется основное количество содержащихся в нем органических продуктов и реакционной воды. Конденсат из Е-136/1,2 стекает в шлюз для конденсата V-112, откуда выводится в отделитель п-ксилола V-114. В отделитель V-114 подается п-ксилол, который экстрагирует органические ве-щества из воды, и органическая фаза поступает в емкость для п-ксилола V-101, а водная фаза, очищенная от органических продуктов, поступает в емкость сточной воды-1 V-116. 
3. Кубовый продукт колонны С-211 (вода и эфиры с небольшим содержанием метанола) подается насосом Р-220/1,R через охладитель кубового остатка   Е-221 в отделитель кубового эфира V-222, в котором происходит непрерывное отделение эфира от воды. 
4. Кубовый эфир, состоящий в основном из метилбензоата и пт-эфира, стекает в емкость для кубового эфира V-223 через U-образный гидрозатвор на линии слива, который поддерживает уровень кубового эфира в V-222. Этерификационная вода (верхний слой) поступает в отделитель п-ксилола V-151 для очистки от органических веществ путем их экстракции п-ксилолом. Вода и п ксилол непрерывно смешиваются в смесителе перед поступлением в емкость, что увеличивает степень экстракции органической фазы из воды. После разделения в отделителе V-151 п-ксилол поступает в емкость для п-ксилола V-101, а вода, очищенная от органических примесей, в емкость сточной  воды-2 V-115. 5.В колонне ректификации метанола С-211 перегоняется вода, содержащая метанол, из емкости V-335, и метанольная вода из куба промывной колонны воздушек С-234. 
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.4.1
	Не соответствует НДТМ. Обоснование различий в решении. Технологический процесс предполагает образование большого количества сточных вод, загрязненных специфическими органическими веществами. Снижение  количества загрязненных вод, равно как и содержание в них загрязняющих веществ  технически невозможно.  Для чего предусмотрена дальнейшая очистка их по принципу "на конце трубы".

	Очистка сточных вод
	В емкость V-116  для нейтрализация  органических кислот т связывания формальдегида подается щелочь. Затем вода поступает в колонну С211 для извлечения метанола. Сконденсированный метанол отгоняется, а остальная часть поступает в промывную колонну С-234.. Вода из кубовой части колонны  подается в емкость V-115, в которую поступает также сточная вода от стадии этерификации. Для нейтрализации подается щелочь. рН регулируется в пределах 6,5-8,5 ед.. Для снижения температура в летнее время  вода проходит через холодильник, охлаждаемый оборотной водой. Подготовленная вода через отстойник-усреднитель подается на установку биологической очистки 
	Large Volume Organic Cemical Industry п.5.4.1
	

	Предотвращение попадания загрязненных вод в систему канализации
	 При неудовлетворительных результатах анализа сточных вод в емкостях V-115, V-116, а также в аварийных ситуациях предусмотрена откачка  воды в емкость Х-0922/V2. затем откачивается в емкость V 116.
	Large Volume Organic Cemical Industry п.5.4.1
	Соответствует НДТМ  в части предотвращения неконтролируемого загрязнения сточных вод

	повторное использование воды (оборотные циклы)
	Оборотная вода подается в цех с давлением на входе (0.5-0.6 Мпа) и температурой не более 26град.С и используется в качестве хладоагента  в теплообменных  аппаратах цеха.. Оборотная вода возвращается  для охлаждения в градирни системы  замкнутого водооборотного цикла.
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.4.1
	Соответствует НДТМ в части повторного использования тепла 

	защита подземных и грунтовых вод
	Территория, прилегающая к  производственным помещениям  имеет твердое покрытие. Емкости хранения сырья, энергоносителей, продуктов размещены на бетонированных площадках, снабжены приямками для аварийного слива. Все емкости с опасными  жидкостями, в том числе, загрязненными сточными водами  обеспечены уровнемерами 
	Large Volume Organic Cemical Industry п 5.4.1
	Соответствует НДТМ  за исключением  возможного попадания  загрязненных вод  на  открытые поверхности в случае тушения пожара. 

	Регенерация катализатора 
	Регенерация катализатора проводится стадийно: смешение кубового продукта колонн метанолиза с метилбензоатом, экстракция,  концентрирование и окон-чательная подготовка раствора катлизатора, дистилляция метилбензоата,, промывка отработанных газов.кубовый продукт  колонн метанолиза смешивается с метилбензоатом в емкости смешения.  Экстракция  солей кобальта и марганца проводится  в две стадии. В результате чего водная  фаза поступает в емкость смешения для дальнейшего концентрирования, нижняя органическая фаза подается на  дистилляцию  метилбензоата.  Часть воздушек  емкостей  нарямую соединены с промывной колонной воздушек, часть воздушек  соединены с промывной колонной через конденсатор, предусмотренный для дополнительного удаления метилбензоата. Концентрирование  метилбензоата  проводится упариванием  экстракта под вакуумом. Линия воздушек  фильтрата соединяется с емкостью экстракта, а  линии  воздушек насосов и  сборников сточной воды соединяются с промывной колонной .Дистилляция метилбензоата  проводится в колонне  под давлением 50 кПа и температуре 240-260град.С. Воздушки от вакуумного насоса напрямую соединены с коллектором  воздушек на колонну С-029, воздушки от емкостей соединены с промывной колонной через  конденсатор.
	П-ООС 17.11-01-12 п.4.4.3.1, п 4.4.3.2
	Соответствует  общим принципам, предусмотренным НДТМ по переработке катализаторов. (контроль, регулировка параметров; герметичные установки, системы для отвода собранных  газов на очистку (и др.)

	Очистка выбросов.)
	Промывная колонна воздушек С-029 предназначена для улавливания паров метилового эфира, муравьиной  кислоты, уксусной кислоты, метанола, формальдегида, ацетальдегида, параксилола, диметилового эфира, метилбензоата из отходящих газов, поступающих от конечных конденсаторов, системы воздушек емкостей и вакуумных насосов. Колонна воздушек снабжена насадкой из колец Палля и двумя контурами орошения - нижним и верхним. Газы  из воздушек поступают в нижнюю часть колонны, в кубовую часть подается сточная вода, которая затем через холодильник подается в верхнюю часть колонны и  противотоком направлена на  поступающий из нижней части загрязненный воздух.  Воздух, очищенный от вредных веществ, направляется в атмосферу через огнепреградитель. Конденсат после охлаждения  направляется  в емкость сточных вод V-116
	 
	Сооружение по очистке соответствует газоочистной  установке типа "мокрый скруббер"

	 
	Показатели  работы установки: температура на входе 150град.С, на выходе -  20град.С,  поток газа  на входе  0.045, на выходе - 0.045 тыс. нм3/ч, давление  воздуха на входе -10-30 кПа, концентрация загрязняющих веществ на входе /на выходе :метанол - 56тыс./ 3200мг/м3, параксилол - 12тыс. /720 мг/м3,  формальдегид - 14 тыс./800мг/м3,  ацетальдегид - 98 тыс./5600мг/м3,  метилбензоат - 21 /5 мг/м3. Степень очистки  проектная  -70-80%, достигнутая - 83-99,8%
	Waste Water and Waste Gas Treatment п. 3.5.1.4, табл. 3.17, П-ООС 17.11-01-12 п.4.4.4.2
	Соответствует  предложенным показателям НДТМ:  температура на выходе -4-38оС,  достигнутый уровень выбросов - степень очистки для спиртов - до 95%, для других ЛОС -50-95%. Не соответствует расходу газа - 2,5тыс. -170тыс. нм3/ч. Показатель не является критичным для данной  установки.



Емкостной парк. Хранение веществ
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика 
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении



	1
	2
	3
	4

	хранение метанола

	 
	Хранение метанола осуществляется в  герметично закрытых емкостях  под слоем азотного покрытия (избыточное давление 1-1.4 кПа).
	Emission from Storage п.3.1.3
	Соответствует НДТМ  в части обеспечения безопасного хранения

	клапаны
	 На каждой емкости установлен предохранительный клапан, который служит для защиты емкости  от повышенного давления
	Emission from Storage п. 4.1.3.11
	Соответствует

	очистка от паров
	1. Пары метанола, образующиеся в емкостях поз. 71/1-17  вместе с азотом поступают в холодильник поз. 77, метанол конденсируется и стекает через расширительный бачок в емкость поз.72/1.2 Азот с парами метанола поступает в гидрозатвор поз. 36, проходит через слой воды, в которой метанол растворяется, азот через огнепреградитель выбрасывается в атомосферу. При этом концентрация метанола в гидрозатворе постоянно растет, что ухудшает качество очистки отходящего  азота. Один раз в месяц вода гидрозатвора проверяется на содержание метанола. При массовой доле более0.5% отработанная вода сливается в бассейн для приема промышленных стоков и происходит заполнение гидрозатвора чистой водой по стационарному трубопроводу.  2.Азот с парами регененерированного метанола из емкости хранения  поз.20.006 А, В с участка №2  через погружной затвор  поступает в скруббер поз. 20.025 для очистки. Очищенный азот через огнепреградитель выбрасывается в атмосферу
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п. 3.5.1.2, Emission from Storage             п. 4.1.3.15,  
п. 3.2.24, 
п. 4.2.2.4
	Соответствует  НДТМ  в части  очистки выбросов  от емкостей хранения

	коррозия
	Емкость выполнена из углеродистой стали толщиной 20мм
	Emission from Storage п.4.1.6.1.4
	Соответствует  предлагаемому НДТМ  предотвращению коррозии выбором  устойчивого материала  емкостей и конструкций.

	уровнемеры
	Емкости хранения метанола  поз.9/1-13 , 71/1-17 снабжены  приборами контроля уровня с сигнализацией и блокировкой. При заполнении приемной емкости до уровня 78% заранее открывается на прием свободная емкость
	Emission from Storage п.4.1.6.1.5
	Соответствует  НДТМ. Предусмотрен контроль уровней в емкостях.

	КиП для обнаружения утечек
	Установлены датчики довзрывных концентраций по периметру парка, настроенные на 20% от нижнего концентрационного предела взрываемости (НКПВ)
	Emission from Storage п. 4.1.6.1.6, General Principles of Monitoring, п. 3.1
	Соответствует НДТМ

	проливы
	Емкости хранения находятся  на забетонированных площадках в обваловке
	Emission from Storage п. 5.1.1.3
	Средства, рекомендованные НДТМ  п. 4.1.6.1.13-4.1.6.1.15  (вторичная защитная оболочка) не применяются. Обоснование различий в решении . Бетонированная площадка, наличие обваловки, достаточной по вместимости для всего объема вылившейся жидкости обеспечивают охрану земель (почв) и  подземных вод.

	выбросы при хранении
	Параметры работы  скруббера поз. 20.025 для улавливания паров метанола, этиленгликоля: объем очищаемых газов 100-140 нм3/час, температура -20оС, давление  0,2 кПа, концентрация на входе  метанол 15-20  мг/нм3,  этиленгликоль 5-20 мг/нм3, степень очистки - 76-93%
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.5.3.4, табл. 4.9
	Соответствует показателям для  спрей-башни, предложенным  НДТМ по  степени очистки ЛОС - 50-95%. 

	сигнализация уровней
	При заполнении вакуум-емкостей  уровни заполнения проверяются по смотровому фонарю. Запрещено заполнение метанолом верхних вакуум-емкостей, так как метанол может попасть через вакуумную линию вакуумного насоса в канализацию. Стационарные емкости хранения снабжены  приборами контроля уровня с сигнализацией и блокировкой
	Emission from Storage п. 4.1.6.1.2
	Соответствует НДТМ.

	обваловка, как защитная мера 
	Все емкости  метанола расположены в обваловании  высотой 1.5м. Площадка имеет твердое покрытие. По углам обвалования  установлены канализационные трапы , связанные с бассейном для приема промышленных стоков. Задвижки  выхода в бассейн постоянно закрыты и открываются в случае скопления  загрязненных стоков.
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует  НДТМ

	объем обваловки
	Объем обваловки достаточен для  всего объема жидкости
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует  НДТМ

	порядок действий при разливах
	В случае аварии пролитый  в обвалование метанол сбрасывается в бассейн для приема  промышленных стоков . Из бассейна сброшенный в аварийном порядке метанол выкачивается и передвижной автоцистерной перевозится в  емкость сырьевого  метанола поз. 20.011 А,В.    В случае скопления дождевых вод, сточных вод после промывки емкостей в обвалование стоки сбрасываются в бассейн для приема промышленных стоков. Производится  устранение причин  разлива, в том числе  восстановление поврежденной емкости
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует НДТМ. Предусмотрен и задокументирован порядок действий при разливах.

	разливы раличных везществ в одной обваловке
	Исключены разливы разных веществ в одной обваловке
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Информативно 

	идентификация аварийных мест
	 Аварийные места идентифицированы в Плане локализации и ликвидации инцидентов и аварий по хим. цеху по ПД и ОР №28-4-230040-2-
	Emission from Storage п.4.1.6.2.1
	Предусмотрена идентификация аварийных мест. Соответствует НДТМ

	меры по предотвращению взрывоопасных смесей
	1.Хранение метанола осуществляется под слоем азота  с избыточным давлением 1-1.4 кПа.   2. Во избежание перегрева метанола  в летний период каждая емкость хранения снабжена солнцезащитным экраном. 
	Emission from Storage п.4.1.6.2.1, п.3.2.2.4
	Соответствует  НДТМ 

	Локализация загрязненных вод  атмосферных осадков и воды при тушении пожара 
	Вода, образующаяся от тушения пожара, сбрасывается в бассейн для приема промышленных стоков 
	Emission from Storage п.4.1.6.2.4
	Не предусмотрена отдельная система отвода  загрязненных вод, образующихся от тушения пожара, описанная в НДТМ. Обоснование  различий в решении. Вода от тушения пожара  на емкостном оборудовании  локализуется в бассейне промышленных стоков.

	системы перекачки жидкостей, трнаспортировка
	Слив производится герметичными насосами во взрывозащищенном исполнении. Все устройства слива и перекачки заземлены. Перед сливом метанола проверяется исправность заземления на сливных шлангах, исправность зачистных устройств. Вся система перекачки метанола является герметичной.
Передача потребителям осуществляется по трубопроводам.
	Emission from Storage п.4.2.2., п.4.2.7
	Соответствует НДТМ. 

	погрузка-выгрузка воздействие на атмосферный воздух
	Для сокращения выбросов метанола применяется герметичное оборудование и аппаратура. Пары метанола в смеси с азотом, образующиеся при выгрузке проходят через слой воды в гидрозатворе, где часть паров задерживается. 
	Emission from Storage п.4.2.8.2
	Соответствует  НДТМ

	Фланцы,, клапаны насосы
	1. В качестве затворной жидкости для торцевых уплотнений насосов используется, как правило, перекачиваемая жидкость; 2 Запрещается включать в работу насосы при низком давлении или низком расходе затворной жидкости, а также включать насосы в работу с отключенными блокировками или измененными вставками; 3. Камеры торцевых уплотнений ряда насосов охлаждаются водой. Вода подается перед включением насоса в работу. В процессе работы обслуживающий персонал должен периодически проверять поступление воды на охлаждение торцевого уплотнения; 4. Запрещается эксплуатировать насосы без поступления воды для охлаждения торцевого уплотнения; 5.Запрещается эксплуатировать оборудование с неисправным торцевым уплотнением; 6. Обслуживающий персонал должен периодически (не реже 2 раз в смену) производить контроль  состояния торцевых уплотнений; 7. При появлении течи продукта через торцевое уплотнение необходимо перейти на резервный насос, а неисправный сдать в ремонт; 8. Запрещается эксплуатировать трубопроводы со снятыми обратными клапанами или клапанами без запорного узла.
	Emission from Storage п.4.2.2.2, п.5.2.2
	Соответствует НДТМ  

	 
	Основными источниками выбросов в результате утечек передачи и хранения системы обработки являются клапаны, фланцы, соединения, точки отбора проб и уплотнения насоса. Все клапаны, фланцы, соединения, точки отбора проб осматриваются на предмет утечек не менее 2 раз за смену
	Emission from Storage п.4.2.9.1
	Соответствует  НДТМ 

	 
	Источниками загрязнения  атмосферного воздуха могут быть  проливы  локализованные обваловкой, либо загрязненные сточные воды в границах обваловки  или открытом  приямке.
	Emission from Storage п.4.2.9.2
	НДТМ предлагает ликвидацию открытых линий, содержащих загрязняющие вещества. Обоснование различий в решении. Поскольку постоянные открытые источники  загрязнения отсутствуют и возможно их появление в случае нештатной ситуации, необходимо предусмотреть меры по  сокращению времени нахождения проливов или  сильно загрязненных стоков в открытом виде. Мероприятия в Предложении по плану мероприятий. (п.2.5)

	хранение параксилола

	 
	Хранение параксилола осуществляется в  герметично закрытых емкостях  под слоем азотного покрытия (избыточное давление 1-1.4 кПа).
	Emission from Storage п.3.1.3, п.3.2.2.4
	Соответствует  НДТМ 

	клапаны
	 На каждой емкости установлен предохранительный клапан, который служит для защиты емкости  от повышенного давления
	Emission from Storage п.4.1.3.11
	Соответствует  НДТМ 

	очистка от паров
	Азот с парами параксилола из емкости хранения по обогреваемому трубопроводу  поступает в погружной затвор, который заполнен параксилолом. Азот через воздушник, снабженный холодильником и огнепреградителем , выходит в атмосферу, а сконденсировавшиеся пары параксилола стекают в погружной затвор. Уровень параксилола контролируется по смотровому фонарю. При  повышении уровня часть параксилола с помощью насосов  откачивается в емкость хранения
	Emission from Storage п.4.1.3.15, п. 4.2.2.4
	Соответствует  НДТМ

	уровнемеры
	Емкости хранения параксилола снабжены  приборами контроля уровня с сигнализацией и блокировкой. При заполнении приемной емкости до уровня 78% заранее открывается на прием свободная емкость
	Emission from Storage п.4.1.3.1.5
	Соответствует  НДТМ

	проливы
	Емкости хранения находятся  на забетонированных площадках в обваловке
	Emission from Storage п.5.1.1.3
	Соответствует  НДТМ

	сигнализация уровней
	Уровень в емкостях  не должен превышать 78%. Емкости оснащены приборами контроля уровня с сигнализацией и блокировкой предельно-допустимого максимального значения уровня. Уровень контролируется по вторичному прибору и уровнемеру.
	Emission from Storage п.4.1.6.1.2, п. 4.1.6.1.6
	Соответствует  НДТМ

	предотвращение коррозии
	Теплоизоляция наружной поверхности защищает емкость от воздействия атмосферных осадков
	Emission from Storage п.4.1.6.1.4
	Соответствует  НДТМ

	КиП для обнаружения утечек
	Датчики довзрывных концентраций установлены в тамбурах емкостей, настроенные на 20% от НКПВ
	Emission from Storage п. 4.1.6.1.6, General Principles of Monitoring, п. 3.1
	Соответствует  НДТМ

	обваловка, как защитная мера 
	Все емкости  параксилола  расположены в обваловании  выстоой 1.5м. Площадка имеет твердое покрытие. По углам обвалования  установлены канализационные трапы, связанные с бассейном для приема промышленных стоков. Задвижки  выхода в бассейн постоянно закрыты и открываются в случае скопления  загрязненных стоков.
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует  НДТМ

	объем обваловки
	Объем обваловки достаточен для  локализации всего объема жидкости 
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует  НДТМ

	порядок действий при разливах
	В случае аварии пролитый  в обвалование параксилол  сбрасывается в приямки обвалования с последующей откачкой переносным насосом в емкости исправные хранения.. 
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует  НДТМ

	разливы раличных везществ в одной обваловке
	Возможны разливы в одном обваловании параксилола и этиленгликоля. В случае одновременного разлива двух веществ пролив собирается в передвижную емкость и отправляется на утилизацию
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствуют НДТМ в части безопасности совместного нахождения.

	идентификация аварийных мест
	Аварийные места идентифицированы в Плане локализации и ликидации инцидентов и аварий по хим. цеху по ПД и ОР №28-4-230040-2-
	Emission from Storage п.4.1.6.2.1
	Соответствует  НДТМ

	меры пор предотвращению взрывоопасных смесей
	На каждой емкости хранения параксилола установлен дыхательный клапан КДС-1000, который предназначен для герметизации газового пространства емкости и регулирования давления в этом пространстве. Между емкостью и дыхательным клапаном установлен огнепреградитель, который предназначен для предохранения от попадания искр и пламени внутрь емкости
	Emission from Storage п.4.1.6.2.1 
	Соответствует  НДТМ

	 
	Вода, образующаяся от тушения пожара, сбрасывается в бассейн для приема промышленных стоков 
	Emission from Storage п.4.1.6.2.4
	Не предусмотрена отдельная система отвода  загрязненных вод, образующихся от тушения пожара, описанная в НДТМ. Обоснование  различий в решении. Вода от тушения пожара на емкостном оборудовании  локализуется в бассейне промышленных стоков.

	системы перекачки жидкостей
	Слив производится герметичными насосами во взрывозащищенном исполнении. Все устройства слива и перекачки заземлены. Перед сливом параксилола проверяется исправность заземления на сливных шлангах, исправность зачистных устройств. Вся система перекачки параксилола является герметичной. Выдача параксилола в цех ДМТ-4 производится по трубопроводу, расположенному на эстакаде.
	Emission from Storage п.4.2.2., п.4.2.7
	Соответствует  НДТМ

	погрузка-выгрузка воздействие на атмосферный воздух
	Для сокращения выбросов параксилола  применяется герметичное оборудование и аппаратура. Для сокращения выбросов при  погрузочно-разгрузочных работах  откачка из цистерны производится в вакуум-баки
	Emission from Storage п.4.2.8.2
	Соответствует  НДТМ

	 
	Основными источниками выбросов в результате утечек передачи и хранения системы обработки являются клапаны, фланцы, соединения, точки отбора проб и уплотнения насоса  
	Emission from Storage п.4.2.9.1
	Соответствует НДТМ 

	 
	Источниками загрязнения  атмосферного воздуха могут быть  проливы  локализованные обваловкой, либо загрязненные сточные воды в границах обваловки  или открытом  приямке.
	Emission from Storage п.4.2.9.2
	НДТМ предлагает ликвидацию открытых линий, содержащих загрязняющие вещества. Обоснование различий в решении. Поскольку постоянные открытые источники  загрязнения отсутствуют и возможно их появление в случае нештатной ситуации, необходимо предусмотреть меры по сокращению времени  нахождения проливов или  сильно загрязненных стоков  в открытом виде. Мероприятия в разделе Предложения по плану мероприятий (п.2.5).

	хранение диэтиленгликоля (ДЭГ)

	 
	Хранение ДЭГ осуществляется в  герметично закрытых емкостях  под слоем азотного покрытия (избыточное давление 1-1.4 кПа).
	Emission from Storage п.3.1.3, п.3.2.2.4
	Соответствует  НДТМ

	клапаны
	 На каждой емкости установлен предохранительный клапан, который служит для защиты емкости  от повышенного давления
	Emission from Storage п.4.1.3.11
	Соответствует  НДТМ

	очистка от паров
	Азот с парами ДЭГиз емкости хранения по обогреваемому  трубопроводу  поступает в гидрозатвор поз.47, Пары ДЭГ растворяются в воде,  а азот через огнепреградитель выходит в атмосферу. При этом концентрация ДЭГ в гидрозатворе постоянно растет, что ухудшает качество очистки отходящего азота. Один раз в месяц производится слив  отработанной воды в бассейн приема промышленных стоков
	Emission from Storage п.4.1.3.15
	Соответствует  НДТМ

	уровнемеры
	Емкости хранения ДЭГ снабжены  приборами контроля уровня с сигнализацией и блокировкой предельно-допустимого максимального значения уровня LISAH 68
	Emission from Storage п.4.1.3.1.5
	Соответствует  НДТМ

	КиП для обнаружения утечек
	Не предусмотрен приборный контроль утечек
	Emission from Storage п. 4.1.6.1.6, General Principles of Monitoring, п. 3.1
	Не соответствует НДТМ. Обоснование различия в  решении. Не  является критичным для данного вещества. Давление насыщенных паров ДЭГ повышается при превышении температуры ДЭГ свыше 90°С. При регламентной температуре хранения пары ДЭГ практически не летят и не определяются датчиками до взрывных концентраций.

	проливы
	Емкости хранения находятся  на забетонированных площадках в обваловке. 
	Emission from Storage п.5.1.1.3
	Средства, предусмотренные п.4.1.6.1.13-4.1.6.1.15 (вторичная защитная оболочка) не применяются. Обоснование различий в решении. Бетонированная площадка, наличие  обваловки, достаточной по вместимости для всего объема вылившейся жидкости обеспечивают охрану земель (почв) и подземных вод.

	сигнализация уровней
	Уровень в емкостях  не должен превышать 78%. Емкости оснащены приборами контроля уровня с сигнализацией и блокировкой предельно-допустимого максимального значения уровня. Уровень контролируется по вторичному прибору и уровнемеру.
	Emission from Storage п.4.1.6.1.6
	Соответствует НДТМ

	предотвращение коррозии
	Теплоизоляция наружной поверхности защищает емкость от воздействия атмосферных осадков
	Emission from Storage п.4.1.6.1.4
	Соответствует НДТМ

	обваловка
	Все емкости  ДЭГ  расположены в обваловании  выстоой 1.5м. Площадка имеет твердое покрытие. По углам обвалования  установлены канализационные трапы , связанные с бассейном для приема промышленных стоков. Задвижки  выхода в бассейн постоянно закрыты и открываются в случае скопления  загрязненных стоков.
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует НДТМ

	объем обваловки
	Объем обваловки достаточен для  локализации  всего объема
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует НДТМ

	порядок действий при разливах
	В случае аварии пролитый  в обвалование ДЭГ сбрасывается в бассейн для приема  промышленных стоков . 
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует НДТМ

	идентификация аварийных мест
	Аварийные места идентифицированы в Плане локализации и ликвидации инцидентов и аварий по хим. цеху по ПД и ОР №28-4-230040-2-
	Emission from Storage п.4.1.6.2.1
	Соответствует НДТМ

	Локализация загрязненных вод атмосферных осадков и  от тушения пожара 
	Вода, образующаяся от тушения пожара, сбрасывается в бассейн для приема промышленных стоков 
	Emission from Storage п.4.1.6.2.4
	Не предусмотрена отдельная система отвода  загрязненных вод, образующихся от тушения пожара, описанная в НДТМ. Обоснование  различий в решении. Вода от тушения пожара на емкостном оборудовании локализуется в бассейне промышленных стоков.

	системы перекачки жидкостей
	Слив производится герметичными насосами во взрывозащищенном исполнении. Все устройства слива и перекачки заземлены. Перед сливом ДЭГ проверяется исправность заземления на сливных шлангах, исправность зачистных устройств. Вся система перекачки ДЭГ является закрытой.
	Emission from Storage п.4.2.2, п.4.2.7
	Соответствует НДТМ

	погрузка-выгрузка воздействие на атмосф воздух
	Для сокращения выбросов ДЭГ  применяется герметичное оборудование и аппаратура.  Для сокращения выбросов при  погрузочно-разгрузочных работах  откачка из цистерны производится в вакуум-баки
	Emission from Storage п.4.2.2
	Соответствует НДТМ

	 
	Основными источниками выбросов в результате утечек передачи и хранения системы обработки являются клапаны, фланцы, соединения,  точки отбора проб и уплотнения насоса
	Emission from Storage п.4.2.9.1
	Соответствует за исключением предложенного НДТМ  варианта сведения к минимуму  количества фланцев и замене их на сварные соединения. Обоснование различий решения. Будет учтено при планировании новых производств. Внесение изменений на действующем производстве экономически не целесообразно.

	 
	Источниками загрязнения атмосферного воздуха могут быть  проливы  локализованные обваловкой, либо загрязненные сточные воды в границах обваловки  или открытом  приямке.
	Emission from Storage п.4.2.9.2
	НДТМ предлагает ликвидацию открытых линий, содержащих загрязняющие вещества. Обоснование различий в решении. Поскольку постоянные открытые источники  загрязнения отсутствуют и возможно их появление в случае нештатной ситуации, необходимо предусмотреть меры по сокращению времени нахождения проливов или  сильно загрязненных стоков  в открытом виде. Мероприятия в Предложении по плану мероприятий. (п.2.5)

	хранение мазута

	 
	Хранение мазута осуществляется  в емкости вместимостью 3200 м3. Емкость снабжена наружным регистром обогрева, имеет теплоизоляцию и металлическую окожушку
	Emission from Storage п.3.1.3
	Соответствует НДТМ

	клапаны
	 На каждой емкости установлен предохранительный клапан, который служит для защиты емкости  от повышенного давления
	Emission from Storage п.4.1.3.11
	Соответствует НДТМ

	очистка от паров
	 Связь емкости  хранения мазута  с атмосферой осуществляется  через воздушные линии  с огенпреградителями
	Emission from Storage п.4.1.3.15
	Соответствует НДТМ

	коррозия
	Теплоизоляция наружной поверхности защищает емкость от воздействия атмосферных осадков
	Emission from Storage п.4.1.6.1.4
	 

	уровнемеры
	уровень заполнения  емкости поз. 4а контролируется прибором LIAH 3в, установленному в щитовой КИПиА участка №1. Уровень заполнения  приемной емкости 2а контролируется по местному уровнемеру или визуально через смотровой люк.
	Emission from Storage п.4.1.3.15, п.4.1.3.16
	Соответствует НДТМ

	КиП для обнаружения утечек
	Отсутствует приборный контроль утечек
	Emission from Storage п. 4.1.6.1.6, General Principles of Monitoring, п. 3.1
	Не соответствует НДТМ. Не предусмотрен приборный контроль утечек. Обоснование различий в решении. Ввиду невысокой летучести мазута, внедрение  приборного контроля не планируется. Предусмотрено мероприятие организационного характера (п.2.5)

	проливы
	Емкость хранения находятся  на площадке в обваловке. 
	Emission from Storage 
п. 5.1.1.3
	Средства, предусмотренные п. 4.1.6.1.13-4.1.6.1.15  (вторичная защитная оболочка) не применяются. Обоснование различий в решении. Бетонированная площадка, наличие обваловки, достаточной по вместимости для  всего объема вылившейся жидкости обеспечивают охрану земель (почв) и  подземных вод.

	сигнализация уровней
	Уровень в емкости  не должен превышать 78%. Емкость оснащена приборами контроля уровня с сигнализацией и блокировкой предельно-допустимого максимального значения уровня. Уровень контролируется по вторичному прибору и уровнемеру.
	Emission from Storage 
п. 4.1.6.1.6
	Соответствует НДТМ

	обваловка
	Емкость  мазута  расположена в обваловании  высотой 1.5м. 
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует НДТМ

	объем обваловки
	Объем обваловки достаточен для  всего объема вылившейся жидкости
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует НДТМ

	порядок действий при разливах
	Производится откачка продукта в автоцистерны, установленные под автомобильной  эстакадой. Одновременно производится выдача мазута на производства насосами поз. 8а-8с.Собирается временная линия, откачивается пролитый внутри парка мазут передвижным насосом в нулевую емкость, из которой  передвижными емкостями перевозится на  сжигание
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует НДТМ

	идентификация аварийных мест
	 Аварийные места идентифицированы в Плане локализации и ликвидации инцидентов и аварий по хим. цеху по ПД и ОР №28-4-230040-2-
	Emission from Storage п.4.1.6.2.1
	Соответствует НДТМ

	системы перкачки жидкостей
	Выдача мазута  на производства осуществляется по трубопроводам
	Emission from Storage п.4.2.2, п.4.2.7
	Соответствует НДТМ

	погрузка-выгрузка воздействие на Атмосф воздух
	Выгрузка  мазута  из цистерны  в приемную емкость и емкость хранения осуществляется  насосами через сливные лотки. После слива цистерн, они пропариваются и охлаждаются с окрытыми люками.
	Emission from Storage п.4.2.8.2
	Не соответствует НДТМ. Не предусмотрены меры по Не предусмотрены меры по предотвращению воздействия на атмосферный воздух после выгрузки мазута из емкости. Обоснование различий в решении. Экономически не целесообразно изменение проектного решения. Ввиду низкой летучести мазута воздействие на окружающую среду не является значительным.

	удаление подтоварной воды
	Дренирование подтоварной воды  из емкости хранения мазута  проводится самотеком по дренажному трубопроводу. За счет напора, создаваемого  гидростатическим давлением в емкости. Заполнение   дренажной емкости контролируется визуально, при появлении мазута в дренируемой воде, дренирование прекращается. Из дренажной емкости  подтоварная вода перекачивается в передвижную автоцистерну через открытый люк.
	Emission from Storage п.4.2.9.2
	Не соответствует НДТМ, не предусмотрено сокращение времени  нахождения загрязненных стоков в открытом виде. Обоснование в различии решения. Мероприятие включено в раздел  Предложения в план мероприятий (п.2.8). 

	Прием и хранение щелочи

	 
	Прием щелочи  осуществляется через промежуточный вакуум-бак в емкости хранения.Хранение щелочи производится в емкостях поз. 2003/1-5 вместимостью   25м3, которые находятся в обогреваемом помещении и в емкостях по 100м3 , которые находятся на бетонной площадке возле насосной щелочи.
	Emission from Storage п.3.1.3
	Соответствует  НДТМ

	клапаны
	Отсутствуют вакуумные клапаны
	Emission from Storage п.4.1.3.11
	Не соответствует НДТМ. Обоснование различия в решении. Не является для данного вещества критичным ввиду низкой летучести.

	очистка от паров
	Связь емкостей с атмосферой осуществляется  через воздушные линии
	Emission from Storage п.4.1.3.15
	Не предусмотрена очистка выбросов ввиду низкой летучести.

	коррозия
	5 емкостей имеют окраску, 2- теплоизоляцию 
	Emission from Storage п.5.1.1.3
	Соответствует НДТМ 

	уровнемеры
	Контроль уровня осуществляется по поплавковым уровнемерам и по приборам контроля уровня.
	Emission from Storage п.4.1.6.1.5 п 4.1.6.1.6
	Соответствует НДТМ

	КиП для обнаружения утечек
	Приборный контроль утечек не применяется.
	Emission from Storage п. 4.1.6.1.6, General Principles of Monitoring, п. 3.1
	Не применяются ввиду низкой летучести

	проливы
	Емкости хранения находятся: 5 в помещении насосной, 2- на открытой площадке в обваловке. 
	Emission from Storage п.5.1.1.3
	Соответствует НДТМ в части предотвращения воздействия на почвы и  воды.

	обваловка
	Парк хранения  и емкости хранения в помещении огражден бортиком высотой 0.5 м 
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует  НДТМ 

	объем обваловки
	Объем обваловки достаточный для вмещения всего объема разлившейся жидкости
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует  НДТМ

	порядок действий при разливах
	Внутри парка  и помещения хранения имеется канализационный трап, связанный с промышленной канализацией. Задвижка выхода в промканализацию  всегда закрыта, что  предотвращает попадание щелочи в канализацию в случае  проливов
	Emission from Storage п.4.1.6.1.11
	Соответствует  НДТМ 

	идентификация аварийных мест
	 Аварийные места идентифицированы в Плане локализации и ликидации инцидентов и аварий по хим. цеху по ПД и ОР №28-4-230040-2-
	Emission from Storage п.4.1.6.2.1
	Соответствует НДТМ 

	системы перекачки жидкостей
	Выдача потребителям осуществлляется  по трубопроводам, а также в емкостях по 1 м3. Кубовые емкости заполняются на открытой площадке у насосной щелочи  при помощи резинового шланга, соединенного со штуцером на линии нагнетания от насоса
	Emission from Storage п.4.2.2, п. 4.2.7 
	Не соответствует  НДТМ. Обоснование в различии принятых решений. Не является для данного вещества значимым 

	погрузка-выгрузка воздействие на атмосферный  воздух
	Слив в железнодорожных цистерн производят через открытые верхние люки цистерны.
	Emission from Storage п.4.2.8.2 
	Не предусмотрены меры по предотвращению воздействия на атмосферный воздух. Обоснование в различии принятых решений. Не является для данного вещества значимым.

	меры пор предотвращению взрывоопасных смесей
	1. Все емкости хранения заземлены 2.Молниезащита осуществляется присоединением заземляющей шинки от металлоконструкций емкостей к заземляющему контуру 3. Проводится аналитический контроль поступающего сырья,  полупродуктов, воздуха рабочей зоны, сточных вод.  4. На оборудовании и трубопроводах  с взрывоопасной средой устанавливаются средства предупреждения взрыва и защиты оборудования и трубопроводов от разрушений (предохранительные клапаны). 5. Для постоянного контроля за состоянием воздушной среды в  насосных помещениях, тепляках параксилола, тамбурах емкостей хранения параксилола, , метанола, этиленгликоля установлены автоматические  сигнализаторы довзрывоопасных концентраций, срабатывающие до концентрации паров вредных веществ 20% от нижнего концентрационного предела распространения пламени. В насосных помещениях  сигнализаторы сблокированы с включением аварийной вентиляции. 6. Для предотвращения образования взрывоопасных концентраций обеспечена постоянная работа вентиляционных установок цеха. При неисправной или останов-ленной вентиляции ведение технологического процесса не разрешается
	Emission from Storage п.4.1.6.2.1
	Соответствует  НДТМ 

	противопожарные разрывы
	1. Между емкостями хранения, зданиями  имеются пожарные разрывы. Ко всем зданиям,  производственному оборудованию, средствам связи, пожарной счигнализации, эвакуационным выходам, проходам, проездам, коридорам должен быть обеспечен свободный доступ.  2.  Противопожарные  разрывы между зданиями не разрешается  загромождать и использовать для складирования материалов
	п.4.1.6.2.2.
	Соответствует НДТМ  

	противопожарное оборудование
	Средства противопожарной защиты при хранении ЛВЖ и ГЖ:  пеногенераторнная установка пожаротушения участка №1, . пеногенераторгная установка пожаротушения участка №2, установка водяного пожаротушения  участка №1, установка пожаротушения мазутохозяйства участка №1, дренчерная система парка хранения метанола, праксилола, эстакады слива метанола участка №1, установка  водяного пожаротушения участка №3,  установка водяной кольцевой завесы участка №3, система противопожарного водопровода, соединенная с хозяйственно-питьевым водопроводом, первичные средства пожаротушения, углекислотные огнетушители ОУ-2, ОУ-5, поршковые огнетушители ОП-5, ОП-10, песок, кошма
	Emission from Storage п.4.1.6.2.3, п. 4.1.7.6
	Соответствует  НДТМ 

	предотвращение возгорания
	1. Каждый работник цеха должен знать и выполнять правила пожарной безопасности; 2. Выдерживание норм технологического режима, предусмотренных технологическим регламентом;- емкости и емкостные аппараты с горючими жидкостями запрещается заполнять сверх установленного предела; 3. Недопущение применения открытого огня; разогрев застывшего продукта в трубопроводах следует производить только горячей водой или паром;- работа на исправном оборудовании, оснащенном защитой от статического электричества;- обеспечение контроля воздушной среды с помощью сигнализаторов довзрывоопасных концентраций и аналитически по графику ЦЛПС и КОС; 4.Выполнение требований по правилам хранения веществ и материалов, применяемых в цехе; смазочные материалы необходимо хранить в ящиках или шкафах из несгораемого материала в объеме, не превышающем 20 дм3. Большие количества необходимо хранить в специальных помещениях, предусмотренных проектом; 5. Обтирочный материал (в количествах, не превышающих суточного запаса) должен храниться в закрытых металлических ящиках. помещения, остатки смыть водой.
	Emission from Storage п.4.1.7.6.1, п. 4.1.6.2.1
	Соответствует НДТМ 

	 
	Использованный обтирочный материал необходимо немедленно удалять из производственного помещения во избежание самовоспламенения. Нельзя допускать контакта веществ и материалов, которые в результате взаимодействия друг с другом вызывают воспламенение, взрыв или образуют горючие или токсичные газы; 6. Курение в помещениях цеха запрещено; курить разрешается только в специально отведенных и оборудованных для этого местах, согласованных с ПАСЧ-3; 7. Аппараты и коммуникации должны быть герметичными, исключающими возможность пропуска через  сальниковые, торцевые и фланцевые соединения паров и жидкостей; 8. При эксплуатации не допускать вибрации оборудования и трубопроводов, содержащих пожаровзрывоопасные вещества, своевременно принимать меры к ее уменьшению или полной ликвидации; следить за состоянием крепления трубопроводов; систематически проверять работу насосов, не допуская посторонних стуков;  9. Для внутреннего освещения аппаратов во время их осмотра и ремонта применяются переносные светильники во взрывозащищенном исполнении напряжением не более 12 В, защищенные металлической сеткой; засыпав ее песком. 
	 
	

	 
	10. При обслуживании и ремонте оборудования необходимо пользоваться инструментом из материала, не дающего искру; 11. Обувь не должна иметь гвоздей, подковок, дающих искру при трении об пол; 12. Поверхности трубопроводов, оборудования следует систематически очищать от пыли и иных отложений; 13. Участки теплоизоляции, пропитанные органическими веществами, должны быть немедленно заменены; 14. В случае разлива или пропуска органических продуктов через сальники, фланцевые соединения и другие устройства обслуживающему персоналу необходимо немедленно убрать пролитую жидкость, 
	 
	 

	 
	1. Знание и точное соблюдение обслуживающим персоналом правил ведения технологического процесса согласно требованиям рабочих инструкций и настоящего регламента; 2.Знание и точное выполнение персоналом инструкций: по проведению отдельных специальных видов работ, работ повышенной опасности; действие которых распространяется на все объекты предприятия; по охране труда, технике безопасности, пожарной безопасности и производственной санитарии цеха; по проведению отдельных видов работ, специфичных для данного подразделения; 3.Вновь принимаемый в цех персонал после прохождения вводного инструктажа в отделе по охране труда и промышленной безопасности организации проходит первичный инструктаж и инструктаж на рабочем месте по вопросам охраны труда, безопасным методам и приемам труда, обучение (стажировку) согласно программе предварительного обучения лиц, занятых проведением работ на объектах, отнесенных к категории опасных производственных объектов, проверку знаний по вопросам охраны труда, промышленной безопасности и охраны окружающей среды. 4. Лица, не сдавшие экзамен по вопросам охраны труда, промышленной безопасности и охраны окружающей среды, к самостоятельной работе не допускаются. 5.Персонал, обслуживающий сосуды, работающие под давлением, должен пройти курсовое обучение Правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением, сдать экзамен на право их обслуживания и иметь удостоверение установленного образца  6. Персонал цеха должен быть обучен правильным действиям при аварийных ситуациях, предусмотренных Планом локализации и ликвидации инцидентов и аварий.
	 
	 



Системы охлаждения
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика 
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении
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	Производственные системы             охлаждения
 
	Насосные станции систем оборотного водоснабжения СОВ ДМТ-3, ДМТ-4, «Штапель-3», ПЭТФ, АХКУ, ЭТЦ предназначены для приготовления и подачи оборотной охлажденной воды к потребителям организации с параметрами согласно технологического регламента. Оборотная вода – это многократно используемая в технологическом процессе осветленная вода, предназначенная для охлаждения технологического оборудования. Прямая (подающая) оборотная вода получается путем охлаждения обратной (возвращаемой с производства) оборотной воды в градирнях, входящих в состав насосных станций оборотного водоснабжения. Производительность: «Штапель – 3» 1700-5100  м³/ч, «ДМТ – 4» 4600-7200  м³/ч,  ПЭТФ» 1750-2600  м³/ч,  «ДМТ – 3» 4100-5100 м³/ч. Для уменьшения солеотложений и биообрастаний на технологическом оборудовании в состав СОВ входит ингибиторный комплекс (вводится в оборотный цикл ингибитор ОЭДФК и катамин АБ). Для повышения эффективности работы градирен оборотного водоснабжения за счет интенсификации охлаждения воды проведена модернизация следующих секций градирен  систем оборотного водоснабжения:  № 12  «ДМТ-3», № 1,2,3,14  «ПЭТФ», № 5,7 «ДМТ-4», № 1 «Штапель-3», №1 ЭТЦ. Для пополнения оборотных систем и заполнения их по окончании ремонтов используется осветленная вода.  Получение осветленной воды из исходной речной воды, получае-мой с водозаборов №1 и №2, осуществляется путем обработки речной воды реагентами: сернокислым алюминием Al2(SO4)3 и полиакриламидом ПАА с последующим фильтрованием и обеззараживанием. Начиная с 2002 года, в качестве биоцида для бесхлорного обеззараживания осветленной воды применяется катамин АБ (водный раствор алкилдиметилбензиламмоний хлорида). Осветленная вода также используется в качестве хладогента в технологических цехах организации в зимний период года.
	Best Available Techniques to Industrial Cooling     Systems
 
	Эксплуатируемые в организации системы охлаждения соответствуют требованиям технологических процессов производства полиэфирной продукции, а  также местным климатическим условиям

	
	Холодильно- компрессорная станция цеха АХКУ (ХКС) (фреоновая) введена в эксплуатацию в 2015 году. Готовым продуктом, получаемым на ХКС является охлажденная вода с температурой 6 ºС и давлением 0,38-0,57 МПа. Процесс получения охлажденной воды на фреоновой установке аналогичен получению охлажденной воды на аммиачной установке. Кипение фреона происходит в кожухотрубном испарителе, пары фреона после испарения подаются на винтовой компрессор, где происходит сжатие паров и поступают в межтрубное пространство конденсатора, где происходит конденсация фреона за счет теплообмена с оборотной водой. Парожидкостная смесь фреона через регулирующий вентиль подается в испаритель, где происходит его кипение и передача холода охлаждаемой воде, проходящей в межтрубном пространстве испарителя. Цикл повторяется. 
Охлажденная вода также вырабатывается тремя абсорбционными бромистолитиевыми холодильными машинами (YORK YIA HW-14F3-50C-S-C) ЭТЦ.  Охлажденная вода используется в качестве хладогента на теплообменниках. Отработанная охлажденная вода вновь возвращается на холодильные установки. Контур охлажденной воды замкнутый, поэтому подпитка осветленной водой производится только после ремонтных работ.
	
	



Установки локальной очистки сточных вод
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении



	1
	2
	3
	4

	Установка цеха ДМТ-3

	Общее описание 
	Локальная установка очистки сточных вод проектной мощности 250 м3/сутки, аэробного типа с иммобилизированной на носителе биомассой. Биореактор разделен на 2 бассейна кирпичной перегородкой с двумя переливами. Бассейны представляют собой железобетонный резервуар 324м3 каждый.
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3, п.3.3.4.3.3
	Соответствует НДТМ  в части использования  для очистки сточных вод химических производств

	
	Аналитический контроль проводится по показателям на входе в биореактор и на выходе из него по загрязняющим веществам (метанол, формальдегид, параксилол, пт-эфир, метилбензоат, этиленгликоль, динил), рН, ХПК
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3,  Production of Large Volume Organic Chemical п.5.4.2
	Соответствует НДТМ за исключением проведения оценки биоразлагаемости входного потока сточных вод локальной очистки по соотношению ХПК/БПК. Обоснование различий в решении.  Не было предусмотрено проектной документацией. В проекте установлены входные концентрации загрязняющих веществ.

	
	Применяется только аэробный метод очистки. Показатель ХПК снижается  на >85%
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3
	Соответствует НДТМ. Показатели работы аэробной установки: удаление ХПК >85%. Энерговоспроизведение  отсутствует .

	Ингибирование процесса окисления биомассой
	Сточная вода, подающаяся на установку не содержит   ингибирующих веществ,  (Cl2, Zn, Cd, Cu, CN, Ni, фенолы, нефтепродукты) в концентрациях, превышающих данные табл. 3.9
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п. 3.3.4.3.3 , табл. 3.9
	Соответствует НДТМ. Ингибирующие вещества в представленных в таблице концентрациях отсутствуют

	Биомасса  иммобилизирована на волоконном носителе (биопленка)
	По всему бассейну  расположены специальные металлические кассеты с полиэфирным нитепрошивным полотном, на котором закреплены микроорганизмы - деструкторы 
	 
	Соответствует  НДТМ по методам очистки, за исключением предложенного способа обратной промывки

	Ограничения в применении  аэробной очистки
	Требования по обеспечению эффективной эксплуатации установки: критические показатели соотношения БПК: N, БПК: р (3261, 150:1)
избегать высоких концентраций
избегать ингибиторов
избегать содержания солей выше 30г/л 
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3.3
	Соответствует НДТМ в части недопущения высоких концентраций загрязняющих веществ,  недопущения попадания ингибиторов. Состав сточных вод определяется технологическими процессами, постоянен по качественному составу, в связи с чем соотношение показателей БПК/N, БПК/Р не является для работы установки определяющим . Мероприятие по определению содержания солей  в стоках, поступающих на установку биологической  очистки представлены в  разделе Предложениях по плану мероприятий (п.1.3)

	БПК
	Анализ БПК не предусмотрен 
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3.3
	Не соответствует НДТМ. Не предусмотрен анализ БПК, как показатель эффективной работы биомассы. Обоснование различий в решении. Мероприятие включено в  раздел Предложения по плану мероприятий по охране окружающей среды. (п.1.3)

	Описание вспомогательных процедур. Подготовка стоков
	Загрязненные сточные воды производства ДМТ,  обвязочной ленты,  цеха ВиК  накапливаются в отстойниках - усреднителях V933/1-2, объемом 1000м3 каждый. После отстаивания и усреднения сточные воды  проверяются на содержание  загрязняющих веществ  формальдегида, метанола, этиленгликоля, параксилола, метилбензоата, динила, при необходимости   разбавляются осветленной водой через ротаметры -FQ-3 и направляются центробежными насосами в биореактор. Вода в биореактор подается непрерывно. Также  проводится аэрация  очищаемых вод воздухом. На выходе из биореактора  очищенная вода центробежными насосами подается на сборный лоток и далее - самотеком в систему промышленной канализации. 
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3.3
	Соответствует НДТМ,  в части  подготовки стоков (усреднение, отстаивание, контроль содержания загрязняющих веществ), наличия инфраструктуры, вспомогательных  коммуникаций.

	Подача воздуха (кислород дороже и опаснее), отвод активного ила
	Для  поддержания жизнедеятельности микроорганизмов в бассейны через ротаметры подается воздух. Воздух нагнетается воздуходувками. Либо из линии сжатого воздуха. Также  ежемесячно  через смотровые люки засыпается аммоний фосфорнокислый двузамещенный. Температура в биореакторе поддерживается в пределах 15-27град.С.
	 
	Не применяется рекомендованное НДТМ  введение  в биореактор кислорода, либо воздуха, насыщенного кислородом. Обоснование различия в решении. Не применяется ввиду затратности метода, а также увеличении риска возникновения  пожароопасных ситуаций

	
Отделение нейтрализации и очистки  промышленных сточных вод 
ХЦ-2  ПОС


	 
 
	Часть сточных вод организации, загрязненных специфичными органическими веществами,  направляются на локальную установку очистки сточных вод производства синтетического волокна. Микроорганизмы были выращены и поставлены институтом микробиологии  НАН Республики Беларусь, не токсичны, не патогенны, они способны расти и размножаться в сточной воде с органическими веществами, используя их в качестве источников питания, адаптированы к загрязняющим веществам производства.
Сточные воды с низким содержанием органических веществ из прядильного отделения  (4м3/сутки), отделочного отделения (26м3/сутки), из ванн замасливателей вытяжных станов (6м3/сутки поступают в емкость для сточных вод поз. 21.011;. 21.027, затем насосами  дозируются в уравнительный бассейн 21.003 А, 21.003В. Головной погон колонны обезвоживания  этиленгликоля, сточные воды производства химического цеха №2 ПОС принимаются в емкость 22.04 и насосами дозируются в уровни тельный бассейн 21.003А, затем через перелив  поступают в уравнительный бассейн 21.003В. Количество стоков регулируется по ротаметру

	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3
	Соответствует НДТМ за исключением предварительной оценки биоразлагаемости потока по соотношению ХПК/БПК. Обоснование различий в решении. Не было предусмотрено проектной документацией.

	
	Проектом предусмотрена  эффективность очистки стоков от метанола - до 83%, от этиленгликоля - до 97%, нефтепродуктов - 50%, неионогенных СПАВ - до 45%, ХПК -68%.
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3,   Production of Large Volume Organic Chemical п.5.4.2
	Показатели работы аэробной установки с  удаление ХПК >85% предложены НДТМ с учетом наличия  анаэробной очистки, которая проектом не предусмотрена в организации.  Достигаемая степень очистки по ХПК -68%- 

	Ингибирование процесса окисления биомассой
	Сточная вода, подающаяся на установку не содержит ингибирующих веществ,  (CI2,Zn, Cd, Cu, CN, Ni, фенолы, нефтепродукты) в концентрациях, превышающих данные табл. 3.9  Из присутствующих в стоке веществ  динил и СПАВ являются ингибиторами процесса, поэтому контролируются на входе в установку. Для избежания повышенных концентраций предусмотрена предварительная подготовка стока, направляемого на очистку.
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п. 3.3.4.3.3 , табл. 3.9
	Соответствует НДТМ. Ингибирующие вещества в представленных в таблице концентрациях отсутствуют.

	Биомасса  иммобилизирована на волоконном носителе (биопленка)
	Бассейны 21.003А, 21.003В представляют собой железобетонные резервуары по 150 м3 каждый. В бассейнах по всему объему  установлены биологические фильтры , представляющие собой металлический каркас, на котором закреплено  полиэфирное нитепрошивное полотно. Биологическая очистка производится с помощью иммобилизированной на носителе биомассой микроорганизмов-деструкторов ингредиентов сточных вод. Температура сточной воды поддерживается в пределах 16-34оС
	 
	Соответствует методам очистки НДТМ, за исключением предложенного способа обратной промывки фильтров. Обратная промывка фильтров не предусмотрена  проектом.

	Ограничения в применении  аэробной очистки
	Требования по обеспечению эффективной эксплуатации установки: критические показатели соотношения БПК: N, БПК: р (3261, 150:1)
избегать высоких концентраций
избегать ингибиторов
избегать содержания солей выше 30г/л 
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3.3
	Соответствует  НДТМ в части недопущения высоких концентраций загрязняющих веществ,  недопущения попадания ингибиторов. Не соответствует в части отсутствия контроля соотношения  БПК/N, БПК/Р, содержания солей. Обоснование различий в решении. Состав сточных вод определяется  технологическими процессами, постоянен по качественному составу, в связи с чем соотношение показателей БПК/N, БПК/Р не  является  для работы установки определяющим . Мероприятие  по определению содержания солей в стоках, поступающих на установку биологической очистки представлены в разделе Предложениях по плану мероприятий  (п.1.3)

	 Мониторинг
	Аналитический контроль проводится  по показателям: водородный показатель, химическое потребление кислорода, содержание метанола, этиленгликоля, динила, СПАВ, нефтепродуктов
	 
	Соответствует НДТМ. 

	Описание вспомогательных процедур. Подготовка стоков.
	Технологический процесс очистки сточных вод включает подготовку сточной воды и аэробную очистку. Подготовка сточной воды заключается в разбавлении и нейтрализации сточной воды.  Процесс  биологической  аэробной очистки  продолжается 20-25 часов. В результате снимается основная масса загрязнений. В процессе работы установки образуется биомасса отмерших микроорганизмов и осадок взвешенных веществ . Часть осадка с током воды выносится из бассейнов в канализационную сеть и, при попадании на биологические очистные сооружения города не представляет для них опасности. Остальная часть осадка около 0.488 т/год будет накапливаться на дне реактора и удаляться при ремонте бассейнов.
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.3.3
	Соответствует НДТМ,  в части  подготовки стоков (усреднение, отстаивание, контроль содержания загрязняющих веществ), наличия инфраструктуры, вспомогательных  коммуникаций.

	
	Аэробная очистка сточных вод  осуществляется за счет подачи в бассейны воздуха с давлением (0,665-0,800) мПа от коллектора технического воздуха. Выход отработанного воздуха осуществляется через воздушку в атмосферу.
	 
	Не применяется рекомендованное НДТМ  введение  в биореактор кислорода, либо воздуха, насыщенного кислородом. Обоснование различия в решении. Не применяется ввиду затратности метода, а  также увеличении риска возникновения  пожароопасных ситуаций

	Проведение мониторинга 
	Аналитический контроль работы локальной установки проводится аккредитованной лабораторией в соответствии с графиком контроля. Два раза в сутки  проводится анализ сточных вод в промышленном колодце П-34, в том числе по показателям, контролируемым на установке.
	7.3 приложение III
	Соответствует  НДТМ за исключением проведения он-лайн  измерений параметров, которые необходимо оперативно регулировать. Не предусмотрена оценка эффективности работы установки по показателям содержания азота, кислорода, фосфора). Обоснование  различий в решении. Обеспечение непрерывного контроля является экономически нецелесообразным. Периодичность  проведения инструментальных замеров сточных вод, наличие буферной емкости обеспечивает предотвращение поступления на очистку с точных вод с критичным содержанием загрязняющих веществ.


Осуществление мониторинга. Общие принципы
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика 
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении



	1
	2
	3
	4

	Основные требования 
	Применяемые СИ и ИО для проведения лабораторных испытаний проходят обязательную государственную поверку в соответствии с  требованиями Закона Республики Беларусь «Об обеспечении единства измерений».  Качество проводимых лабораторных испытаний подтверждается результатами проведения внутреннего лабораторного контроля, а также результатами участия в программах  межлабораторных сличений. Аналитический контроль осуществляется в соответствии с требованиями природоохранного законодательства
	ТКП 17.13.14-2014, п. 5.1
	Соответствует  НДТМ

	Методы контроля
	При осуществлении аналитического  лабораторного контроля  объектов окружающей среды применяются прямые (непосредственные) измерения в соответствии с областью аккредитации, используются качественные косвенные  параметры, также применяются расчетные методы, метод материального баланса, методы расчета по физико-химическим характеристикам процесса, использование справочных коэффициентов расчета.
	General Principles of Monitoring, п. 3.4, п.5, ТКП 17.13.14-2014 п. 6.
	Соответствует  НДТМ в части применения предложенных методов контроля 

	Периодичность проведения аналитического контроля  обусловленная уровнями риска 
	При расчете периодичности контроля, в первую очередь учитывается уровень  потенциального риска причинения окружающей среде  вреда, а именно, вероятность превышения установленных нормативов, последствия превышения нормативов.
 В зависимости от установленной совокупности всех уровней риска рекомендуется регулярный  контроль  выбросов загрязняющих веществ (от одного раза в месяц  до одного раза в квартал).
В зависимости от установленной совокупности всех уровней риска  рекомендуется частый контроль (от одного раза в неделю до одного раза в месяц).
	ТКП 17.13.14-2014п.7
 
	Соответствует  НДТМ. 
. 

	Временной график
	Планирование аналитического контроля осуществляется с учетом значимости определяемых параметров, требований ТНПА, особенностей технологического процесса, в зависимости от которого устанавливаются продолжительность отбора проб, время усреднения. 
	General Principles of Monitoring, п. 3.3
	Соответствует НДТМ 

	Измерение показателей 
	Определение аэродинамических показателей газовых потоков осуществляет ЦЛПиКОС. Измерения производятся  в соответствии с требованиями ГОСТ 17.2.4.06-90 Охрана природы. Атмосфера. Методы определения скорости газопылевых потоков, отходящих от стационарных источников загрязнения. Для измерения скоростей газовых потоков применяются дифманометры ДМЦ-01М и многофункциональные приборы фирмы TESTO. Объемные расходы газовоздушных смесей рассчитываются исходя из измеренных значений скоростей и размеров газоходов. Все измерения выполняются только с применением СИ, прошедших государственную поверку.
	General Principles of Monitoring, п. 4.2.1, 
	 Соответствует НДТМ

	Отбор проб . 
	Отбор проб осуществляется лаборантами химического анализа ЦЛПиКОС согласно утвержденных руководителем организации планов и графиков, определяющих места пробоотбора, перечень контролируемых показателей, периодичность контроля (периодичность отбора проб). Отбор проб поверхностных, сточных и подземных вод осуществляется вручную специальными переносными пробоотборниками в соответствии с требованиями СТБ ГОСТ Р 51592-2001. Пробы воздуха отбираются с помощью аспирационных пробоотборников (ПУ-2Э, Тайфун -МС) на фильтры, в поглотительные приборы, заполненные соответствующими поглотительными растворами,  либо газовые пипетки в соответствии с применяемыми методиками выполнения испытаний. Продолжительность отбора, объемы отобранных проб, необходимых для выполнения анализа, а также постоянство пробы (ее стабильность/не стабильность) зависит от исследуемого показателя и определяются  МВИ. 
	General Principles of Monitoring, п. 4.2.2 
	 Соответствует НДТМ

	Хранение и транспортирование  образцов
	Хранение и транспортировка образцов отобранных проб осуществляется в соответствии с требованиями соответствующих ТНПА: СТБ ИСО 5667-14-2002 устанавливает требования к хранению и транспортировке проб поверхностных, сточных и подземных вод, хранение и транспортировка проб воздуха осуществляется согласно применяемых МВИ. Для транспортировки проб их упаковывают соответствующим образов в целях защиты от возможного загрязнения либо механического повреждения. При транспортировке проб воздуха поглотительные приборы помещают в специальные емкости, фильтры помещаются в пакеты из кальки, а затем в полиэтиленовые пакеты, пробы воды транспортируются в сосудах из химически стойкого стекла или в полиэтиленовых сосудах. Отобранные пробы подвергаются исследованию в день отбора. В случае необходимости проведения анализа в другой день, пробы консервируются (если это возможно для определяемого показателя) в установленном МВИ порядке.
	General Principles of Monitoring, п. 4.2.3 
	 Соответствует НДТМ

	Проведение анализа проб
	Анализ проб проводится лаборантами химического анализа ЦЛПиКОС согласно методик проведения испытаний. В целях получения достоверных результатов исключаются факторы влияющие на качество проведения  испытаний: все измерения проводятся только с применением поверенных СИ и ИО, в помещениях лаборатории, поддерживаются  необходимые параметры микроклимата (требования к условиям окружающей среды в месте проведения испытаний установлены в МВИ). Полученные результаты проведенных испытаний фиксируются в соответствующих журналах.
	General Principles of Monitoring, п. 4.2.5 
	 Соответствует НДТМ

	Обработка данных
	 Обработка результатов анализов проводится согласно применяемых МВИ. За результаты анализов проб принимают среднее арифметическое результатов параллельных определений, допускаемое расхождение  между которыми удовлетворяет нормативу оперативного контроля сходимости анализа. В случае исключения одного результата анализ повторяется. За окончательный результат измерения принимают среднее арифметическое результатов двух проб, относительное значение расхождения между которыми удовлетворяют нормативу оперативного контроля воспроизводимости измерений. В случае исключения одного результата измерения анализ по методике повторяется. Значения нормативов оперативного контроля отражены в методиках. Результаты измерений оформляются записью в соответствующих журналах
	General Principles of Monitoring, п. 4.2.6 
	 Соответствует НДТМ

	Лабораторный контроль выбросов. Оценка соответствия 
	Проводится центральной лабораторией промсанитарии и контроля окружающей среды в соответствии с областью аккредитации. Проводится оценка соответствия  фактических показателей  нормативам допустимых выбросов, установленным в разрешениях: предельное значение  концентрации  выброса в мг/нм3,  предельная масса выброса в единицу времени (г/сек, т/год)
	General Principles of Monitoring, п.6
	Соответствует

	Перечень загрязняющих веществ, аналитический контроль которых проводится  инструментальными методамии 
	Не все загрязняющие вещества, подлежащие контролю инструментальными методами анализируются таким образом в виду недостаточности обеспечения лаборатории требуемыми ТНПА и соответствующим лабораторным оборудованием.
	ТКП 17.13.14-2014, п. 9.1.7 
	Не соответствует НДТМ. Не по  всем загрязняющим веществам ЦЛПиКОС проводится аналитический контроль. Обоснование  различий в решении. Необходимо оснастить лабораторию   недостающими методиками и соответствующим оборудованием. Мероприятия включены в раздел Предложения в план мероприятий. (п.4.5)   

	Лабораторный контроль сточных вод
	Осуществляется ЦЛПиКОС  в соответствии с областью аккредитации. Проводится оценка соответствия  фактических концентраций загрязняющих веществ  допустимым, установленным решением Могилевского городского исполнительного комитета.
	ТКП 17.13.14-2014, п. 9.1.7 
	Соответствует НДТМ  

	Лабораторный контроль земель 
	Проводится сторонней организацией, По данным предварительного обследования  почв была определена схема проведения дальнейшего контроля, включающая в себя - точки контроля (пробные площадки), перечень контролируемых веществ,  периоодичность  контроля, порядок предоставления результатов  в территориальные органы Минприроды.
	 
	Соответствует  НДТМ. 

	Лабораторный контроль топлива
	Входной контроль проводится лабораторией ОТК. Мазут показатели качества - содержание серы,  плотность, содержание воды
	ТКП 17.13.14-201 п.9.4, табл. 5
	Соответствует предложенному НДТМ в части контроля показателей, влияющих на окружающую среду

	Аналитический контроль неорганизованных источников  выбросов 
	Применяемые методы аналогии с организованными  выбросами,  расчет выбросов.
	ТКП 17.13.14-201 п.9.6 
	Соответствует НДТМ за исключением применения  методов  контроля с использованием приборов, устройств 

	Контроль передвижных источников
	Контроль соблюдения нормативов проводится на стационарном посту контроля механических транспортных средств, соответствующем требованиям технических НПА, при помощи технических средств диагностики и средств измерений, которые: соответствуют требованиям ТНПА, согласно которым осуществляется контроль; прошли государственные испытания или метрологическую аттестацию в порядке, установленном законодательством Республики Беларусь, и имеют свидетельство о государственной поверке в соответствии с законодательством Республики Беларусь. Контроль   проводится при допуске механических транспортных средств  к участию в дорожном движении, при капитальном ремонте транспортных средств. Контролируются: углерода оксид (показатель СО), углеводороды суммарно (показатель СН),, твердые частицы (показатель дымность). Периодичность замеров - ежедневно 5% от количества подвижного состава.
	 ТКП 17.13.14-201
	Соответствует НДТМ

	Контроль выбросов, сбросов в нештатных ситуациях
	При возникновении нештатных ситуаций аварийных остановов, пусков производственных линий замеры проводятся по заявке руководителя структурного подразделения.
	General Principles of Monitoring, п. 3.2
	Соответствует НДТМ

	Мониторинг диффузных выбросов. Аврии и инциденты
	Приборного контроля  неорганизованных источников выбросов не предусмотрено. Для предупреждения пожаров, взрывов в местах  их наиболее  вероятного возникновения (емкостной парк ЛВЖ и ГЖ, техпроцессы, связанные с использованием ЛВЖ и ГЖ)  установлены датчики до взрывных концентраций.
	General Principles of Monitoring, п. 3.1, п. 3.2.2
	Соответствует НДТМ. Из предложенных НДТМ методов контроля  аварийных и диффузных выбросов применяются датчики  до взрывных концентраций, установленных в местах наиболее вероятного скопления неконтролируемых взрывоопасных выбросов

	Производственный аналитический контроль 
	Измерения в рамках ПАК проводятся центральной лабораторией промсанитарии и контроля окружюащей среды. Контроль за состоянием сточных вод осуществляется в соответствии с графиком контроля за состоянием сточных вод, контроль выбросов - согласно плана проведения производственного аналитического контроля выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух. Локальный мониторинг осуществляется в соответствии с графиками проведения локального мониторинга. При возникновении аварийных ситуаций ПАК проводится  с периодичностью и в объеме, позволяющим  обеспечить контроль устранения причин. В период НМУ ПАК проводится в соответствии с Инструкцией о порядке регулирования выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух в периоды неблагоприятных метеорологических условий. 
	п.12
	Соответствует НДТМ в части применения предложенных методов контроля 

	Обработка результатов измерений
	Обработка результатов анализов проводится согласно применяемых МВИ. За результаты анализов проб принимают среднее арифметическое результатов параллельных определений, допускаемое расхождение  между которыми удовлетворяет нормативу оперативного контроля сходимости анализа. В случае исключения одного результата анализ повторяется. За окончательный результат измерения принимают среднее арифметическое результатов двух проб, относительное значение расхождения между которыми удовлетворяют нормативу оперетивного контроля воспроизводимости измерений. В случае исключения одного результата измерения анализ по методике повторяется. Значения нормативов оперативного контроля отражены в методиках. Для всех МВИ установлены пределы обнаружения определяемых показателей. Для обнаружения концентраций определяемых показателей ниже установленных пределов некоторыми методиками предусмотрена возможность концентрирования пробы. Результаты измерений оформляются записью в соответствующих журналах
	General Principles of Monitoring, п. 3.3
	Соответствует НДТМ

	Анализ результатов анализов, значительно отличающихся от других анализов
	Если расхождение между результатами параллельных измерений не удовлетворяет нормативу оперативного контроля, установленного методикой выполнения испытаний, то результат резко отличающийся от остальных, исключается, и анализ повторяется. Качество получаемых в лаборатории результатов обеспечивается исключением факторов, которые могут повлиять на результаты. Все испытания проводятся лаборантами химического анализа, имеющими соответствующую квалификацию. Оценка квалификации персонала проводится путем проведения внутрилабораторного контроля согласно графиков, при котором проводится контроль стабильности градуировочного графика, контроль сходимости, воспроизводимости и точности, а также участием в межлабораторных сличениях. Смена реактива может также повлиять на результаты измерений, поэтому при каждой смене реактивов проверяется стабильность градуировочных характеристик.  Все измерения осуществляются с применением средств измерений и испытательного оборудования, прошедшего государственную поверку. В помещениях лаборатории поддерживаются условия окружающей среды в соответствии с применяемыми МВИ. 
	General Principles of Monitoring, п. 3.4
	Соответствует НДТМ в части  проведения повторных замеров и исключением факторов при проведении непосредственно испытаний, влияющих на результаты. Не соответствует НДТМ в части отсутствия  задокументированной процедуры по установлению причин (техпроцесс, влияние второстепенных факторов,  ошибки проведения непосредственно анализа) обусловивших результаты замеров, значительно отличающихся от других анализов. Обоснование различий в решении.  Разработать и задокументировать процедуру. Мероприятие включено в раздел Предложения по  плану мероприятий. (п.4.3).

	Отчетность, представление результатов мониторинга 
	Порядок регистрации данных мониторинга и передача результатов заинтересованным сторонам, распределение ответственности регистрации и передачи данных, определены локальными нормативными документами, разработанными в организации: стандартами, инструкциями, распорядительными документами.
	General Principles of Monitoring, п. 4.2.7 , п. 7
	Соответствуют предложенным  НДТМ регистрации данных мониторинга и передачи заинтересованным сторонам. А также в части распределения ответственности за  проведение мониторинга, формирование отчетности, передачи данных мониторинга. Установление полномочий по принятию решений передачи данных нештатных ситуаций, проведение мероприятий по жалобам и претензиям. Соответствует в части применения практики составления  и предоставления отчетности.



Сжигание отходов
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика 
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении
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	Печь сжигания ДМТ-4 ПОС


	 
 
 
	Стадия сжигания предназначена для сжигания  жидких отходов производства ДМТ: остатки емкости V -4931, сточной воды, метилбензоата. Отходы подаются на сжигание насосами по системе  трубопроводов и технологических емкостей. 
	Integrated Pollution Prevention and Control Reference Document on the Best Available Techniques for Waste Incineration August 2006  (далее Waste Incineration ) 
п.4.1.3
п.4.1.4.2
 Директива 2000/76/ЕС Европейского парламента и Совета "О сжигании отходов"(далее - Директива) Статья 5
	Соответствует НДТМ в части  идентификации поступающих на сжигание отходов  и предотвращения загрязнения поступающими на сжигание отходами  окружающей среды. В части минимального времени хранения отходов до поступления их на сжигание

	
	Остатки производства ДМТ собираются в емкости V -4931 и подаются насосами на горелочное устройство печи. 
Необходимый  для горения воздух подается  на горелочное устройство вентилятором воздуха.
	Waste Incineration, 
п.4.2.8
Директива статья 5
	Соответствует  НДТМ в части обеспечения принудительной подачи воздуха для обеспечения полного сгорания. Соответствует в части дозирования подачи отходов. 

	
	Схемы поступления отходов на сжигание установлены в технологическом регламенте, в технологических инструкциях
	[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK10]Waste Incineration, п.4.1.3
Директива Статья 5
	Соответствует  НДТМ в части наличия  полной информации об отходах и процессе обезвреживания

	
	Вертикальная печь сжигания, оснащена в верхней части горелочным устройством Горелочное устройство снабжено четырьмя  инжекторами. К трем наружным форсункам подведен  остаток и пар для распыления. К центральной форсунке подведен мазут и пар для распыления. Эта форсунка используется при сжигании сточных вод для обеспечения гибкости в работе печи. Температура 900-1000оС
	Waste Incineration, 
п. 4.2.3, 
п. 4.2.4, 
Директива статья 6
	Соответствует НДТМ по выдерживанию температуры для опасных отходов

	 
	1. При  понижении давления остатка  до 50 кПа срабатывает сигнализация низкого давления и блокировка, которая закрывает клапан на подаче  остатка и останавливает печь 2. При падении давления воздуха, подаваемого в печь до 1 кПа срабатывает сигнализация низкого давления и блокировка, останавливающая печь; 3.При понижении давления мазута к форсунке печи сжигания до 50 кПа срабатывает сигнализация низкого давления и блокировка, которая закрывает клапаны на подаче мазута и останавливает печь.
	Waste Incineration, п.4.2.20,
Директива статья 6
	Отсутствует предлагаемая НДТМ  дополнительная горелка, автоматически включающаяся при понижении температуры. Обоснование различий в решении. Предусмотренная в печи система блокировок на случай не выдерживания параметров, определяющих, в том числе, температуру в печи, обеспечивает останов печи.

	 
	 4.При понижении температуры дымовых газов  до 400оС  срабатывает  сигнализация низкой температуры и блокировка, останавливающая подачу остатков; 5. При срыве пламени с горелки происходит срабатывание фотоэлемента, закрывается клапан на подаче остатка, клапан на подаче мазута и происходит останов печи
	Waste Incineration, п.4.2.20,
Директива статья 6
	Соответствует предложенному НДТМ не допущению попадания отходов при снижении температуры ниже установленных пределов

	 
	Дымовые газы. Пройдя парогенератор охлаждаются до 300-350оС и поступают в уловитель пыли, где происходит осаждение золы и сажи. Очищенные от пыли дымовые газы выбрасываются  через трубу в атмосферный воздух с помощью вентилятора дымовых газов. Осаждаемая зола попадает в бункер уловителя пыли. При повышении температуры дымовых газов после парогенератора  срабатывает сигнализация высокой температуры и блокировка, останавливающая печь, что не приводит к превышению выбросов.
	Директива, статья 6,              Руководство по инвентаризации выбросов  ЕМЕП/ЕАОС 2009, п.2.4
	Соответствует  НДТМ в части   предупреждения  выбросов 

	 
	Дымовые газы  из нижней части печи направляются в парогенератор, в котором тепло отходящих дымовых газов используется для выработки вторичного пара давлением (1.7-2.0) Мпа, который поступает в цеховую паросеть. Пар в парогенераторе получается за счет испарения питательной воды, подаваемой в экономайзер котла. В качестве питательной воды используется конденсат пара. В качестве резервного питания используется деминерализованная вода, приготовленная в цехе.
	Waste Incineration п.4.3
	Соответствует НДТМ  в части  рекуперации образующегося тепла

	
	Вновь принимаемый в цех персонал после прохождения вводного инструктажа в отделе по охране труда и промышленной безопасности организации проходит первичный инструктаж и инструктаж на рабочем месте по вопросам охраны труда, безопасным методам и приемам труда, обучение (стажировку) согласно программе предварительного обучения лиц, занятых проведением работ на объектах, отнесенных к категории опасных производственных объектов, проверку знаний по вопросам охраны труда, промышленной безопасности и охраны окружающей среды. Лица, не сдавшие экзамен по вопросам охраны труда, промышленной безопасности и охраны окружающей среды, к самостоятельной работе не допускаются. Персонал, обслуживающий сосуды, работающие под давлением, должен пройти курсовое обучение Правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением, сдать экзамен на право их обслуживания и иметь удостоверение установленного образца
	Waste Incineration  
п. 5.4 
Директива статья 6
	Соответствует НДТМ

	
	Печь расположена на открытой забетонированной площадке. Подача отходов по трубопроводам  минимизирует вероятность загрязнения остатками почв,  подземных, поверхностных вод.
	Waste Incineration, п.4.1.4, 
табл.4.4,
Директива Статья 8
	Соответствует НДТМ в части  наличия мер предупреждающих загрязнение почвы и подземных вод

	
	Зола,  осаждаемая в бункере  уловителя пыли по мере заполнения выгружается  в  полипропиленовые контейнеры типа «биг-бег». После  проведения лабораторных исследований содержания  кобальта направляется на объект захоронения отходов
	Waste Incineration
п.4.6
п.4.6.4
Директива статья 9
	Соответствует НДТМ 

	 
	Контроль за факелом горения осуществляется фотоэлементом. Количество подаваемого воздуха  регулируется вручную с помощью регулятора соотношения, расположенного около горелочного устройства. Приборный контроль уровней в емкостях остатков, температуры, давления печи, температуры дымовых газов в парогенератор и из парогенератора,  температуры газов в дымовой трубе. 
	Waste Incineration 
п. 5.4; 
п.1.6.1
	Соответствует  НДТМ

	 
	Аналитический контроль выбросов осуществляется  аккредитованной лабораторией организации  с периодичностью, установленной в Программе аналитического контроля. В настоящее время  подрядная организация ООО "Ситматек" проводит монтаж и наладку автотматизированной системы выбросов, с вводом в эксплуатацию которой  будет обеспечен непрерывный контроль содержания в выбросах  твердых частиц, оксидов азота, диоксида серы, оксида углерода
	Директива статья 11
	Не соответствует НДТМ в части проведения непрерывного контроля выбросов. Обоснование различия в решении. Запланированное мероприятие по оснащению источника выброса автоматизированной системой контроля выбросов в стадии завершения.

	 
	Контроль HC, HF, SO2 проводится инструментальными методами.
	Директива статья 11, п.6
	Соответствует НДТМ. 

	 
	Контроль диоксинов, фуранов
	Директива статья 11, п.6
	Соответствует НДТМ

	
	Методы контроля, периодичность, пределы измерений, указаны в технологическом регламенте. Все результаты контроля регистрируются аппаратчиком ОПОХП в операционных листах, диаграммах. Результаты  производственных наблюдений выбросов специалисты ЦЛПиКОС заносят в протокол. Ведется учетная документация в области ООС. 
	Директива статья 11
	Соответствует  НДТМ

	 
	Сточные воды при эксплуатации печи не образуются.
	Waste Incineration  п.4.5
Директива статья 11
	Не предусмотрено ввиду отсутствия стоков

	
	Содержание загрязняющих веществ в выбросах: твердые частицы- 30 мг/м3, SO2- 0 мг/м3, NO2 -6,6 мг/м3
	Waste Incineration  п.4.5

Директива статья 7, приложение V; Директива  от 24.11.2010 №2010/75/ЕС "О промышленных выбросах", часть 3 Мониторинг
	Соответствует НДТМ. Пределы выбросов в воздушную среду: SO2 -850 мг/нм3, NОx - 450 мг/нм3, твердые частицы - 30мг/нм3 (Директива  от 24.11.2010 №2010/75 ЕС)  совокупная номинальная тепловая мощность принята  в пределах менее 300 МW

	
	Содержание тяжелых металлов в выбросах : кадмий, таллий - 0,06 мг/м3, ртуть- 0.06 мг/м3, сурьма – отс., мышьяк – 0,0 мг/м3, свинец – 0,69 мг/м3, кобальт -5,6 мг/м3, медь-0,06 мг/м3, марганец -0,88 мг/м3, никель -0,0 мг/м3, олово - отс., ванадий – отс.)
	Директива статья 7, приложение V
	Пределы выбросов тяжелых металлов: кадмий, таллий -0,05 мг/м3, ртуть- 0.05 мг/м3, сумм. (сурьма, мышьяк, свинец, кобальт, медь, марганец, никель, олово, ванадий )- 0.5 мг/м3
Обоснование различий в решении. 
Необходимо обеспечить контроль содержания металлов в выбросах. Мероприятие включено в  раздел Предложения по плану мероприятий.(п.2.1)  

	 
	  Электрофильтр  фирмы "KRUPP-KOPPERS"  предназначен для улавливания  вредных веществ (золы) в дымовых газах после печи сжигания . Производительность - 35000 м3/час, объем газов на входе 35000м3/час, температура  дымовых газов – 390оС, скорость движения газов 0,52 м/с, площадь фильтров в проекции 980 - 640 м2 мощность трансформатора  41,3- 15,4 кВ*А, номинальный ток с  низкой стороны - 108А, с высокой- 500 мА, номинальное напряжение  с низкой стороны - 380 с высокой стороны - 78 кВ, степень очистки - 70-80%, конц. твердых частиц на выходе  от 2,5 до 23,5 мг/нм3
	  Waste Water and Waste Gas Treatment п.3.5.3.3, 
Waste Incineration  
п.4.4
	 Соответствует  показателям НДТМ: поток газа  360 тыс. м3ч-1800тыс. м3/ч, температура - до 700оС, Показатели (сопротивление 5*10-2*10 см, размер частиц более 10 мкр.) не оценивались ввиду отсутствия данных. Достигнутые показатели выбросов - степень очистки от твердых частиц 99-99,2% не достигается. Обоснование различий в решении. Работа фильтра обеспечивает концентрации твердых частиц на выходе в пределах, установленных НДТМ. 

	 
 
	Порядок  проведения осмотров, порядок  проведения  и перечень операций технического  обслуживания изложены в Инструкции по эксплуатации, техническому обслуживанию и ремонту электрофильтров.
	Waste Water and Waste Gas Treatment п.3.5.3.3 
	Соответствует НДТМ

	
	Распыление остатков для сжигания осуществляется с помощью пара 1,6 Мпа
	Waste Incineration  п.6.1
	Соответствует  НДТМ в части применения пара в качестве распылительного агента.

	
	Проведенная  в 2012 году модернизация существующей колонны метанолиза поз. С-253 позволила снизить содержание ДМТ и прочих продуктов в остатке - 4, что привело в целом к снижению выбросов твердых частиц при последующем сжигании остатков. 
	Waste Incineration  таб. 5.2
	Соответствует  НДТМ в части принятия мер по снижению выбросов твердых частиц, и соответственно, тяжелых металлов

	Агрегат печи сжигания  химического цеха ПОС (отделение 930)
  

	 
	Печь сжигания отходов предназначена для термического обезвреживания (сжигания) твердых и жидких отходов, образующихся в процессе производства ДМТ, ПЭТ, сополимера и других производств. Максимальная производительность установки (проектная): жидких отходов - 790 кг/час, твердых - 360 кг/час.
	Waste Incineration п.4.20
	Соответствует НДТМ 


	 
	Твердые и жидкие отходы сжигаются на установке поз.461/930, состоящей из двух главных камер. Камера № 1 предназначена для сжигания твердых отходов, камера № 2 - для сжигания жидких и твердых отходов. Твердые отходы доставляются из цехов в отделение сжигания автотранспортом в полипропиленовых контейнерах, установленных на поддонах, древесные отходы, устанавливаются перевязанными на поддонах. Отходы принимаются по сопроводительному паспорту, в котором указывается, в том числе,  вид отхода, производитель отхода, получатель отхода, дата перевозки, Отходы складируются на площадке для хранения отходов отделения сжигания. Твердые отходы: химически загрязненная упаковочная тара (бумажные мешки, картонные коробки, пластмассовая упаковка), волокно и нити загрязненные, тряпьё, загрязненная макулатура, отработанный фильтрующий материал, отходы полипропилена и полиэтилена, древесные отходы загрязненные, и др. сжигаются в камере №1 печи сжигания. Твердые отходы загружаются вручную. Загрузка порции отходов производится после полного сгорания предыдущей порции (не реже 1 раза в полчаса). В камере №2 сжигаются органические отходы после чистки технологического оборудования и др.
	Waste Incineration,   п.4.1.3, п.4.1.4, 
п.4.1.6.1.4
Директива 2000/76/ЕС Европейского парламента и Совета "О сжигании отходов"(далее - Директива) Статья 5
	Соответствует  НДТМ в части  идентификации поступающих на сжигание отходов  и предотвращения загрязнения поступающими на сжигание отходами  окружающей среды. 

	 
	Указанные отходы загружают в камеру №2 порциями массой по (3-5) кг через поддувальную дверь, при этом не допускается отклонений от нормального режима работы печи сжигания: температура - (600-900) ºС, давление в печи – не выше 0,03 кПа. Периодичность загрузки отходов следующая  -  новая порция отходов загружается после полного сгорания предыдущей порции отходов;  для этого необходимо проводить рыхление.
	Директива статья 5
	Соответствует  НДТМ в части  идентификации поступающих на сжигание отходов  и предотвращения загрязнения поступающими на сжигание отходами  окружающей среды.
НДТМ предусматривает сведение к минимуму  не контролируемого поступления воздуха в камеры сгорания. Обоснование различия в решении. Технически невозможно контролировать поступление воздуха в камеру. Изменение конструкции печи экономически не целесообразно.  

	 
	Перечень отходов, разрешенных к сжиганию, определен специальным разрешением (лицензией) на осуществление деятельности, связанной с воздействием на окружающую среду, выданной организации. Порядок обезвреживания отходов на объекте по обезвреживанию отходов осуществляется в соответствии с промышленным технологическим регламентом № 2-30-020/5-2018 отделения сжигания отходов (930) химического цеха ПОС. Источники образования отходов, разрешенных к сжиганию,  их свойства, порядок организации временного хранения,  передачи на обезвреживание прописаны в Инструкции по обращению с отходами №28-0-1-77-2025
	Waste Incineration п.4.1
Директива Статья 5
	Соответствует  НДТМ

	 
	Установка имеет форсажную камеру для обеспечения полного сгорания топочных газов. В камеру № 2 заведена воздушка от емкости поз.415/939 "А", по которой в печь отводится газовая смесь, состоящая из азота, паров ДМТ, этиленгликоля. В камере газовая смесь сгорает. Все горелки нацелены на участок перед раскаливаемой кирпичной стенкой, называемой "стенка-целью", являющейся центром сжигания в камере № 2. Эта система обеспечивает тщательное смешивание и сгорание жидких отходов в районе цели.
	[bookmark: OLE_LINK6]Waste Incineration п.4.2.3
Руководство по инвентаризации выбросов  ЕМЕП/ЕАОС 2009, п.2.4
	Соответствует  НДТМ. Технически предусмотрено  смешивание отходов в печи и дожиг газов в форсажной камере.   

	 
	Камера для сжигания твердых отходов работает при температуре (500-600)°С. Топочные газы из этой камеры проходят через дымоходную камеру, где температура повышается до (600-700)°С, в следствии передачи тепла из камеры № 2. Далее газы поступают в камеру № 2 для полного сгорания. В камере № 2 сжигаются жидкие отходы при температуре (800-900)°С.
	Waste Incineration п.4.2.3
Директива статья 6
	Соответствует НДТМ по температуре сжигания опасных отходов.

	 
	Вспомогательные, дублирующие горелки
	Waste Incineration, п.4.2.20
Директива статья 6
	Не соответствует НДТМ. Не предусмотрены автоматические дублирующие горелки при снижении температуры ниже нижнего предела. Обоснование различий в решении. Не является критичным для камеры сжигания №1 ввиду загрузки отходов вручную. Является важным для камеры сжигания №2. Для предотвращения неполного сжигания отходов предусмотрены меры организационного характера.

	 
	Система прекращения подачи отходов в печь, при снижении температуры 
	Директива статья 6
	Не соответствует НДТМ. Не предусмотрено автоматическое прекращение подачи отходов в печь при снижении температуры. Обоснование различий в решении. Не критично для камеры сжигания №1.  Важно для камеры сжигания №2. Предусмотрены меры организационного характера по усилению контроля температуры в камерах сжигания.

	 
	Дымовая труба металлическая, диаметр 1,5 м, высота - 45 м. Снаружи обложена кирпичной кладкой. Высота трубы обеспечивает рассеивание загрязняющих веществ.
	Директива статья 6
	Соответствует НДТМ. Конструкционно обеспечено  снижение воздействия на  окружающую среду.

	 
	Утилизация тепла от процесса горения не предусмотрена.
	Waste Incineration п. 4.3,  п. 5.4   Директива статья 6
	Не соответствует  НДТМ. Не предусмотрено проектом и конструкцией печи. Обоснование различий в решении.  В НДТМ предусмотрена  рекуперация тепла, насколько это практически возможно. Предусмотрены меры минимизации, в том числе, теплового воздействия на окружающую среду  максимальным снижением  времени работы печи (менее 2000 часов в год)

	
	Прилегающая территория печи  имеет твердое  покрытие, препятствующее попаданию отходов  в почву, подземные воды. На площадке отсутствует ливневая канализация.
	Waste Incineration, п.4.1.4.1,
Директива Статья 8
	Соответствует НДТМ в части предотвращения воздействия на почвы, подземные и поверхностные воды.

	 
	Образующаяся при сжигании зола   упаковывается в  полипропиленовые контейнеры типа "биг-бег"
	Директива статья 9
	Соответствует НДТМ в части  предупреждения загрязнения атмосферного воздуха при упаковке и транспортировке золы.
Не соответствует НДТМ по отсутствию предварительного (до захоронения) извлечения из золы металлов. Обоснование различия в решении. В связи с невысоким содержанием металлов в золе, извлечение их экономически не целесообразно.

	 
	 В составе золы  определяется содержание  металлов. Среднее содержание металлов в золе: Cd   ~ 0,0015 Cu ~ 0,73 Sb ~ 3,6 Ca ~ 3,1 Mn ~ 0,6 TiO2 ~ 8,27 Zn ~ 0,63 Co ~ 0,51 P - 0,86 Золу направляют на захоронение на полигон ТКО 
	Директива статья 6, статья  9, 
Waste Incineration  п.1.6.2, п.4.6.11.2
	Соответствует НДТМ

	 
	1.Рабочая температура в камере №1  контролируется TR 9321 (термоэлектрический преобразователь. Многоточечный потенциометр). Рабочая температура в камере №2 контролируется по прибору TIASH. 2.Из скруббера газы при температуре (80-100)ºС выходят через дымовую трубу в атмосферу. Контроль температуры дымовых газов осуществляется прибором ТISА 9320.  При температуре 120ºС срабатывает сигнализация.3. Уровни емкостей для хранения тяжелых и легких остатков  контролируются уровнемерами LISAH показывающий с устройством сигнализации 4. Давление в печи измеряется тягонапорометром с световой и звуковой сигнализацией. 5. Расход мазута контролируется массовым расходомером WQI 9301. 6. Давление воды после насоса в скруббер электроконтактным манометром со звуковой  и световой сигнализацией. 
	 Waste Incineration 
 п. 5.4; п.1.6.1
	Соответствует  НДТМ в части  обеспечения контроля  температуры горения, уровней в емкостях, давления в печи. 

	 
	В емкость  поз 415/931  принимаются растворы и промывочные воды: сточные воды с высоким содержанием органических веществ. Сточные воды поступают в передвижных емкостях или по трубопроводу. Обезвреживаются в камере №2
	Waste Incineration, п.4.1.4
Waste Water and Waste Gas Treatment, п. 3.3.4.2.15
	Соответствует  НДТМ  по температурным интервалам сжигания сточной воды, по производительности подачи стоков на сжигание

	 
	Мониторинг выбросов осуществляется инструментальными методами. Непрерывный автоматический контроль выбросов не предусмотрен.
	Директива статья 11
	Не соответствует НДТМ. Не проводится автоматический контроль выбросов. Обоснование различий в решении. В условиях сокращения времени работы печи (менее 2000 часов в год) отсутствие автоматического контроля не  противоречит законодательству Республики Беларусь.  Выбросы от источника  контролируются инструментальными методами ежемесячно.

	 
	Контроль HCl, HF, SO2 проводится инструментальными методами.
	Директива статья 11, п.6
	Соответствует НДТМ при условии  отсутствия превышений по показателям содержания  загрязняющих веществ HCl, HF, SO2 в выбросах 

	 
	Контроль диоксинов, фуранов 
	Директива статья 11
	Соответствует НДТМ. 

	 
	Все измерения заносятся аппаратчиком переработки отходов в операционные листы, Журнал учета потребления энергоресурсов. Расход пара  фиксируется самопишущим прибором на диаграмме. 
	Директива статья 11
	Соответствует  НДТМ

	 
	Сточные воды после скруббера после отстаивания в отстойнике направляются на скруббер. Осадок  из отстойника удаляется во время останова печи. Загрязненные сточные воды, направляемые в канализацию, отсутствуют.
	Директива приложение IV
	Не оценивалось ввиду отсутствия стоков.

	 
	Содержание загрязняющих веществ в выбросах: твердые частицы - 30 мг/м3,  SO2- 86,2 мг/м3, NO2 -39,5мг/м3
	Директива статья 7, приложение V; Директива от 24.11.2010 №2010/75/ЕС "О промышленных выбросах", часть 3 Мониторинг
	Пределы выбросов  в воздушную среду: SO2 -850 мг/нм3, NОx- 450 мг/нм3, твердые частицы – 30 мг/нм3 (Директива  от 24.11.2010 №2010/75 ЕС)  совокупная номинальная тепловая мощность принята  в пределах менее 300 МW

	 
	Содержание тяжелых металлов в выбросах: кадмий – 0,0 мг/м3, таллий – 0,0 мг/м3, ртуть- 0,0 мг/м3, сурьма – 0,20 мг/м3, мышьяк- 0,0 мг/м3, свинец – 0,05 мг/м3, кобальт – 0,31 мг/м3, медь – 0,01 мг/м3, марганец - 0,47 мг/м3, никель -1,46 мг/м3
	Директива статья 7, приложение V
	Соответствует НТДМ


	 
	Для удаления твердых частиц из отходящих продуктов горения и для уменьшения температуры топочных газов на выходе в атмосферу, топочные газы  проходят  двухсекционный трубчатый скруббер.  Вода вместе с твердыми частицами собирается в поддоне скруббера и стекает через  перелив в отстойник поз.415/939 "G", откуда насосом поз.425/939 "В" возвращается на орошение. 
	Waste Incineration  таб. 5.2, Waste Water and Waste Gas Treatment п.3.5.1.4
	Соответствует НДТМ. Предусмотрены меры снижения выбросов  пыли, и соответственно, тяжелых металлов.

	 
	Показатели работы мокрого скруббера. Объем очищаемых газов 0-76, 7  тыс. м3/час,  температура на выходе - 120-50оС, скорость воздуха в аппарат - 7.7 м/с, расход орошающей жидкости на  колонну 12 м3/час, давление орошающей жидкости  3 кг/см2, степень очистки - 70-95%, конц. твердых частиц на входе 12000 мг/м3 (проектн), 250-450 мг/м3 (факт.), на выходе 2200 мг/м3 (проектн.) 50-60 мг/м3 фактическая
	   Waste Water and Waste Gas Treatment  п.3.5.1.4,  табл. 4.32, п.3.5.3.4
	[bookmark: OLE_LINK5]Соответствует показателям НДТМ: поток газа 1700-130000 нм3/ч, , температура - 4-370оС, степень очистки твердых частиц  70-99%

	Отделение переработки  отходов  №2 химического цеха ПОС

	 
	Печь сжигания поз.26.015 - вертикальная, цилиндрическая, вместимость 25 м3, корпус печи - металлический, с внутренней стороны футерован огнеупорными материалами, между корпусом и футеровкой имеется зазор - рубашка охлаждения.
	 Waste Incineration
п.4.2.3
	 Соответствует  НДТМ

	
	1. Сильно загрязненные сточные воды  по трубопроводам или передвижными автоемкостями попадают  в один из двух смесительных бассейнов поз. 26.031А./В. Смесительные бассейны снабжены  уровнемерами LIAHL/LSL с сигнализацией  предельного нижнего и верхнего значений уровня и блокировкой  на отключение насоса по низкому значению уровня (10%). Содержащиеся в сточной воде легколетучие вещества отделяются в смесительном бассейне при перемешивании и  отсасываются вентилятором в камеру печи сжигания. 2.Остатки из отделения дистилляции поступают в вертикальную емкость хранения поз.26.001 вместимостью 20 м3. Возможен прием остатков в ёмкость поз.26.001 из других заводов пред-приятия из передвижной обогреваемой ёмкости с помощью насоса поз.26.005.Емкость поз.26.001 имеет рубашку для обогрева, в которую подается пар  давлением 2,0 МПа (20 бар). Температура в баке (135-185)°С поддерживается регулятором TICAL 01161 за счет изменения расхода пара на обогрев.
	Waste Incineration, п.4.1.3, п.4.1.4
Директива  статья 5
	Соответствует НДТМ в части  идентификации поступающих на сжигание отходов  и предотвращения загрязнения поступающими на сжигание отходами  окружающей среды

	
	На линии нагнетания насосов установлены фильтры поз.26.029 А,В для защиты  распыляющих  форсунок сточных вод от забивки.  Давление (0,75+0,01) МПа [(7,5+0,1) бар] в линии нагнетания насосов поддерживается регулятором PIC 01116. При повышении давления часть сточных вод по линии циркуляции возвращается в бассейн. При понижении давления сточных вод на входе в печь ниже 0,5 МПа (5 бар) по сигналу от выключателя PISL 01212 быстродействующие трехходовые клапаны XV 01211, 01212; 01213 закрывают подачу  сточных  вод   и  одновременно  открывают  подачу  пара  давлением 0,8 МПа (8 бар) для  защиты распыляющих форсунок сточных вод от воздействия высоких температур. При понижении давления сточных вод ниже 0,6 МПа (6 бар) по сигналу от выключателя PASL 01212 включается резервный насос.
Расход сточных вод в печь - 1,55 м3/ ч  поддерживается  регулятором FRC 01146. Максимальная подача сточных вод в печь - 3,03 м3/ч. В случае необходимости быстрого закрытия клапана для подачи сточных вод в печь сжигания в щитовой КИП и А имеется кнопка поз. HS 01146. 
	Waste Incineration, 
п.4.2.8
Директива статья 5
	Соответствует  НДТМ в части дозирования подачи  отходов 

	
	Источники образования и поступления загрязненных сточных вод на сжигание  установлены в  промышленном технологическом регламенте отделений дистилляции и переработки отходов химического цеха производства органического синтеза.
	Waste Incineration,
П.4.1.3
Директива Статья 5
	 Соответствует  НДТМ в части  идентификации поступающих на сжигание отходов  

	
	Для поддержания процесса горения в камеры сжигания подается воздух. Воздух всасывается из атмосферы воздуходувкой поз.26.008 и нагнетается в рубашку охлаждения печи. Подогретый до (60-70)°С (TI 01231) воздух выходит сверху из рубашки охлаждения. Часть подогретого воздуха подводится в камеры сжигания мазута и остатков, а излишек выбрасывается в атмосферу. Количество воздуха для процесса горения регулируется в зависимости от расхода мазута и остатков в печь. 
	Waste Incineration, п.4.2.8
Руководство по инвентаризации выбросов  ЕМЕП/ЕАОС 2009, п.2.4
	Соответствует НДТМ в части обеспечения нагнетания воздуха для  обеспечения полного сжигания. 
Отсутствуют предложенные НДТМ  камеры дожига.  Обоснование различий в решении.  Конструкционно не предусмотрены камеры дожига. Модернизация экономически не целесообразна

	
	Печь предназначена для сжигания  сточных вод, загрязненных органическими веществами, специфичными для производства ДМТ, ПЭТ,  полиэфирного волокна и нитей, очистка которых   с последующей передачей в систему канализации  является технически невозможной и экономически нецелесообразной.  Подача сточных вод в печь – 1,55 м3/час. Максимальная подача сточных вод в печь – 3,03 м3/час;
	Waste Water and Waste Gas Treatment, п.3.3.4.2.15
	 Не противоречит требованиям НДТМ  ввиду  экономической  нецелесообразности и технической сложности очистки сжигаемых вод. Соответствует  по производительности по сточным водам, перечню контролируемых загрязнителей в выбросах ориентирован на сжигаемые вещества, утилизации образующегося тепла 

	
	Температура сжигания отходов в печи 900-1000оС
	Директива статья 6
	Соответствует НДТМ минимальному температурному пределу при сжигании опасных отходов

	
	1. Для  поддержания процесса горения в камеры сжигания подается воздух. Перед подачей в камеры атмосферный воздух подается в рубашку охлаждения печи. Подогретый воздух подается на сжигание и  часть его  используется для подогрева мазута и остатков. 2. Для контроля пламени в печи служит ультрафиолетовый детектор. Если пламя погасло - по сигналу от блокировочного устройства производится автоматический останов печи.
	Waste Incineration, п.4.2.12, п.4.2.20, п.4.3
Директива статья 6
	Соответствует НДТМ в части использования  тепла дымовых газов для  улучшения горения. 
Не соответствует НДТМ, так как отсутствуют горелки с автоматическим включением  при снижении температуры ниже нижнего предела. Обоснование различий в решении. Конструкционно предусмотрены меры по поддержанию горения, а также автоматический останов печи при погашении пламени.

	
	Для контроля пламени в печи служит ультрафиолетовый детектор пламени BIASL 01241. Если пламя погасло - по сигналу от блокировочного устройства производится автоматический останов печи.
	Waste Water and Waste Gas Treatment  п.3
	Соответствует НДТМ. Предусмотрены меры по недопущению попадания отходов в камеру при снижении температуры ниже нижнего предела.

	
	Высота дымовой трубы - 30м, внешний диаметр - 0.83 м, материал - нерж. сталь 10Х17Н12Н10Т, обеспечивает рассеивание загрязняющих веществ.
	Директива статья 6
	Соответствует НДТМ. Конструкционно обеспечено  снижение воздействия на окружающую среду.

	
	Дымовой газ, выходящий из печи сжигания с температурой 950°С, поступает по дымоходу в котел-утилизатор поз.26.045.Входная часть котла состоит из первого канала, радиационной камеры со встроенными ширмами. Дымовые газы проходят через первый канал снизу вверх. Во втором канале изменяется направление дымовых газов так, что они сначала проходят перегреватель пара, затем пучок испарения и в конце подогреватель питательной воды (экономайзер). 
	Waste Incineration п.4.3  
Директива статья 6
	Соответствует НДТМ в части использования образующегося при  сжигании тепла

	
	Дымовой газ с температурой 200°С из котла-утилизатора поступает в два параллельно работающих циклона поз.26.039 А,В, где под действием центробежной силы освобождается от основной массы пыли. Пыль удаляется из циклонов через шлюзы поз.26.040 А,В на шнековый конвейер поз.26.041 и собирается в сборнике золы поз.26.023.
	Директива статья 6
	Соответствует НДТМ по принятию мер снижения воздействия на атмосферный воздух.

	
	Дымовой газ из циклонов поступает на установку Вентури поз.26.035 для тонкой очистки и охлаждения. Технические характеристики:  разность давления дымовых газов на входе и выходе-6,0-13,0 кПа, температура дымовых газов, поступающих в трубу - не более 95оС, расход промывочной воды - не менее 34м2/ч
	Waste Incineration п.4.4,  таб. 5.2,  Waste Water and Waste Gas Treatment таб 3.16., таб 3.17, п. 3.5.3.4 п.3.5.3.2
	Соответствует НДТМ по принятию мер снижения воздействия на атмосферный воздух.

	
	Скруббер Вентури.  Две ступени очистки. Изготовитель - "Favorit Filterbrau", Германия.. Производительность вытяжного вентилятора   45000 м3/час.,  производительность центробежного насоса - 130м3/час, объем очищаемого воздуха на входе 16, 8 тыс. м3/час (проектн.). на выходе 26,8 тыс. м3/час. (проектн.),  темпертаура на входе- 300, на выходе - 87оС (проектн.). Конц. на входе - 450 мг/м3 на выходе 98 мг/м3 (проектн.), расход воды на орошение -36,0 м3/час (0.8 л/нм3). Степень очистки 78 % (проектн.)       Циклон -  температура на входе  200оС, расчетное давление  0.04 бар,  объем -4.73-18.9 м3/м2.   Фактические показатели работы: объем газов 2.88 тыс. нм3/час,  давление  83,7-727,8 Па,  гидравлическое сопротивление - 35,42 Па,  Концентрация  твердых частиц на входе 24 1,16 -270,18 мг/нм3, Степень очистки  83,7 на выходе 38,9-44,2 мг/нм3
	Waste Incineration  таб. 5.2,  Waste Water and Waste Gas Treatment таб 3.16., таб 3.17, п. 3.5.3.4
	Соответствует показателям работы скруббера  по  расходу газа  (720-100000нм3/час), степени очистки  (70-99%), по температуре (выход -4-370оС), нагрузке по  загрязняющим веществам (твердые частицы на входе 1-115 г/нм3), расходу воды на орошение (0.5-5 л/нм3), степени очистки твердых частиц -70-99%

	 
	Содержание загрязняющих веществ в выбросах: твердые частицы- 10 мг/м3, SO2- 50 мг/м3, NO2 -35,7 мг/м3
	Директива статья 7, приложение V; Директива  от 24.11.2010 №2010/75/ЕС "О промышленных выбросах", часть 3 Мониторинг
	Пределы выбросов  в воздушную среду: SO2 -850 мг/нм3, NОx- 450 мг/нм3, твердые частицы - 30мг/нм3 (Директива  от 24.11.2010 №2010/75 ЕС)  *Совокупная номинальная тепловая мощность принята  в пределах менее 300 МW

	 
	Содержание тяжелых металлов в выбросах: кадмий, таллий – 0,0 мг/м3, ртуть- 0,0 мг/м3, сурьма -1,07 мг/м3, мышьяк – 0,0 мг/м3, свинец 0,0 мг/м3, кобальт -0,06 мг/м3, медь 0,0 мг/м3, марганец- 0,14 мг/м3, никель – 0,07 мг/м3, олово - отс., ванадий отс.
	Директива статья 7, приложение V
	Соответствует НТДМ 


	
	Печь размещена в помещении. Смесительные бассейны находятся  вне помещения. Площадка забетонирована. В случае разливов загрязненных сточных вод или жидких отходов при выгрузке из передвижных емкостей сменный персонал обеспечивает уборку проливов.
	Waste Incineration п.4.1.4.1  
Директива Статья 8
	Не предусмотрен качественный анализ ливневых вод с площадки размещения печи и смесительных бассейнов. Не является критичным, так как все стоки попадают в промышленную канализацию 

	
	Зола образуется в процессе эксплуатации печи  при очистке поверхности  нагрева котла-утилизатора,  при центрифугировании циркулирующей промывной воды скруббера. Собирается в сборнике золы поз.26.020, откуда по мере накопления выгружается в полипропиленовые контейнеры типа "биг-бег", временно хранятся в крытом помещении и передаются на объект хранения отходов организации.
	Waste Incineration  п.1.6.2, п.4.6.11.
Директива статья 9
	Соответствует  НДТМ по локализации пылящих веществ 

	 
 
	С целью безопасной эксплуатации печи предусмотрен контроль температуры, давления, наличия пламени, содержания кислорода в дымовых газах по приборам с устройствами для предупредительной сигнализации и блокировочными устройствами для автоматического останова печи. Температура в    печи сжигания поддерживается регулятором  TRCAH 01243 в зависимости от расхода мазута в печь сжигания. При повышении температуры в печи сжигания выше 1050°С по сигналу от блокировочного устройства TASH 01243 автоматически прекращается подача мазута/газа в печь. Кроме того, печь по высоте оборудована несколькими местными измерителями  температуры. Температура в печи сжигания   поддерживается регулятором TRCAH 01243 в зависимости от расхода мазута в печь сжигания. При повышении температуры в печи сжигания выше 1050°С по сигналу от блокировочного устройства TASH 01243 автоматически прекращается подача мазута/газа в печь. Кроме того, печь по высоте оборудована несколькими  местными  измерителями  температуры. 
	 Waste Incineration п. 5.4; п.1.6.1
	Соответствует  НДТМ в части обеспечения автоматического контроля параметров работы печи

	 
	Контроль выбросов загрязняющих веществ проводится  аккредитованной лабораторией.
	Директива статья 11
	Сооответствует  НДТМ 

	 
	Контроль HCl, HF, SO2 проводится инструментальными методами.
	Директива статья 11, п.6
	Соответствует  НТДМ

	 
	Контроль диоксинов, фуранов 
	Директива статья 11
	Соответствует  НДТМ. 

	 
	Нормы технологического режима  работы печи, порядок контроля, регистрация данных определены промышленным технологическим регламентом. Результаты заносятся  аппаратчиком переаботки отходов  в операционный лист, либо автоматически фиксируются приборами на диаграммах.
	 Директива статья 11
	Соответствует  НДТМ

	 
	Контроль содержания кислорода в дымовых газах осуществляется с помощью газоанализатора ARAHL 01241 с сигнализацией предельного верхнего (4,5 %) и нижнего значений (2,5 %).
	Директива статья 11
	Соответствует  НДТМ

	 
	Аналитический контроль отходов, поступающих на сжигание не осуществляется 
	Waste Incineration 
П.4.1.5
Директива статья 11
	Не соответствует НДТМ, не выполняется анализ отходов поступающих на сжигание. Обоснование различий в решении. Ввиду относительно неизменного состава, так как они поступают только от техпроцессов организации и отсутствия прикладного значения результатов замеров.

	 
	Загрязненные сточные воды от  скруббера поступают в систему промышленной канализации. Контроль содержания загрязняющих веществ проводится  дважды в день в контрольной точке. 
	Waste Incineration 
п.4.5.2
Директива статья 11
Директива приложение IV
	НДТМ предусматривает проведение мониторинга  сточных вод, образующихся  в процессе, как косвенного показателя полноты сжигания. Соответствие качественных показателей образующихся стоков не производилось  ввиду отсутствия в приложении специфичных загрязняющих веществ.

	 
	С целью снижения выбросов загрязняющих веществ предусмотрено: - удаление вытяжным вентилятором паров  легколетучих веществ с последующим направлением их на сжигание; -перекачивание и передача на сжигание паров из емкостей для остатков;- дымовой газ, образующийся в печи сжигания, отсасывается дымососом через газоохладитель,  циклоны, скруббер Вентури и по дымовой трубе высотой 30м выбрасывается в атмосферу
	Waste Incineration  п.6.3; п.1.6.1, п.4.4
	Соответствует  НДТМ



Обеспечение   энергоэффективности
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика 
	Ссылка на источник информации, содержащий Детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении



	1
	2
	3
	4

	

































	В процессе выпуска продукции используются следующие энергоносители:
- электроэнергия на технологические нужды, освещение и вентиляцию;
- тепловая энергия в паре (20, 0,8 МПа) на технологические нужды;
- тепловая энергия в горячей воде на нужды отопления, вентиляции и кондиционирования;
- топливо в виде природного газа для работы котельных ВОТ, установки сжигания отходов, а также на производство электрической и тепловой энергии;
- мазут для розжига и поддержания температуры в печи сжигания отходов, а также как резервное топливо;
- азот для технологических целей: для создания инертной среды, для продувок;
- сжатый воздух для КИП и А, для нужд пневмотранспорта, продувки емкостей,  обдува жилок ПЭТ;
- вода осветленная, охлажденная, оборотная в качестве хладагента.
Учет ТЭР (коммерческий и технический) обеспечивается двумя способами:
- с помощью КИП;
- расчетным способом, где отсутствуют КИП.
Коммерческий учет электроэнергии осуществляется при помощи технических средств, включенных в АСКУЭ.
Все расходы ТЭР на основные (технологические), вспомогательные производственно-эксплуатационные нужды (освещение, вентиляция, отопление, водо-, воздухо-, азото- и холодоснабжение) подлежат нормированию. В основе расчета удельных норм расхода ТЭР лежит уровень развития технологии, достигнутый при производстве данного вида продукции на данном технологическом оборудовании. При разработке удельных норм расхода энергоресурсов учитываются данные:
- об изменении ассортимента продукции;
- анализа производственных условий за период, предшествующий планируемому, с учетом существенных изменений в технологии производства продукции с целью улучшения ее качества, потребительских свойств, данные об эффективности мероприятий по экономии энергоресурсов за период.
Основным направлением работы по достижению максимальной эффективности использования топливно-энергетических ресурсов (ТЭР), обеспечению их экономии и, соответственно, снижению удельных расходов на выпускаемую продукцию, является реализация мероприятий:
- по повышению энергоэффективности действующих и внедрению современных энергоэффективных технологий и процессов;
- модернизации или замене насосного оборудования на современное энергоэффективное с ЧРЭП;
- внедрению энергоэффективных осветительных устройств;
- увеличению использования вторичных энергоресурсов.
Особое внимание уделено оптимизации работы систем теплоснабжения и теплоиспользующего оборудования по производительности и времени, при соблюдении заданных технологических параметров.
Все энергосберегающие мероприятия сводятся в «Программу энергосбережения» организации на планируемый год. 
В течение отчетного месяца проводится «Анализ энергоиспользования» по структурным подразделениям - основным потребителям энергоресурсов с подготовкой «Результатов энергопотребления» за истекшее количество суток отчетного месяца. «Результаты энергопотребления» и «Анализ энергоиспользования» передаются главному инженеру – первому заместителю генерального директора для принятия решения о рациональности потребления ТЭР в течение месяца и необходимо
сти корректировки потребления ТЭР.По итогам работы за месяц и нарастающим итогом с начала года проводится анализ энергоэффективности по цехам - потребителям с составлением «Результатов энергоиспользования», «Сравнения потребления энергоресурсов по заводам», «Результатов водоиспользования», «Сравнения водопотребления по заводам», «Анализа потребления природного газа», «Сравнения потребления природного газа». Сравнение проводится к уровню фактических удельных расходов ТЭР предшествующего года
	Оценка эффективности мер, принимаемых структурными подразделениями в части соблюдения установленных удельных норм расхода ТЭР, экономного и рационального использования ТЭР дается не реже одного раза в квартал на заседании центральной комиссии по контролю за экономией и рациональным использованием топливно-энергетических и материальных ресурсов. Также центральная комиссия осуществляет контроль за ходом выполнения, анализ и устранение возникающих проблем по своевременной реализации энергосберегающих мероприятий.
	Best
Available Techniques to Energy Efficiency




































	Существующая в организации система менеджмента энергоэффективности регламентируется разработанными и действующими в организации стандартами ИСМ СТП 6.070 «Управление энергоресурсами», СТП 6.051 «Вода охлажденная. Подача потребителям, режим потребления», СТП 6.052 «Вода осветленная. Подача потребителям, режим потребления», СТП 6.053 «Сжатый воздух, осушенный и неосушенный. Подача потребителям, режим потребления», СТП 6.109 «Порядок приема пара от 
МТЭЦ-2 и передача его цехам-потребителям. Использование пара цехами потребителями», СТП 5.013 «Порядок составления бизнес-плана, отчетности по выполнению бизнес-плана, анализ хозяйственной деятельности».
Работу по энергосбережению регламентируют «Методические рекомендации по разработке, согласованию и выполнению отраслевых и региональных программ энергосбережения»,
Постановление Национального статистического комитета Республики Беларусь от 12.08.2022 г. № 69 «Об утверждении формы государственной статистической отчетности 4-энергосбережение (Госстандарт) «Отчет о выполнении мероприятий по экономии топливно-энергетических ресурсов и увеличению использования местных топливно-энергетических ресурсов» и указаний по ее заполнению

С апреля 2025 года ООО «МАВИТЭК» проводит энергоаудит нашей организации. 
В результате энергоаудита будет дана оценка энергоэффективности организации, а также выданы рекомендации по увеличению эффективности использования ТЭР и разработана «Программа по энергосбережению» до 2030 года.





V. Использование и охрана водных ресурсов

Цели водопользования

Таблица 5
Головная площадка
	№
п/п
	Цель водопользования
	Вид специального водопользования
	Источники водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	Место осуществления специального водопользования

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	хозяйственно-питьевые нужды
	Добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений, в том числе самоизливающихся буровых скважин.                                                                                Изъятие поверхностных вод с применением водозаборных сооружений
	Подземные воды
бассейн реки Днепр
       Поверхностные воды (река Днепр) бассейн реки Днепр
	скважинные водозаборы г. Могилев, пр-т Шмидта, 45                в/з №1 Могилевская область, могилевский р-н, Кадинский сельсовет, западнее 1 км деревни Любуж;
в/з №2 Могилевская область, Могилевский р-н, северо-западнее 5 км поселка Восход.

	2
	противопожарные нужды
	
	
	

	3
	нужды промышленности 
	
	
	



Производство синтетических пленок
	№ п/п
	Цель водопользования
	Вид специального водопользования
	Источник водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	Место осуществления специального водопользования

	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	хозяйственно-питьевые нужды
	 
	Система водоснабжения, водоотведения (канализации) другого юридического лица УПКП ВКХ "Могилевоблводоканал" (питьевая вода)
	 

	2
	нужды промышленности
	 
	Система водоснабжения, водоотведения (канализации) другого юридического лица УПКП ВКХ "Могилевоблводоканал" (питьевая вода)
	 

	3
	противопожарные нужды
	 
	Вода находится в пожарных гидрантах
	 



Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды

Таблица 6
	№
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
	Описание производственных процессов

	1
	2
	3

	Производство органического синтеза (ПОС)
Цех ДМТ-4

	1.
	Стадия окисления п-ксилола и пт-эфира в присутствии катализатора в паратолуиловую кислоту и монометиловый эфир терефталевой кислоты (оксидат) с образованием сточных вод окисления 
(емкость сточной воды-1 V-116).
	Совместное каталитическое окисление п-ксилола и пт-эфира кислородом воздуха в паратолуиловую кислоту и монометиловый эфир терефталевой кислоты ведется непрерывно в двух параллельных потоках, каждый из которых состоит из трех последовательно установленных оксидаторов R-109/1-6. 
П-ксилол и пт-эфир непрерывно подаются центробежными насосами Р‑103/1,R и Р-104/1,R через автоматические регуляторы расхода на оба потока окисления в первый оксидатор каждого потока (R-109/1 и R-109/4). Соотношение подачи п-ксилол : пт-эфир поддерживается в пределах 1:(1,2-1,5). 
Регенерированный катализатор непрерывно подается из емкости V-106 снабженной мешалкой дозировочными поршневыми насосами Р-107/1,2,R через счетчики катализатора в линию подачи п-ксилола в реактора окисления R-109/1,  R-109/4. Дозирование катализатора в процесс производится с таким расчетом, чтобы сумма металлов кобальта и марганца (Со2+ и Mn2+) в оксидате составляла (0,0014-0,0016) % весовых. 
Оксидат из первых оксидаторов каждого потока насосами Р-105/1-4,1R-4R через регуляторы уровня подается в оксидаторы R-109/2,3,5,6.
Воздух для окисления от воздушно-компрессорной станции (ВКС) №3 цеха ДМТ-4 подается в каждый оксидатор снизу через барботеры с отверстиями, и его давление на входе в цех составляет (0,88-1,0) МПа. 

	
	
	Объемная доля кислорода в отходящих газах (абгазах) после оксидаторов  находится в пределах (1 - 6) %, контролируется непрерывно с помощью газоанализаторов О2RAH-109/1-6 и не должна превышать 6 %. Для снижения взрывоопасности  при пуске и останове, в аварийных ситуациях для снижения объемной доли кислорода  в отходящих газах в оксидаторы  подается азот.
Реакция окисления сопровождается выделением большого количества тепла, которое отводится конденсатом, проходящим по трубам, смонтированным внутри оксидаторов (система охлаждения). Регулирование температуры в оксидаторах производится с помощью автоматических регуляторов путем отвода пара вторичного вскипания, получающегося при кипении конденсата в трубах системы охлаждения. Водяной пар, образующийся при кипении конденсата в трубах системы охлаждения  оксидаторов R-109/1-6, направляется в паросеть цеха.
Оксидат из последних оксидаторов потоков окисления R-109/3 и R-109/6 подается в отпарную колонну С-125 для отгона непрореагировавшего п-ксилола.
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	Отгон производится острым водяным паром, который подается в нижнюю часть колонны С-125.
Отогнанный п-ксилол и другие легкокипящие продукты  реакции из верха отпарной колонны поступают в конденсатор Е-126, конденсируются в нем, и стекают в отделитель п-ксилола V-113, в котором органическая фаза (в основном п-ксилол) отделяется от воды. Органическая фаза поступает в емкость для п-ксилола V-101, а очищенная вода поступает в емкость сточной воды-1 V-116. Кроме того, в отделитель V-113 поступает сточная вода из отделения регенерации катализатора, содержащая до 1 % метилбензоата, для дополнительной очистки от него методом экстракции п-ксилолом.
Очищенный от непрореагировавшего п-ксилола и других легкокипящих веществ оксидат направляется в емкости для оксидата V-121/1 или V-121/2. 
Отработанный воздух (абгазы) из оксидаторов поступает в  конденсаторы Е-136/1,2, где конденсируется основное количество содержащихся в нем органических продуктов и реакционной воды. Конденсат из Е-136/1,2 стекает в шлюз для конденсата V-112, откуда выводится в отделитель п-ксилола V-114. Из V-114 органическая фаза поступает в емкость для п-ксилола V-101, а водная фаза, поступает в емкость сточной воды-1  V-116. В отделитель V-114 для очистки от органики дополнительно поступает вода от насоса Р-120, откачивающего воду из емкости для п‑ксилола V-101, и от насоса Х-0901/Р/2, откачивающего воду из V-121/4 или промежуточной емкости аварийного отстойника.

	
	
	Емкость сточной воды-1 V-116 цеха ДМТ-4 разделена перегородками в верхней и нижней части емкости на две половины: меньшая – "чистая" половина, большая – "грязная" половина. Вода, содержащая небольшое количество органических веществ поступает в "грязную" половину V-116, где органические вещества задерживаются как в верхней, так и в нижней части за счет перегородок. Очищенная вода через нижнюю перегородку перетекает в "чистую" половину, откуда насосами Р-122/1,R откачивается на колонну ректификации метанола С-211 в цех ДМТ-3 для дополнительного извлечения метанола. В емкости V-116 может происходить накопление органической фазы, как вверху, так и внизу "грязной" половины. Как верх, так и низ "грязной" половины может откачиваться насосом Р‑119/1,R обратно в отделитель V-113 для экстракции п-ксилолом. 
Колонна воздушек С-234 предназначена для улавливания паров, растворимых в воде веществ, из системы воздушек цеха. В верхнюю часть колонны через распределительную тарелку подается (2500 – 3200) кг/ч охлажденной воды, которая проходит сверху вниз по насадке противотоком поднимающимся газам. Метанол и все вещества, растворимые в воде, абсорбируются и собираются в кубе колонны, откуда насосом Р-235/1,R отводятся в емкость сточной воды-1 V-116 или в колонну ректификации метанола С-211. 
Отделитель адсорбционных вод V-148 предназначен для разделения сконденсированного острого водяного пара 0,25 МПа и п-ксилола, которые образуются в результате регенерации угля в адсорберах V-145/1-3. Из отделителя воды V-148  верхний  слой (п-ксилол) отводится в емкость для п-ксилола V-101, а нижний слой (вода) в емкость V-116 или V-335.
Полученный на стадии окисления оксидат этерифицируется метанолом. Содержащиеся в оксидате терефталевая кислота и монометиловый эфир терефталевой кислоты превращаются в диметиловый эфир терефталевой кислоты (ДМТ), паратолуиловая кислота  в монометиловый эфир терефталевой кислоты.
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	2.
	Стадия этерификации паратолуиловой кислоты и монометилового эфира терефталевой кислоты (оксидата) метанолом в сырой эфир и с образованием сточных вод этерификации
(емкость сточной воды-2 V-115).
	Т.к. в исходном п-ксилоле имеются примеси орто- и метаксилола, то в результате реакции окисления и этерификации образуются соответствующие эфиры: диметилортофталат (ДМО) и диметилизофталат (ДМИ). Получается так называемый "сырой эфир", который содержит еще и некоторое количество высококипящих соединений.
Этерификация оксидата метанолом происходит в колоннах этерификации R-205/1,2, работающих параллельно в непрерывном режиме. 
Оксидат из емкостей V-121/1,2 насосами высокого давления Р-201/1,R через автоматические регуляторы расхода подается на 18-ую тарелку колонн этерификации R-205/1,2. В нижнюю часть колонны, под нижнюю тарелку, противотоком оксидату подается перегретый метанол. Метанол из емкостей V-231/1,2 подается насосами Р-202/1,R, через автоматические регуляторы, подогревается в подогревателях Е-203/11,12,21,22 и перегревается в испарителях Е-204/11,12,21,22 до температуры (240-260) ºС.
Реакция этерификации протекает при температуре (240 - 250) ºС и давлении (2,4 - 2,5) МПа. 
Образующийся сырой эфир из нижней части колонны поступает в промежуточную емкость для сырого эфира V-207/1,2, где давление сырого эфира снижается до (20 - 40) кПа и происходит испарение метанола, растворенного в сыром эфире. Затем сырой эфир поступает в буферные емкости V-208/1,2. 
Пары из верхней части R-205/1,2, а также из V-207/1,2, которые содержат метанол, воду, метилбензоат, пт-эфир, ДМТ, поступают в колонну для отделения пт-эфира С-210. 
Колонна С-210 предназначена для отделения от метанола и воды тяжелых органических продуктов: метилбензоата, пт-эфира, ДМТ.
Кубовый продукт, в основном пт-эфир, перекачивается насосом Р-227/1,R в емкость для возвратного пт-эфира V-324, отходящие из колонны С-210 метанол и вода поступают в ректификационную колонну метанола С-211. 
Ректификационная колонна метанола С-211 предназначена для отделения метанола от воды и эфиров (метилбензоата и пт-эфира).
Из верхней части С-211 пары метанола, очищенные от воды и эфиров, поступают в конденсаторы Е-213/1,2, где  конденсируются и стекают в сборник флегмы V-214. 
Часть метанола из емкости V-214 в виде флегмы насосом  Р-216/1,R подается в колонну С-211, а другая часть – через охладитель метанола Е-215 поступает в емкость для чистого метанола V-427/1,2.
Кубовый продукт колонны С-211 (вода и эфиры с небольшим содержанием метанола) подается насосом Р-220/1,R через охладитель кубового остатка Е-221 в отделитель кубового эфира V-222, в котором происходит непрерывное отделение эфира от воды. 
Кубовый эфир, состоящий в основном из метилбензоата и пт-эфира, стекает в емкость для кубового эфира V-223 через U-образный гидрозатвор на линии слива. Этерификационная вода (верхний слой) поступает в отделитель п-ксилола V-151 для очистки от органических веществ путем их экстракции п-ксилолом. После разделения в отделителе V-151 п-ксилол поступает в емкость для п-ксилола V-101, а вода, очищенная от органических примесей, в емкость сточной воды-2 V-115.
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	     Емкость V-115 устроена аналогично емкости V-116 и состоит из чистой и грязной половин, разделенных перегородками в верхней и нижней части емкости. Вода, содержащая небольшое количество органических веществ, поступает в грязную половину V-115, где органические вещества задерживаются и накапливаются как в верхней, так и в нижней части грязной половины. Вода, содержащая незначительное количество органических веществ, перетекает из грязной половины в чистую, откуда перекачивается насосами  Р-117/1,R на нейтрализацию цеха ДМТ-3 и далее через отстойники-усреднители V-933/3,4 на биологическую очистку. Накопившаяся органическая фаза, как из верхней, так и из нижней части грязной половины V-115 может откачиваться насосами Р-119/1,R в отделитель п-ксилола V-113 для экстракции п-ксилолом. 
Так же предусмотрена передача сточной воды из емкости V-001 установки ДМТ-2 цеха ДМТ-3, которую откачивают в период остановочного ремонта из цеха ДМТ-4. Откачка сточной воды из V-001 установки ДМТ-2 цеха ДМТ-3 насосом Р-002 осуществляется периодически в емкость V-335 с последующей переработкой ее на колонне С-211 для извлечения метанола.

	3.
	Снабжение цеха ДМТ-4 оборотной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Оборотная вода (WV) подается в цех ДМТ-4 из цеха водоснабжения и канализации (ВиК) с давлением на входе в цех (0,5-0,6) МПа и температурой не более 26 оС и используется в качестве хладоагента в теплообменных аппаратах цеха. 
Отработанная оборотная вода (WR) из цеха возвращается для охлаждения на градирни системы оборотного водоснабжения (СОВ) "ДМТ-4". Система оборотного водоснабжения работает по замкнутому циклу.
Качественные показатели оборотной воды должны удовлетворять требованиям ПТР № 1-7105-2005 по приготовлению осветленной, оборотной, умягченной и обессоленной воды цеха ВиК.

	4.
	Снабжение ВКС-3 цеха ДМТ-4 оборотной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Оборотная охлаждающая вода с температурой не более 26 °С поступает на ВКС-3 из водооборотного цикла цеха ВиК по двум трубопроводам, расположенным на эстакаде. Один трубопровод обеспечивает водой компрессора   К-960/1-3, другой – компрессора К-960/4,5.
Давление оборотной охлаждающей воды (0,6–0,7) МПа.  Измеряется температура, давление, расход оборотной воды на компрессоры К-960/1-3, К-960/4,5, а также на каждый компрессор. 
Оборотная охлаждающая вода используется в качестве хладоагента в теплообменной аппаратуре. 
Подогретая вода с температурой (35-40) °С возвращается для охлаждения на градирни системы оборотного водоснабжения (СОВ-3) "ДМТ-4". Система оборотного водоснабжения работает по замкнутому циклу.

	5.
	Снабжение цеха ДМТ-4 охлажденной водой из цеха АХКУ ГЭ. 
	Охлажденная вода (FV) с температурой не более 10 оС и давлением не более 0,6 МПа  подается в цех ДМТ-4 с установки цеха АХКУ ГЭ (или установки приготовления охлажденной воды цеха ДМТ-4) и используется в качестве хладоагента в теплообменных аппаратах, а также подается на орошение колонны С-234. Отработанная охлажденная вода (FR) из теплообменных аппаратов возвращается для охлаждения на установку охлажденной воды. Её потери компенсируются за счет подпитки осветленной водой контура охлажденной воды.
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	6.
	Снабжение цеха ДМТ-4 осветленной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Осветленная вода с давлением (0,50–0,55) МПа подается в цех ДМТ-4 из цеха ВиК. Используется осветленная вода для подпитки контура охлажденной воды и, при необходимости, для приготовления деминерализованной воды для питания котлов-утилизаторов О-972; О-4972/1,2.

	Химический цех по ПДиОР

	1.
	Прием, хранение и выдача на производство сырья.
	Сбор промышленных стоков с насосных слива/выдачи метанола, параксилола, ДЭГ  в бассейн для приема промышленных стоков поз. V550, в ходе чего образуются сточные воды

	2.
	Прием, хранение и выдача на производство сырья.
	Подготовка оборудования, атмосферные осадки скапливаемые в обваловке емкостей ЭЖКМ поз. 4/1,2, топлива дизельного с МЭЖК поз. 9/14-16, 4/3, в ходе чего образуются сточные воды

	3.
	Прием, хранение и выдача на производство сырья.
	Промывка емкостей поз. 20.001 А,В, 20.004 А,В, 20.006 А,В, 20.009 А,В, 20.011А,В, в ходе чего образуются сточные воды

	4.
	Прием, хранение и выдача на производство сырья.
	Промывка емкостей поз. 20.015 А,В, 20.017 А,В,С, в ходе чего образуются сточные воды

	5.
	Прием, хранение и выдача на производство сырья.
	Промывка емкостей поз. 76/1-4, в ходе чего образуются сточные воды

	6.
	Прием, хранение и выдача на производство сырья.
	Мытьё полов в насосной сырьевых смесей, работа  вакуум-насоса поз. 34/4, в ходе чего образуются сточные воды

	Химический цех 

	1.
	Процесс получения ПЭТФ 
Используется  теплообменное оборудование поз. 02/03.036А,В, 02/03.0074; 02/03.037; 02/03.021А,В,С; 02008; 02/03.049А.В,С,; 02/03.057А,В; 02/03.058А,В; 02.017; 21.024А,В; 02/03.050; 02/03.051; 02/03.014А,В; 02/03.035А,В; 02.081А,В; 02.082; 02/03.063А,В,С,Д.
	Конвективный теплообмен

	2.
	Установка нагрева ВОТ
Используется теплообменное оборудование поз. 40.016-1; 40.018-1; 40.017-1; 40.011 А,В,С,Д,Е,F.
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	3.
	Склад жидкого ДМТ
Вода из бетонного резервуара поз.008 
	Образование сточной воды от мытья полов и оборудования.

	4.
	Корпус поликонденсации
Химически загрязненные сточные воды  из бетонного резервуара поз.131
	Образование сточной воды от мытья полов и оборудования.

	5.
	Котельная ВОТ
Химически загрязненные сточные воды  из бетонного резервуара поз.022
	Образование сточной воды от мытья полов и оборудования.

	6.
	Химическая лаборатория
Химически загрязненные сточные воды  из бетонного резервуара поз.044.
	Образование сточной воды от мытья посуды и полов.

	7.
	Отделение дистилляции ХЦ ПОС.
Процесс получения регенерированного метанола и регенерированного этиленгликоля.
	Головные погоны (дистиллят) из колонны отгонки легких фракций поз.21.040, из колонны обезвоживания поз.21.161, загрязненная промывная вода из куба скруббера для очистки газообразных выбросов поз.21.245 откачиваются насосами в смесительные бассейны поз. 30.042 А,В или 26.031 А,В отделений переработки отходов химических производств №1 или №2 (далее – отд. ПОХП №1 или №2), а затем поступает на огневое обезвреживание в печь сжигания.
Вода после мытья полов и промывки аппаратов отделения дистилляции поступает в приямки для сбора сточных вод поз. 21.212А,В, из приямков сточная вода откачивается по уровню погружными насосами в отд. ПОХП № 1 или № 2 в смесительные бассейны поз.30.042 А,В или 26.031 А,В, а затем поступает на огневое обезвреживание в печь сжигания.

	8.
	Отделение малотоннажной химии ХЦ ПОС (далее – отд.МТХ).
Процесс получения дигликольизофталата и процесс получения полиэфирных смол.
	Реакционные погоны из отд. МТХ откачиваются насосами в смесительные бассейны поз.30.042 А,В отд. ПОХП №1 или в емкость поз.Е26.001 отд. ПОХП №2, а затем поступает на огневое обезвреживание в печь сжигания.
Вода после мытья полов и промывки аппаратов отд. МТХ поступает в приямки для сбора сточных вод поз. 26.173А,В, из приямков сточная вода откачивается по уровню погружными насосами в отд. ПОХП № 1 или № 2 в смесительные бассейны поз.30.042 А,В или 26.031 А,В, а затем поступает на огневое обезвреживание в печь сжигания.

	9.
	Отделение сжигания отходов (930) ХЦ ПОС.
Процесс термического обезвреживания (сжигания) твердых и жидких отходов.
	Для удаления твердых частиц из отходящих продуктов горения и уменьшения температуры топочных газов на выходе в атмосферу, топочные газы проходят двухсекционный трубчатый скруббер орошаемый водой. Вода вместе с твердыми частицами собирается в поддоне скруббера и стекает через перелив в сажевый отстойник поз.415/939G, из которого насосом поз.425/939В возвращается на орошение. При останове на капитальный ремонт при необходимости вода из сажевого отстойника перекачивается в автоцистерну и вывозится в отд. ПОХП №2, а затем поступает на огневое обезвреживание в печь сжигания.
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	Прядильно-отделочный цех № 3  

	1.
	Процесс получения обессоленной воды
	Осветленная вода пройдя механическую очистку и стадию ионного обмена поступает на установку обратного осмоса. За счёт насосов высокого давления вода в корпусах установки обратного осмоса продавливается через обратноосмотические мембраны (за счёт чего происходит очистка), получается так называемый пермеат, а концентрат (недоочищенная вода) направляется в два потока:
1) Рецикл процесса
2) Канализация
Используемые компоненты:
Осветлённая вода
NaOH – в процессе не сливается в канализацию.
Сточные воды образуются при:
- Сливе концентрата с установки обратного осмоса
- Промывки стадии механической очистки
- Регенерации ионообменной стадии
- Отборе обессоленной воды на анализ

	2.
	Процесс приготовления замасливающих препараций
	Последовательность приготовления:
- загружаем первую дозу обессоленной воды (полную партию воды);
- производим нагрев до Т=85*С(при необходимости);
- загружаем первый компонент замасливателя;
- перемешиваем;
- загружаем второй компонент замасливателя(если многокомпонентный раствор)
- перемешиваем;
- загружаем вторую дозу воды( если многокомпонентный раствор);
- отбираем пробу на анализ.
Используемые компоненты - обессоленная вода и замасливатели: Silastol H200CC, Silastol TD205, Silastol EM20, Duron ES3176, Duron FF3185, Duron FF3190, Duron X730.
Сточные воды образуются при отборе проб на анализ, (при проливе маточного или готового раствора в канализацию для отбора пробы), при влажной уборке помещения.

	3.
	Формование полиэфирного жгута, ориентационное вытягивание сформованного жгута, Укладка жгута в тазы
	Корпус 170/9 предназначен для получения сформованного жгута способом прямого формования.
В производственном корпусе установлено две линии формования:
- линия формования №1, предназначенная для получения сформованного жгута для выпуска волокон линейных плотностей 0,156 текс, 0,17 текс и 0,33 текс;
- линия формования №2, предназначенная для получения сформованного жгута для выпуска полых волокон типа «конжугейт» линейных плотностей 0,78 текс, 1,7 текс.
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	Технологический процесс получения сформованного жгута состоит из следующих стадий:
- распределения полимера (отм. 14,000);
- формования (отм. 10,800);
- фильерной вытяжки жгута и нанесения замасливающей препарации (отм. 5,950);
- приема полиэфирного жгута в тазы (отм. 0,000).
В корпусе также расположены:
- участок термической очистки (отм. 14,000);
- фильерная мастерская (отм. 14,000);
- мастерская очистки фильтров (отм. 10,800); 
- станция приготовления замасливающих препараций;
В процессе получения сформованного жгута для подачи и циркуляции прядильного замасливателя предусмотрена система подачи замасливателя поз. АК046/2, состоящая из ёмкости замасливателя, насосов, обеспечивающих подведение прядильного замасливателя на каждое из устройств нанесения прядильного замасливателя.
Сточные воды:
Постоянные сточные воды от воздухоочистителей поз.АК008, содержащие малые количества пыли, разложившегося полимера и замасливателя с концентрацией замасливателя не более 3 мг/м3;
Постоянные сточные воды отработанного замасливателя со стадии формования и съема волокна с концентрацией от 0,3 % до 2,5 %;
Периодические сточные воды, от смыва полов с концентрацией замасливателя не более 3 мг/м3

	4.
	Отделка волокна хлопкового типа.
Линия 1 (40.2868) 
Отделка волокна типа «конжугейт»
Линия 2 (40.2869)
	Производственный корпус 170/11 предназначен для отделки полиэфирного жгута с последующим его штапелированием. В корпусе установлены две линиях отделки:
- линия отделки №1 для получения волокна линейных плотностей 0,156 текс, 0,17 текс и 0,33 текс;
- линия отделки №2 для получения полых волокон типа «конжугейт» линейных плотностей 0,78 текс, 1,7 текс.
Технологический процесс производства полиэфирного волокна состоит из следующих стадий:
- формирование полиэфирного жгута;
- нанесение замасливающей препарации на сформованный жгут; 
- ориентационное вытягивание сформованного полиэфирного жгута;
- нанесение замасливающей препарации на полиэфирный жгут;
- гофрирование полиэфирного жгута; 
- термофиксация полиэфирного жгута;
- штапелирование полиэфирного жгута;
- прессование и упаковка штапельного волокна в кипы;
- взвешивание и маркировка.
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	Во вспомогательных помещениях корпуса 170/11 размещаются:
- абсорбционная бромисто-литиевая холодильная машина (далее –АБХМ), оборудование для подготовки отопительной воды для АБХМ;
- склад масел;
- установка получения обессоленной воды;
- станция сбора и передачи конденсата;
- компрессорная;
- насосная станция пожаротушения;
- станция приготовления замасливающих препараций;
Использование водных ресурсов:
Артезианская вода  используется для воздухоочистителя АК940, кримпера АК532, влажной уборки  помещения, хозяйственно-бытовые нужды;
Захоложенная вода используется в системе циркуляции погружной ванны АК506;
Оборотная вода используется в системе циркуляции вытяжной ванны АК509, системе охлаждения вытяжного стана 3 (линии 2), для охлаждения роликов кримпера АК532, в системе охлаждения маслостанции пресса АК541.
Обессоленная вода используется при внутренней очистке/промывке технологического оборудования.
Сточные воды:
- периодические сточные воды от очистки тазов (удаление замасливателя и осадка), от очистки емкостей, ванн и оборудования, от смыва полов содержащие следы замасливателя, отложения волокон и полимера;
- постоянные сточные воды от воздухоочистителей поз.АК940/008, содержащие малые количества пыли, разложившегося полимера и замасливателя;
- постоянные сточные воды отработанного замасливателя (от шпулярника, от ванн, от кримпера) с концентрацией от 0,3 % до 5 %.

	5.
	Фильерная мастерская

	Фильерная мастерская предназначена для бесперебойного обеспечения формовочных линий дозирующими насосами, фильерными комплектами.
В фильерной мастерской производится механическая, термическая и химическая обработка фильерных комплектов, дозирующих насосов и фильтрующих вставок, ремонт деталей фильерных комплектов и дозирующих насосов.
Технологический процесс состоит из следующих стадий:
- разборка фильерных комплектов, дозирующих насосов; - термическая очистка деталей;
- ультразвуковая очистка фильер и деталей прядильных насосов;
- промывка фильер и деталей обессоленной водой;
- сушка фильер и деталей воздухом;
- контроль фильер, деталей фильерных комплектов, сортировка и ремонт;
- подготовка фильтрующих материалов;
- сборка фильерных комплектов, дозирующих насосов, фильтров грубой очистки;
- контроль дозирующих насосов.
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	Очистка фильер
После термической очистки фильеры поступают в ванну ультразвуковой очистки фильер, где проходят обработку ультразвуком в течение 2 часов, затем корзина с фильерой извлекается из ванны и поступает в ванну промывки обессоленной водой, после чего сушится воздухом и поступает в микроскопную.
Сточные воды: периодические сточные воды, содержащие малые количества песка, золы, средства ванны для ультразвуковой очистки, замасливателя от вакуумного насоса для пиролиза, ультразвуковой ванны промывки фильерных комплектов в фильерной мастерской, от очистки оборудования

	Химический цех ДПК ПЭТФ 

	1.
	Снабжение отделения НДПК  ХЦ ДПК ПЭТФ ПОС оборотной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Оборотная вода подается в отделение НДПК  ХЦ ДПК ПЭТФ ПОС из цеха водоснабжения и канализации (ВиК) с давлением на входе в цех (0,5-0,6) МПа и температурой не более 26 оС и используется в качестве хладоагента в теплообменных аппаратах цеха. 
Отработанная оборотная вода из цеха возвращается для охлаждения на градирни системы оборотного водоснабжения (СОВ). Система оборотного водоснабжения работает по замкнутому циклу.
Качественные показатели оборотной воды должны удовлетворять требованиям ПТР № 1-7105-2005 по приготовлению осветленной, оборотной, умягченной и обессоленной воды цеха ВиК.

	2.
	Снабжение отделения ПДПК  ХЦ ДПК ПЭТФ ПОС оборотной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Оборотная вода подается в отделение ПДПК  ХЦ ДПК ПЭТФ ПОС из цеха водоснабжения и канализации (ВиК) с давлением на входе в цех (0,5-0,6) МПа и температурой не более 26 оС и используется в качестве хладоагента в теплообменных аппаратах цеха. 
Отработанная оборотная вода из цеха возвращается для охлаждения на градирни системы оборотного водоснабжения (СОВ). Система оборотного водоснабжения работает по замкнутому циклу.
Качественные показатели оборотной воды должны удовлетворять требованиям ПТР № 1-7105-2005 по приготовлению осветленной, оборотной, умягченной и обессоленной воды цеха ВиК.

	3.
	Снабжение отделения ПДПК  ХЦ ДПК ПЭТФ ПОС осветленной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Осветленная вода с давлением (0,50–0,55) МПа подается в отделение ПДПК  ХЦ ДПК ПЭТФ ПОС из цеха ВиК. Используется осветленная вода в период остановочных ремонтов в качестве хладоагента в теплообменных аппаратах цеха и в период проведения ремонтных работ на трубопроводах оборотной воды. После использования, подогретая осветлённая вода сбрасывается в канализацию (колодец №50) при этом состав воды не изменяется.

	Цех ДМТ-3

	1.
	Прием, переработка, очистка и нейтрализация реакционных сточных вод цеха ДМТ-4.
	Производство диметилтерефталата.

	2.
	Прием и переработка сточных вод из аварийного отстойникаХ-0922/V1, Х-0922/V2 цеха  ДМТ-3.   
	Промывка емкостей V-114, V-115,V-116, V-222, колонн С-211, С-234 и теплообменного оборудования в ходе чего образуются сточные воды в период остановочного ремонта.
Мытьё полов в отделении окисления цеха ДМТ-3 в ходе чего образуются сточные воды.
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	Переработка сточных вод на колонне ректификации С-211 с использованием оборотной воды для конденсации паров метанола и последующей нейтрализацией и откачкой сточных вод в отстойники тысячники V-933/1-4.
	Подготовка и нейтрализация сточных вод, с последующей переработкой на установке биологической очистки.

	4.
	Речная вода для микробиологической очистки сточных вод в биореакторе аэробного типа поз.6802-01 микроорганизмами-деструкторами.
	Очистка сточных вод от органических загрязнений (п-ксилол, пт-эфир, МБА, ЭГ, динил, метанол, формальдегид) микроорганизмами с последующей передачей на КНС «Лавсан».

	Химический цех № 2 

	1.
	Снабжение хим. Цеха №2 ПОС оборотной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Вода оборотная поступает по энерговводу из цеха водоснабжения и канализации. На вводе измеряются температура, давление (0,65-0,75) Мпа и расход оборотной воды. Контроль осуществляется оператором ДПУ химического цеха № 2 ПОС. Расход оборотной воды регистрируется в «Журнале учета энергоресурсов» один раз в сутки. Показатели качества оборотной воды контролирует лаборант химического анализа химической лаборатории цеха ВиК (ПТР № 1-71-050-2016 приготовления осветленной, оборотной, умягченной и обессоленной воды в цехе водоснабжения и канализации (ВиК) главного энергетика (ГЭ). Оборотная вода используется для охлаждения технологического оборудования.

	2.
	Снабжение хим. Цеха №2 ПОС обессоленной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Обессоленная вода с давлением 0,5 Мпа поступает по трубопроводу из цеха ВиК ГЭ. На энерговводе установлены приборы контроля температуры, давления и расхода обессоленной воды. Контроль осуществляется оператором ДПУ химического цеха № 2 ПОС. Расход обессоленной воды регистрируется в «Журнале учета энергоресурсов» один раз в сутки. Показатели качества обессоленной воды контролирует лаборант химического анализа  лаборатории ОТК (ПТР № 1-71-050-2016 приготовления осветленной, оборотной, умягченной и обессоленной воды цеха ВиК ГЭ).Обессоленная вода используется для охлаждения: скребкового механизма струйного конденсатора 345-E-51, 345-Е-61, привода и торцевых уплотнений валов дискового реактора 345-R-02, жилки ПЭТ перед гранулятором. 

	3.
	Снабжение хим. цеха №2 ПОС охлажденной водой из цеха АХКУ ГЭ. 
	Для охлаждения технологического оборудования в летний период используется охлажденная вода, которая поступает по энерговводу из цеха АХКУ. На энерговводе установлены приборы контроля температуры, давления и расхода охлажденной воды. Контроль осуществляется оператором ДПУ химического цеха № 2 ПОС. 
Давление и температуру охлажденной воды в трубопроводе подачи охлажденной воды потребителям  контролирует машинист холодильных установок цеха АХКУ в течение смены  с регистрацией в Журнале учета работы водоохлаждающей машины через 2 часа (ПТР № 1-71-060/1-2017 холодильно-компрессорных станций цеха АХКУ ГЭ).
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	Охлажденная вода подается в холодильник азота 088-E-01, пластинчатые теплообменники 345-E-50 A, B, 345-E-60 A, B, 345-E-70 A, B.

	4.
	Снабжение хим. цеха №2 ПОС осветленной водой из цеха водоснабжения и канализации (ВиК).
	Осветленная вода поступает из цеха ВиК. На энерговводе установлены приборы контроля температуры, давления (0,50-0,55) МПа и расхода осветленной воды. Контроль осуществляется оператором ДПУ химического цеха № 2 ПОС. Расход осветленной воды регистрируется в "Журнале учета энергоресурсов" один раз в сутки.
Показатели качества осветленной воды контролирует лаборант химического анализа химической лаборатории цеха ВиК (ПТР № 1-71-050-2016 приготовления осветленной, оборотной, умягченной и обессоленной воды цеха ВиК ГЭ).
Осветленная вода выходит из цеха ВиК с температурой от 2 оС до 26 оС и давлением  (500-550) кПа.
Осветленная вода используется для внутреннего пожаротушения технологической установки (корпус 170/1), а также в зимний период вместо охлажденной воды подается в холодильник азота 088-E-01, пластинчатые теплообменники 345-E-50 A, B, 345-E-60 A, B, 345-E-70 A, B. 

	5.
	Снабжение хим. цеха №2 ПОС отопительной  водой из цеха пароснабжения и вентиляции (ПиВ).
	В цехе предусмотрено использование вторичного тепла конденсации паров реакционной воды (рац. предложение № 23519 «Изменение схемы конденсации паров реакционной воды на конденсаторе 345-Е-04 в ХЦ №2 ПОС») для подогрева сетевой отопительной воды.
Сетевая отопительная вода используется в отопительный сезон для воздушного и водяного отопления помещения корпуса 170/1 через калориферные установки и радиаторное отопление.
Отопительная вода поступает из наружных сетей цеха ПиВ в тепловой пункт корпуса 170/1, расположенный на отм. 3,75 м с  давлением 0,36 МПа и температурой 93 оС.
Проектом 17002С-170/1-ОВ предусмотрено использование вторичного тепла для подогрева отопительной воды в корпусе 170/1. Подогрев воды осуществляется в теплообменнике поз. 345-Е-04 до параметров: давление 0,6 МПа и температура 93 оC.
Отопительная вода для подогрева в теплообменник поз.345-Е-04 подается из обратного коллектора  и после подогрева подается в коллектор прямой отопительной воды.

	6.
	Мойка и чистка оборудования, отметок, фильтрующих элементов.
	Для мойки и чистки оборудования, поверхностей отметок производственных зданий и используется  осветленная вода. Загрязненная вода поступает в приямки корпусов 170/1, 170/3, откачивается погружным насосом в передвижную автоцистерну и отправляется на термическое обезвреживание.

	Производство нетканых полотен (ПНП)

	1.
	Производство кровельных материалов, ЦНП ПНП
	Снабжение цеха водой
Для получения охлаждающей воды с температурой не выше 25 °С используется система приготовления и циркуляции охлаждающей воды с двумя контурами, состоящая из двух градирен и четырех чиллеров, в которых в качестве хладагента применяется фреон.
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	Охлаждающая вода, циркулирующая по первому замкнутому контуру, охлаждается в аппарате воздушного охлаждения (градирнях № 1, 2) и поступает в теплообменник компрессоров для эжекции элементарных нитей, где охлаждает воздух, идущий в эжекторы для вытягивания нити. Охлаждающая вода, циркулирующая по второму замкнутому контуру, охлаждается в холодильниках (чиллерах) и поступает на охлаждение в сушилку гранулята ПЭТ, кристаллизатор, агрегат подготовки воздуха для охлаждения филаментов, промежуточные валы секции ИК-нагрева, калибратор секции термостабилизации и каландр 5-ти барабанной сушилки, установки по подготовке воздуха для сушки ПЭТ.
Если градирни не обеспечивают необходимую температуру охлажденной воды в летний период года, то предусмотрена возможность ее доохлаждения в чиллерах.
Для приготовления связующей дисперсии используется обессоленная или умягченная вода с температурой 15-25 оС поступающая по трубопроводу с цеха ВиК ГЭ.
Охрана водного бассейна
Постоянные технологические сточные воды отсутствуют.
Периодические технологические сточные воды – прочие растворы и промывочные воды: вода от промывки оборудования и фильер и вода с остатками охлаждающей жидкости (этиленгликоля) - собираются в приямок для сбора промышленных стоков; по мере накопления при помощи насосов для откачки промышленных стоков перекачиваются в передвижную емкость и передаются для утилизации на объекте по обезвреживанию отходов «Печь сжигания №1 (отделение по переработке отходов химического производства ХЦ ПОС)» реестровый номер 52.
Порядок обезвреживания отходов на объекте по обезвреживанию отходов осуществляется в соответствии с промышленным технологическим регламентом № 2-30-020/2-2018 отделений дистилляции и переработки отходов химических производств №1 и №2 ХЦ ПОС.

	2.
	Производство обвязочной ленты №1, ЦНП ПНП
	Снабжение водой
Подача умягченной воды предусмотрена по водопроводу от существующей сети умягченной воды от установки приготовления умягченной и обессоленной воды цеха ВиК ГЭ.
Снабжение холодом в виде охлажденной воды с температурой  15-18 °С осуществляется от холодильной установки типа СН 700, входящей в состав линии по производству обвязочной ленты. Охлажденная вода через распределительную станцию по водоводам поступает на влагопоглотитель, конденсаторный агрегат, экструдер, узел нагрева диатермического масла и секционные холодильники СОПП СZ SOCIR SRL типа MB FП-S1-H-AiBR (MB FП-S1-L AiBR).
Для охлаждения воды в ваннах предусмотрены самостоятельные оборотные системы водоснабжения, состоящие из секционных холодильников СОПП СZ SOCIR SRL типа MB FП-S1-H-AiBR (MB FП-S1-L AiBR) и водоводов.
Внутреннее пожаротушение осуществляется от существующего водопровода В1 Dу100 хозпротивопожарного назначения.
Автоматическое пожаротушение – от существующей насосной станции.
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	Наружное пожаротушение предусматривается от существующих пожарных гидрантов наружной кольцевой сети водопровода хозпротивопожарного назначения В1.
Охрана водного бассейна
Для заполнения ванн для охлаждения ленты используется умягченная вода объемом 0,650 м3. Вода в ваннах заменяется 1 раз в месяц. На подпитку ванн в связи с уносом и испарением дополнительно потребуется еще 0,08 м3/сутки умягченной воды.
Вода из ванн 1 раз в месяц (условно-чистые стоки) сбрасывается в существующую производственную канализацию, далее на канализационную насосную станцию «Лавсан» и на биологические очистные сооружения.

	3.
	Производство обвязочной ленты №2, ЦНП ПНП
	      На технологические нужды используется умягченная вода для ванн охлаждения ленты. Умягченная вода поступает по сети умягченной и обессоленной воды. В охлаждающих ваннах используется замкнутый контур. После охлаждения в ванне проточной ленты вода поступает в ванну устройства термического формования и охлаждения. Потребление воды для заполнения ванн составляет 9 м3 умягченной воды. Подпитка ванн составляет 0,096 м3/сут умягченной воды. Вода из ванн 1 раз в месяц в случае останова на ремонт сбрасывается в существующую производственную канализацию, далее на канализационную насосную станцию «Лавсан» и на биологические очистные сооружения.

	4.
	Производство полиэфирных нетканых полотен гидроструйным способом, ЦНП-2 ПНП
	Технология получения гидроскрепленных нетканых материалов («спанлейс») основана на переплетении волокон материала высокоскоростными струями воды под высоким давлением. Для производства гидроскрепленных нетканых полотен предусмотрено отделение с производительностью по водоподготовке 200 т/ч. Источником водоснабжения являются сети хозяйственно-противопожарного водопровода предприятия.
Технологический процесс состоит из следующих стадий: распаковка сырья; узел рыхления и смешивания; большекамерный бункер; узел тонкого рыхления; кардочесальная машина; узел гидроскрепления; устройство отжима; барабанная сушилка; намотчик; устройство резки. 
Технологический процесс водоподготовки состоит из следующих стадий:
Пневмофлотация;
Песочный фильтр;
Фильтр тонкой очистки;
Резервуар чистой воды: из него отфильтрованная чистая вода направляется на насос высокого давления;
Насос высокого давления: рабочее давление воды в соответствии с требованиями продукта, максимальное разовое рабочее давление воды 16 МПа;
Машина гидроскрепления: вода под высоким давлением проходит через отверстие гидроструйной пластины для пробивания и скрепления волоконного холста, а использованная для гидроскрепления вода всасывается вакуумным всасывающим устройством;
Вакуумное всасывающее устройство: транспортирует избыточную воду с машины гидроскрепления во вращающийся барабан сетчатого фильтра через емкость вакуумного всасывающего устройства;
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	Резервуар флотошлама 1: отфильтровывает воду из вакуумного всасывающего устройства через сито с круглыми ячейками, затем транспортирует воду на пневмофлотацию, волокна и сточные воды собираются в резервуар флотошлама и транспортируются в фильтр-пресс через мембранный насос 2. После того, как вода после скребка плавающего осадка собрана, она направляется в фильтр-пресс для сжатия через мембранный фильтр;
Фильтр-пресс отфильтровывает воду из резервуара флотошлама и транспортирует отфильтрованную воду в резервуар сточных вод;
Резервуар сточных вод: сточные воды образуются из воды, израсходованной на гидроскреплении, воды обратной промывки песочного фильтра и воды после фильтр-пресса. Сеть трубопроводов сточных вод сбрасывает оборотную воду объемом около 288 т.;
Малая пневмофлотация: вода бассейна сточных вод очищается и транспортируется в резервуар флотошлама 2, а оставшаяся вода транспортируется на пневмофлотацию.
Потребление воды на технологические нужды отделения водоподготовки до 10 м3/сут (1752 м3/год).
Объем воды, расходуемый на хозяйственно-питьевые нужды 2,33 м3/сут (813,75 м3/год). Потребление воды на влажную уборку 1,8 м3/сут (632,1 м3/сут).

	
	
	Производство синтетических пленок (ПСП)

	1.
	Производство полипропиленовых  пленок

	Производство полипропиленовой пленки осуществляется непрерывным методом соэкструзии полипропилена с полипропиленом или другим сополимером пропилена с последующей двухсторонней ориентацией, термофиксацией и охлаждением пленочного полотна.
Формование пленки-заготовки осуществляется на литьевой машине, состоящем из поливного барабана, системы охлаждения воды контура поливного барабана, воздушного ножа для прижима пленки к поливному барабану, двух форсунок для прижима к поливному барабану краёв плёнки, водяной ванны, системы воздушных ножей и валов для осушки плёнки, воздушного ножа  для осушки поливного барабана и вспомогательного намотчика. Выходящий из головки объединенный поток расплава подается в виде бесконечной ленты на поливной барабан. На поливном барабане осуществляется охлаждение непрерывной ленты полимерного расплава и его кристаллизация. 
Для более равномерного и быстрого двухстороннего охлаждения формуемой на поливном барабане пленки-заготовки, поливной барабан погружен в водяную ванну. Заданная температура воды в ванне поддерживается теплообменником. 
Первичный контур теплообменника подключен к сети охлаждённой воды, вторичный контур с подпиткой ванны поливного барабана артезианской технологической водой, поскольку часть воды теряется на испарение с открытой поверхности.
Вода поступает в ванну через форсунки, благодаря которым  целенаправленно омывает поверхность пленки, что увеличивает скорость теплообмена между полимером и водой, и вследствие этого, увеличивает скорость охлаждения пленки. 
Обеспечение артезианской технологической водой производится со станции умягчения непрерывного действия «АМАЗОН ДФУ-5,0-ЭО».
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	2.
	Производство полимера вторичного (регранулята)

	Технологический процесс производства полимеров вторичных включает следующие стадии: транспортировка отходов полимерных пленок, загрузка отходов в измельчитель-уплотнитель; экструзия; грануляция; щхлаждение и сушка гранулята; упаковка продукции. Охлаждение гранулята осуществляется при помощи узла охлаждения, который состоит из центробежного насоса, барабана охлаждения, водяной ванны, вибросита, агрегата охлаждения воды и центробежной сушилки. Агрегат охлаждения воды состоит из насоса и теплообменника. Охлаждённая вода на установку подаётся для пополнения ванны узла охлаждения гранулята c установки «EREMA RGA 100T-HG или СLIVET WPH-SB-4, которая через перелив отводится в систему канализации.

	3.
	Производство соэкструзионных полиэтиленовых пленок

	Производство пленок полиэтиленовых соэкструзионных осуществляется на трехслойных установках «KIRION» и  «MACCHI» методом соэкструзии с последующим  раздувом рукава. Для технологических процессов используется умягченная, охлажденная вода для первоначального заполнения водяной системы установок «KIRION» и  «MACCHI» и последующей ее подпитки. Зона экструдера охлаждается водой во избежание сплавления гранул. Обеспечение артезианской технологической водой производится со станции умягчения непрерывного действия «АМАЗОН ДФУ-5,0-ЭО».

	4.
	Производство пленок полимерных многослойных (комбинированных) 

	Производство пленок полимерных многослойных (комбинированных) методом кашированния (ламинирования) осуществляется на установке «JULIA SEKONDA» методом соединения между собой двух различных полимерных пленок на основе полиуретана с помощью двухкомпонентной клеевой композиции (адгезив/отвердитель). Для технологических процессов используется умягченная вода для заполнения и подпитки терморегуляторных станций клеевого, кроющего и ламинирующего валов.

	5.
	Производство полиолефиновой пленки

	Полиолефиновые пленки производятся на соэкструзионной установке по выпуску термоусадочной пятислойной пленки, ориентированной по двум осям, выпускаются в виде полотна или полурукава, сформированные на картонно-бумажные гильзы. Для технологических нужд установки GAP используется артезианская вода для  непосредственного контакта с  пленкой, предназначенной для пищевых продуктов. Для технологии используется охлажденная вода в двух контурах: 1-й конур для охлаждения системы воздушного обдува, 2-й контур для охлаждения первичного рукава.

	6.
	Производство пакетов
	Производство пакетов осуществляется на линии для производства пакетов CW-800 BFS. Технологический процесс производства пакетов состоит из следующих операций:
- прием и хранение сырья;
- формирование пакета;
- сборка готовых пакетов;
- маркировка и упаковка;
- транспортирование готовой продукции;
- переработка отходов производства.
Объем водопотребления составляет 0,05 м3/сут на заполнение замкнутого контура охлаждения и подпитки линии для производства пакетов (2 раза в год)



Описание схемы водоснабжения и канализации

Таблица 7
Головная площадка
	№
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1
	2
	3

	1
	Система питьевого водоснабжения
	Обеспечение ОАО «Могилевхимволокно» артезианской водой  осуществляется посредством добычи подземных вод с применением водозаборных сооружений (скважины артезианской воды № 19771/24 и № 75197/24). Резервным источником снабжения артезианской водой является водозаборы «Добросневичи» и «Зимница» УПКПВКХ «Могилевоблводоканал». Артезианская вода по трубопроводу диаметром 300 мм поступает в резервуары артезианской воды: №1 объемом 1500 м3; №2 объемом 1500 м3; №3 объемом 2000 м3 и №4 объемом  2000 м3, откуда по самотечным трубопроводам поступает на насосное оборудование, установленное в машинном зале насосной станции второго подъема. Далее насосами подается в магистральные трубопроводы для обеспечения водой на хозяйственно-питьевые нужды, противопожарные нужды и нужды промышленности субъектов ОАО «Могилевхимволокно» и сторонних субабонентов.

	2
	Система технического водоснабжения  
	Источником технического водоснабжения головной площадки является река Днепр. Добыча воды осуществляется посредством двух собственных  водозаборов :№1 "Любуж", №2 "Гребенева". Вода используется на технологические,  хозяйственно-питьевые нужды и для передачи 5 абонентам.

	3
	Система оборотного и повторного водоснабжения
	Вода оборотная используется на технологические нужды производств   (охлаждение высокотемпературных узлов технологического оборудования и в некоторых случаях для уборки помещений и оборудования). На головной площадке имеется 6 систем оборотного водоснабжения: СОВ "ДМТ-4", СОВ "ПЭТФ", СОВ "ДМТ-3", СОВ "Штапель-3", СОВ ЭТЦ и СОВ АХКУ.

	4
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	Система водоотведения головной промплощадки ОАО "Могилевхимволокно" включает в себя фекальную, производственную и дождевую канализацию. За территорией промплощадки производственные сточные воды объединяются с фекальными в общий коллектор и поступают на канализационную насосную станцию "Лавсан" (далее - КНС). Дождевые сточные воды с территории предприятия поступают в пруды-накопители (мощность по проекту 24 000 м3/сутки). После усреднения и отстаивания в прудах дождевые сточные воды насосами передаются на КНС "Лавсан", где смешиваются с производственными и фекальными сточными водами. Смесь фекальных, производственных и дождевых сточных вод из резервуара КНС насосами подается на очистные сооружения УПКПВКХ «Могилевоблводоканал», согласно договору на оказание услуг водоснабжения и водоотведения (канализации) № 0292 от 01.02.2023 г.





	Производство синтетических пленок

	№ п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1
	2
	3

	1
	Схема водоснабжения:
	 

	1.1
	Система питьевого водоснабжения 
	 На территорию ПСП питьевая вода поступает от УПКП ВКХ "Могилевоблводоканал" по вводам: в/з Добросневичи,  согласно договору на отпуск услуг по водоснабжению и канализации  №0295 от 01.12.2023г. Вода используется на технологические, хозяйственно-питьевые нужды и для передачи  1 арендатору

	1.2
	Система технического водоснабжения  
	 

	1.3
	Система оборотного и повторного водоснабжения
	Вода оборотная используется на технологические нужды производств   (охлаждение высокотемпературных узлов технологического оборудования. ) 

	2
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	На производстве синтетических пленок хозяйственно-бытовая сточная вода передается на очистные сооружения УПКП ВКХ "Могилевоблводоканал" согласно договору №0295 от 01.12.2023г., отвод ливневых и условно-чистых вод (от питьевых фонтанчиков и установок кондиционирования) с территории производства осуществляется посредством ливневого коллектора в реку Днепр.




Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия поверхностных вод

Таблица 8
	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) вод
	Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	всего
	суммарная производительность
	
	

	
	
	куб. м/час
	куб. м/сутки
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	2
	6800
	163200
	4 шт.
	рыбозащитные устройства с верхним забором воды и горизонтально установленными сетками (по типовому проекту Союзводоканалпроекта  №1497/2-2-ТГ-14  от 30.08.1975 г.







Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод

Таблица 9
	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	техническое состояние
	глубина, м
	производительность, куб. м/час
	

	
	
	
	минимальная
	максимальная
	суммарная
	минимальная
	максимальная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для добычи пресных вод:

	1
	2
	исправное
	74
	227
	200
	-
	-
	2

	Для добычи минеральных вод:

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 





Характеристика очистных сооружений сточных вод

Таблица 10
	№ п/п
	Метод очистки сточных вод (код очистных сооружений по способу очистки)
	Состав очистных сооружений канализации, в том числе дождевой, место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений канализации (расход сточных вод), куб.м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	

	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением очистных сооружений не осуществляется



Характеристика объемов водопотребления и водоотведения

Головная площадка
Таблица 11
	№
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое значение 
2024 г.
	нормативно-расчетное2

	
	
	
	
	на 2025 г.
	на 2026 г.
	на 2027 г.
	на 2028 г.
	на 2029 г.
	на 2030 г.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Добыча (изъятие) вод - всего
	куб. м/сутки
	17689,9
	39581,4
	40710,1
	40710,1
	40947,7
	40947,7
	40947,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	6456,8
	14447,2
	14859,2
	14859,2
	14945,9
	14945,9
	14945,9

	1.1
	В том числе:
	куб. м/сутки
	 
	1400,0
	1400,0
	1400,0
	1400,0
	1400,0
	1400,0

	
	подземных вод
	тыс. куб. м/год
	 
	511,0
	511,0
	511,0
	511,0
	511,0
	511,0

	
	из них минеральных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1.2
	поверхностных вод
	куб. м/сутки
	17689,9
	38181,4
	39310,1
	39310,1
	39547,7
	37547,7
	39547,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	6456,8
	13936,2
	14348,2
	14348,2
	14434,9
	14434,9
	14434,9

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого лица
	куб. м/сутки
	1621,8
	2944,0
	684,9
	684,9
	684,9
	684,9
	684,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	592,0
	979,9
	250,0
	250,0
	250,0
	250,0
	250,0

	2.1
	МГКУП «Горводоканал» (водоснабжение)
	куб. м/сутки
	1379,2
	2642,6
	246,6
	246,6
	246,6
	246,6
	246,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	503,4
	869,9
	90,0
	90,0
	90,0
	90,0
	90,0

	2.2
	другие юридические лица (водоотведение)
	куб. м/сутки
	242,7
	301,4
	438,4
	438,4
	438,4
	438,4
	438,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	88,6
	110,0
	160,0
	160,0
	160,0
	160,0
	160,0

	3
	Использование воды на собственные нужды по целям водопользования - всего
	куб. м/сутки
	8040,1
	15770,1
	18824,1
	18824,1
	19061,6
	19061,6
	19061,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	2934,6
	5756,1
	6870,8
	6870,8
	6957,5
	6957,5
	6957,5

	3.1
	В том числе: на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	416,9
	766,6
	684,9
	684,9
	684,9
	684,9
	684,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	152,2
	279,8
	250,0
	250,0
	250,0
	250,0
	250,0

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	400,2
	400,2
	400,2
	400,2
	400,2
	400,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	146,1
	146,1
	146,1
	146,1
	146,1
	146,1

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.4
	на нужды промышленности
	куб. м/сутки
	7623,1
	13826,0
	18139,2
	18139,2
	18139,2
	18139,2
	18139,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	2782,4
	5046,5
	6620,8
	6620,8
	6707,5
	6707,5
	6707,5

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	777,3
	777,3
	777,3
	777,3
	777,3
	777,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	283,7
	283,7
	283,7
	283,7
	283,7
	283,7

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.5
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.6
	на иные нужды (указать какие)
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Передача воды потребителям - всего
	куб. м/сутки
	10112,9
	19731,5
	19731,5
	19731,5
	19731,5
	19731,5
	19731,5

	
	
	тыс. куб. м/год
	3691,2
	7202,0
	7202,0
	7202,0
	7202,0
	7202,0
	7202,0

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	
	222,5
	222,5
	222,5
	222,5
	222,5
	222,5

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	81,2
	81,2
	81,2
	81,2
	81,2
	81,2

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения
	куб. м/сутки
	215962,7
	301369,9
	301369,9
	301369,9
	301369,9
	301369,9
	301369,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	78826,4
	110000,0
	110000,0
	110000,0
	110000,0
	110000,0
	110000,0

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб. м/сутки
	2399,3
	3013,7
	3013,7
	3013,7
	3013,7
	3013,7
	3013,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	875,7
	1100,0
	1100,0
	1100,0
	1100,0
	1100,0
	1100,0

	7
	Потери и неучтенные расходы воды - всего
	куб. м/сутки
	916,2
	5217,0
	2839,5
	2839,5
	2839,5
	2839,5
	2839,5

	
	
	тыс. куб. м/год
	334,4
	1904,2
	1036,4
	1036,4
	1036,4
	1036,4
	1036,4

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	916,2
	5217,0
	2839,5
	2839,5
	2839,5
	2839,5
	2839,5

	
	
	тыс. куб. м/год
	334,4
	1904,2
	1036,4
	1036,4
	1036,4
	1036,4
	1036,4



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	3381,0
	6763,8
	6763,8
	6763,8
	6763,8
	6763,8
	6763,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	1234,1
	2468,8
	2468,8
	2468,8
	2468,8
	2468,8
	2468,8

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9.1
	Из них: хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9.2
	производственных сточных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (коммунальной, ведомственной, другой организации)
	куб. м/сутки
	6271,5
	15819,2
	12060,3
	12060,3
	12297,8
	12297,8
	12297,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	2289,1
	5774,0
	4402,0
	4402,0
	4488,7
	4488,7
	4488,7

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 






Производство синтетических пленок
Таблица 11
	№
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое значение   2024 г.
	нормативно-расчетное2

	
	
	
	
	на 2025 г.
	на 2026 г.
	на 2027 г.
	на 2028 г.
	на 2029 г.
	на 2030 г.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Добыча (изъятие) вод - всего
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1.1
	В том числе:
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	подземных вод
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	из них минеральных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1.2
	поверхностных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого лица
	куб. м/сутки
	54,0
	255,6
	219,5
	222,7
	232,7
	357,5
	395,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	19,7
	93,3
	80,1
	81,3
	84,9
	130,5
	144,3

	2.1
	Филиал "Могилевский водоканал" УПКП ВКХ "Могилевобводоканал" 
 (водоснабжение)
	куб. м/сутки
	42,2
	243,8
	207,7
	210,9
	220,9
	345,7
	383,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	15,4
	89,0
	75,8
	77,0
	80,6
	126,2
	140,0

	2.2
	другие юридические лица (водоотведение)
	куб. м/сутки
	11,8
	11,8
	11,8
	11,8
	11,8
	11,8
	11,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3

	3
	Использование воды на собственные нужды по целям водопользования - всего
	куб. м/сутки
	42,2
	243,8
	207,7
	210,9
	220,9
	345,7
	383,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	15,4
	89,0
	75,8
	77,0
	80,6
	126,2
	140,0

	3.1
	В том числе: на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	31,8
	44,7
	52,7
	52,7
	62,7
	63,7
	63,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	11,6
	16,3
	19,3
	19,3
	22,9
	23,2
	23,2

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	

	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.4
	на нужды промышленности
	куб. м/сутки
	10,4
	199,2
	154,9
	158,2
	158,2
	282,0
	319,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	3,8
	72,7
	56,5
	57,7
	57,7
	102,9
	116,7

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.5
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3.6
	на иные нужды (указать какие)
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Передача воды потребителям - всего
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения
	куб. м/сутки
	3,4
	3,3
	3,3
	3,3
	3,3
	3,3
	3,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Потери и неучтенные расходы воды - всего
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	3,8
	14,5
	9,6
	9,6
	9,9
	12,1
	12,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,4
	5,3
	3,5
	3,5
	3,6
	4,4
	4,6




	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты р.Днепр
	куб. м/сутки
	65,8
	173,9
	173,9
	173,9
	173,9
	173,9
	173,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	24,1
	63,5
	63,5
	63,5
	63,5
	63,5
	63,5

	9.1
	Из них: хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9.2
	производственных сточных вод
	куб. м/сутки
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб. м/сутки
	64,8
	172,9
	172,9
	172,9
	172,9
	172,9
	172,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	23,7
	63,1
	63,1
	63,1
	63,1
	63,1
	63,1

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (коммунальной, ведомственной, другой организации) Филиал "Могилевский водоканал" УПКП ВКХ "Могилевобводоканал"  
	куб. м/сутки
	50,2
	241,0
	209,9
	213,1
	222,8
	345,5
	382,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	18,3
	88,0
	76,6
	77,7
	81,3
	126,1
	139,7

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб. м/сутки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	тыс. куб. м/год
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 



VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод

Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

При соблюдении нормативов допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод при сбросе в реку Днепр при удаленности фонового створа на расстоянии 500 метров и контрольного створа на расстоянии 8 метров от места выпуска сточных вод, с дальностью транспортирования сточных вод по водоотводящим каналам, каналам мелиоративных систем до места их сброса в поверхностный водный объект, 2,3 километров

Таблица 12
	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах)
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица величины
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в поверхностный водный объект

	
	
	проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	среднегодовая 
	максимальная
	среднегодовая
	максимальная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	53°53′1,00″ с.ш
30°18′10,9″в.д.
р.Днепр
Расход воды-75,3 м3/сек;
Средняя скорость воды - 0,70 м/сек;
Максимальная скорость - 1,03 м/сек;
Средняя глубина - 1,35 м;
Максимальная глубина-2,69 м;
Ширина реки-80,0 м.*
	БПК5, мгО/дм3
	-
	-
	-
	1,958
	2,78

	
	Нефтепродукты,  мг/ дм3
	-
	-
	-
	0,013
	0,02

	
	Взвешенные вещества, мг/ дм3
	-
	-
	-
	8,473
	11,47

	
	Минерализация , мг/ дм3
	-
	-
	-
	197,406
	299

	
	СПАВ (анионо-активные) мг/ дм3
	-
	-
	-
	<0,025
	<0,025

	
	Водородный показатель (pH), Ед.
	-
	-
	-
	7,7
	7,8

	
	ХПКcr, мгО/дм3
	-
	-
	-
	17,481
	23,9

	
	Фосфор общий, мг/ дм3
	-
	-
	-
	0,1
	0,1

	
	Аммоний – ион, мг/ дм3
	-
	-
	-
	0,197
	0,32



Предлагаемые значения нормативов допустимого сброса химических и иных веществ в составе сточных вод

Таблица 13

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества) единица измерения
	Значения показателей качества и концентраций химических и иных веществ в фоновом створе (справочно)
	Расчетное значение допустимой концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

	
	
	
	 2026 - 2030 г.

	1
	2
	3
	4

	53°53′1,00″ с.ш
30°18′10,9″в.д.
р.Днепр
Расход воды-75,3 м3/сек;
Средняя скорость воды - 0,70 м/сек;
Максимальная скорость - 1,03 м/сек;
Средняя глубина - 1,35 м;
Максимальная глубина-2,69 м;
Ширина реки-80,0 м.*
	БПК5, мгО/дм3
	2,37
	6

	
	Нефтепродукты,  мг/ дм3
	0,016
	0,05

	
	Взвешенные вещества, мг/ дм3
	10,581
	20

	
	Минерализация , мг/ дм3
	247,927
	1000

	
	СПАВ (анионо-активные) мг/ дм3
	<0,025
	0,10

	
	Водородный показатель (pH), Ед.
	7,873
	6,5-8,5

	
	ХПКcr, мгО/дм3
	22,836
	30

	
	Фосфор общий, мг/ дм3
	0,121
	0,2

	
	Аммоний – ион, мг/ дм3
	0,291
	0,39



VII. Охрана атмосферного воздуха

Параметры источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух

Таблица 14
	Номер источника 
выброса
	Источник выделения (цех, участок), наименование технологического оборудования
	Загрязняющее вещество
	Оснащение газоочистными установками (далее-ГОУ), автоматизированными системами контроля выбросов (далее-АСК)
	 
	Нормативное содержание кислорода в отходящих газах, %

	
	
	
	
	на 2026г.
	на 2027г.
	на 2028г.-2029
	на 2030гг.
	

	
	
	код
	наименование
	название АСК
	группа ГОУ, количество ступеней очистки
	мг/м3
	г/с
	мг/м3
	г/с
	мг/м3
	г/с
	мг/м3
	г/с
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	Открытое акционерное общество "Могилевхимволокно", головная площадка (г.Могилев-35)

	0001
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	 
	1М
	361,6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0001
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	1М
	7920,8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0001
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	18,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 





	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0110
	диВанадий пентоксид (пыль)
	 
	 
	0,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0229
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)
	 
	 
	0,1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	1. Термопреобразователь сопротивления ТС-Б-У-     (4-20) мА-(+-0,25)-П
2. Датчик давления РС-28/90-110 кПа ABS/PD/M
3. Расходомер Flowsick 100-h
4. Пылемер Dusthunter 100
5. Пробоотборный зонд с регулируемым обогревателем GAS 222.17
	 
	223,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0703
	Бенз/а/пирен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0727
	Бензо(в)флуорантен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0728
	Бензо(к)флуорантен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0602
	Бензол
	 
	 
	менее 0,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0316
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	 
	 
	менее 0,5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	 
	 
	менее 0,005
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	 
	 
	менее 0,005
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	 
	11,4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	 
	 
	менее 0,005
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0164
	Никель оксид (в пересчете на никель)
	 
	 
	0,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	 
	 
	менее 0,001
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	 
	 
	менее 0,005
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	1. Термопреобразователь сопротивления ТС-Б-У-     (4-20) мА-(+-0,25)-П
2. Датчик давления РС-28/90-110 кПа ABS/PD/M
3. Расходомер Flowsick 100-h
4. Пылемер Dusthunter 100
5. Пробоотборный зонд с регулируемым обогревателем GAS 222.17
	 
	83,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	1. Термопреобразователь сопротивления ТС-Б-У-     (4-20) мА-(+-0,25)-П
2. Датчик давления РС-28/90-110 кПа ABS/PD/M
3. Расходомер Flowsick 100-h
4. Пылемер Dusthunter 100
5. Пробоотборный зонд с регулируемым обогревателем GAS 222.17
	1Э
	10,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10
	 
	 
	16,3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	51,7
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	1555
	Уксусная кислота
	 
	 
	3,1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	 
	 
	менее 0,025
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	 
	 
	менее 0,5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	11

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0228
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Cr3+)
	 
	 
	0,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0080
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	43,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0083
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, трубчатая печь нагрева ВОТ Q-4941/1,2,3
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	87,8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	0083
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, трубчатая печь нагрева ВОТ Q-4941/1,2,3
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	68,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	0084
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0084
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	0602
	Бензол
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0084
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	 
	3Х
	310,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0084
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	 
	1319,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0084
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	1. Газоанализатор MIR 9000 Н
2. Преобразователь давления PC
3. Преобразователь температуры CTR
4. Измеритель скорости потока газа PCME STACKFLOW 400
	 
	9692,5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0084
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	27,8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0116
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, котельная ВОТ, печь нагрева динила Q-033
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	94,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	0116
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, котельная ВОТ, печь нагрева динила Q-033
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	14,4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	0118
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК (отм.13.20), технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0121
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	1М
	20,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0121
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	 
	1М
	26,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0121
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	1М
	30,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0121
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	1М
	12,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0122
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК (отм.7.20), технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0217
	ПОС. Цех ДМТ-3. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	 
	2М
	6,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0217
	ПОС. Цех ДМТ-3. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	2М
	169,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0217
	ПОС. Цех ДМТ-3. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	20,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0300/1
	ПОС. Химический цех. Котельная ВОТ, нагреватели динила (топливо - природный газ)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	141,3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	0300/1
	ПОС. Химический цех. Котельная ВОТ, нагреватели динила (топливо - природный газ)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	50,4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	0309
	ПОС. Химический цех. Главный корпус 
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	1М
	менее 2,5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0309
	ПОС. Химический цех. Главный корпус 
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	1М
	13,4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0312
	ПОС. Химический цех. Отделение поликонденсации, производственное помещение поликонденсации (отм.7.20), технологическое оборудование линии №3
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	7,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0316
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, технологические воздушки
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	1М
	186,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0316
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, технологические воздушки
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	1М
	436,6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0317
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, поз. 02.080 л.2 от фильтров
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	1,6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0318
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, поз. 02.080 л.3/1 от фильтров
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	6,5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0319
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	2,5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0320
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	2,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0321
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	1,3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0322
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	2,8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0323
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, поз. 02.080 л.1 от фильтров
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	3,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0324
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, поз. 02.080 л.3/2 от фильтров
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	3,5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0328
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята, участок дробления твердых отходов, производственное помещение дробилок 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,7
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0329
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0330
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0331
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0350
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.0.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0351
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.6.00), технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0351
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.6.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0354
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.0.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0355
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.6.00), технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0355
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.6.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0356
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.12.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0357
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.0.00), технологическое оборудование
	0602
	Бензол
	 
	 
	3,3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0357
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.0.00), технологическое оборудование
	0621
	Толуол (метилбензол)
	 
	 
	7,1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0357
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.0.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0358
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.6.00), технологическое оборудование
	0621
	Толуол (метилбензол)
	 
	 
	5,6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0358
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.6.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0359
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.12.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0361
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.0.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0362
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.6.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0363
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.12.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0364
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.12.00), технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0368
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции, технологическое оборудование
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	2М
	71,7
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0368
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.014
	0110
	диВанадий пентоксид (пыль)
	 
	 
	0,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0229
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)
	 
	 
	0,7
	 
	0,7
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	1. Измеритель скорости и объёма газовоздушных потоков Flowsic 100; 
2. Газоанализатор Ultramat 23;
3. Газоанализатор OXYMAT 61 
4. Пылемер оптический Dusthunter DHSP 200
5. Термопреобразователь сопротивления ТС-Б 
6. Преобразователь давления РС-28
	 
	58,2
	 
	58,2
	 
	58,2
	 
	58,2
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	менее 2,5
	 
	менее 2,5
	 
	менее 2,5
	 
	менее 2,5
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0703
	Бенз/а/пирен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0727
	Бензо(в)флуорантен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0728
	Бензо(к)флуорантен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0602
	Бензол
	 
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0316
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	 
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	 
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	 
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	 
	менее 10,0
	 
	менее 10,0
	 
	менее 10,0
	 
	менее 10,0
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0164
	Никель оксид (в пересчете на никель)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	 
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	1. Измеритель скорости и объёма газовоздушных потоков Flowsic 100; 
2. Газоанализатор Ultramat 23;
3. Газоанализатор OXYMAT 61 
4. Пылемер оптический Dusthunter DHSP 200
5. Термопреобразователь сопротивления ТС-Б 
6. Преобразователь давления РС-28
	 
	28,7
	 
	28,7
	 
	28,7
	 
	28,7
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	1С1М
	21,1
	 
	21,1
	 
	21,1
	 
	21,1
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0621
	Толуол (метилбензол)
	 
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10
	 
	 
	92,1
	 
	92,1
	 
	21,5
	 
	21,5
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	1020,0
	 
	1020,0
	 
	1020,0
	 
	1020,0
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	1555
	Уксусная кислота
	 
	 
	14,7
	 
	14,7
	 
	3,5
	 
	3,5
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	 
	 
	менее 0,025
	 
	менее 0,025
	 
	менее 0,025
	 
	менее 0,025
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	6,4
	 
	6,4
	 
	1,5
	 
	1,5
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	 
	 
	0,7
	 
	0,7
	 
	0,7
	 
	0,7
	 
	11

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0228
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Cr3+)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	0376
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.016
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	85,8
	 
	85,8
	 
	20,0
	 
	20,0
	 
	 

	0377
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, вентиляторное отделение
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	 

	0378
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, вентиляторное отделение
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	 

	0379
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, вентиляторное отделение
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	 

	0380
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, вентиляторное отделение
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	 

	0384
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, насосное отделение
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	 

	0384
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, насосное отделение
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	 

	0385
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, насосное отделение
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,8
	 
	3,8
	 
	3,8
	 
	3,8
	 
	 

	0385
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, насосное отделение
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	 

	0400
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	30,0
	 
	30,0
	 
	30,0
	 
	30,0
	 
	  

	0401
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	  

	0402
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	  

	0403
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	  

	0404
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	  

	0405
	ПОС. Химический цех №2, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,3
	 
	5,3
	 
	5,3
	 
	5,3
	 
	  

	0409
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,2
	 
	5,2
	 
	5,2
	 
	5,2
	 
	  

	0413/1
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - природный газ)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	115,2
	 
	115,2
	 
	115,2
	 
	115,2
	 
	6

	0413/1
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - природный газ)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	19,9
	 
	19,9
	 
	19,9
	 
	19,9
	 
	6

	0413/2
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - мазут)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	250,0
	 
	250,0
	 
	250,0
	 
	250,0
	 
	6

	0413/2
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - мазут)
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	 
	 
	4750,0
	 
	4750,0
	 
	4750,0
	 
	4750,0
	 
	6

	0413/2
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - мазут)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	37,1
	 
	37,1
	 
	37,1
	 
	37,1
	 
	 

	0413/2
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - мазут)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	200,0
	 
	200,0
	 
	200,0
	 
	200,0
	 
	6

	0414
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, конденсаторы ВОТ
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,5
	 
	14,5
	 
	14,5
	 
	14,5
	 
	  

	0415
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,7
	 
	14,7
	 
	14,7
	 
	14,7
	 
	  

	0416
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	13,9
	 
	13,9
	 
	13,9
	 
	13,9
	 
	  

	0417
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,6
	 
	14,6
	 
	14,6
	 
	14,6
	 
	  

	0418
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	1551
	1,4-Бензолдикарбоновая кислота (терефталевая кислота)
	 
	1Ф
	2,020000
	 
	2,020000
	 
	2,020000
	 
	2,020000
	 
	  

	0418
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	  

	0419
	ПОС. Химический цех №2, технологическое оборудование 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	15,9
	 
	15,9
	 
	15,9
	 
	15,9
	 
	  

	0421
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.0.00, 3.75) 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	18,2
	 
	18,2
	 
	18,2
	 
	18,2
	 
	 

	0422
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.7.65) 
	1551
	1,4-Бензолдикарбоновая кислота (терефталевая кислота)
	 
	 
	 
	0,003000
	 
	0,003000
	 
	0,003000
	 
	0,001000
	 

	0422
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.7.65) 
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,010
	 
	0,010
	 
	0,010
	 
	0,010
	 

	0424
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.15.30) 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,9
	 
	14,9
	 
	 
	 
	14,9
	 
	 

	0425
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.23.10) 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,9
	0,005
	3,9
	0,005
	3,9
	0,005
	3,1
	0,004
	 

	0427
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.32.00) 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,7
	 
	14,7
	 
	14,7
	 
	14,7
	 
	 

	0428
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.7.65), сушилка ПЭТ 346-М-02.1
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,6
	 
	14,6
	 
	14,6
	 
	14,6
	 
	 

	0429
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.7.65), сушилка ПЭТ 346-М-02.2
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	16,3
	 
	16,3
	 
	16,3
	 
	16,3
	 
	 

	0430
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, конденсатор терминола 046-Е-24
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	  

	0432
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.23.1), технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	 

	0433
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0434
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0435
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0436
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,4
	 
	5,4
	 
	5,4
	 
	5,4
	 
	  

	0437
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	  

	0438
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	  

	0439
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,1
	 
	5,1
	 
	5,1
	 
	5,1
	 
	  

	0441
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/7 (силос хранения гранулянта)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	  

	0442
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/7 (силос хранения гранулянта)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	  

	0443
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/7 (силос хранения гранулянта)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	  

	0444
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/7 (силос хранения гранулянта)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	  

	0445
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/7 (силос хранения гранулянта)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	  

	0446
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/7 (силос хранения гранулянта)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	  

	0452
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №2. Парк сырьевых смесей 
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	1М
	17,6
	 
	17,6
	 
	17,6
	 
	17,6
	 
	  

	0474
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №1. Насосная едкого натра
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	  

	0475
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №1. Насосная едкого натра
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	  

	0476
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №1. Насосная едкого натра и серной кислоты 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	  

	0508
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №1. Склад жидких химикалий
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	  

	0510
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №2. Парк сырьевых смесей
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	  

	0550
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, компрессорная
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	  

	0552
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	4,1
	 
	  

	0553
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	6Ф
	6,2
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	  

	0554
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	  

	0558
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0559
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0560
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,1
	 
	1,1
	 
	1,1
	 
	1,1
	 
	 

	0561
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,9
	 
	1,9
	 
	1,9
	 
	1,9
	 
	  

	0562
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	  

	0564
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	  

	0565
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	  

	0566
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	  

	0567
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,9
	 
	2,9
	 
	2,9
	 
	2,9
	 
	  

	0568
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	9,3
	 
	9,3
	 
	9,3
	 
	9,3
	 
	  

	0570
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	  

	0571
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	  

	0572
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,1
	 
	3,1
	 
	3,1
	 
	3,1
	 
	  

	0573
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	  

	0574
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,8
	 
	2,8
	 
	2,8
	 
	2,8
	 
	  

	0580
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	  

	0581
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	  

	0582
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0586
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	4,5
	 
	4,5
	 
	4,5
	 
	4,5
	 
	  

	0587
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	2,8
	 
	2,8
	 
	2,8
	 
	2,8
	 
	  

	0588
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	  

	0589
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	2,1
	 
	2,1
	 
	2,1
	 
	2,1
	 
	  

	0590
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0593
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0594
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0595
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0596
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0597
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0598
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0599
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0600
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0601
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0602
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0603
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0604
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0605
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0606
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0607
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	7,7
	 
	7,7
	 
	7,7
	 
	7,7
	 
	  

	0610
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	  

	0611/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преофор, экструдер
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	  

	0611/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преофор, экструдер
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	  

	0612
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преофор, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0612/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преофор, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	  

	0613
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преформ, силос храрнения полимера
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	21,8
	 
	21,8
	 
	21,8
	 
	21,8
	 
	  

	0615/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	  

	0615/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	  

	0617/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	  

	0617/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	  

	0618/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	  

	0618/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	  

	0619/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	  

	0619/1
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	  

	0621
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	2,6
	 
	  

	0623
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,1
	 
	3,1
	 
	3,1
	 
	3,1
	 
	  

	0624
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	  

	0806
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,020
	 
	0,020
	 
	0,020
	 
	0,005
	 

	0806
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	 
	 
	0,3
	 
	 

	0807
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,002
	 
	0,002
	 
	0,002
	 
	0,000
	 

	0807
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 
	 
	0,2
	 
	 

	0808
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,003
	 
	0,003
	 
	0,003
	 
	0,000
	 

	0808
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	0809
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,050
	 
	0,050
	 
	0,050
	 
	0,001
	 

	0809
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	0810
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,003
	 
	0,003
	 
	0,003
	 
	0,000
	 

	0810
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	0811
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,002
	 
	0,002
	 
	0,002
	 
	0,000
	 

	0811
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	 

	0813
	ПОС. Химический цех №2 Мастерская очистки фильтров
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,0
	 
	1,0
	 
	1,0
	 
	1,0
	 
	 

	0814
	ПОС. Химический цех №2. Участок вытяжки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,5
	0,069
	14,5
	0,069
	14,5
	0,069
	1,3
	0,006
	 

	0815
	ПОС. Химический цех №2 Помещение охладителей ВОТ
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,5
	0,107
	14,5
	0,107
	14,5
	0,107
	0,1
	0,001
	 

	0816
	ПОС. Химический цех №2 Помещение охладителей ВОТ
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,6
	0,080
	14,6
	0,080
	14,6
	0,080
	0,5
	0,003
	 

	0821
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,043
	 
	0,043
	 
	0,043
	 
	0,001
	 

	0821
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	 

	0822
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	 

	0823
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,005
	 
	0,005
	 
	0,005
	 
	0,002
	 

	0823
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	 

	0824
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,006
	 
	0,006
	 
	0,006
	 
	0,001
	 

	0824
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	 

	0825
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,003
	 
	0,003
	 
	0,003
	 
	0,002
	 

	0825
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	17,4
	 
	17,4
	 
	17,4
	 
	17,4
	 
	 

	0826
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь
	 
	 
	 
	0,026
	 
	0,026
	 
	0,026
	 
	0,003
	 

	0826
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	 

	0834
	ПОС. Химический цех №2 Мастерская очистки фильтров
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0229
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	2904
	Мазутная зола
	 
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	61,5
	 
	61,5
	 
	61,5
	 
	61,5
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0703
	Бенз/а/пирен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0727
	Бензо(в)флуорантен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0728
	Бензо(к)флуорантен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0602
	Бензол
	 
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	менее 0,2
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0316
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	 
	 
	59,0
	 
	59,0
	 
	59,0
	 
	59,0
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0729
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	 
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	менее 0,005
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	 
	 
	72,2
	 
	72,2
	 
	8,2
	 
	8,2
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0164
	Никель оксид (в пересчете на никель)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	 
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	 
	 
	0,005700
	 
	0,005700
	 
	0,005700
	 
	0,005700
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	 
	 
	420,7
	 
	420,7
	 
	100,0
	 
	100,0
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1М
	17,2
	 
	17,2
	 
	17,2
	 
	17,2
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10
	 
	 
	6,8
	 
	6,8
	 
	1,5
	 
	1,5
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	101,7
	 
	101,7
	 
	101,7
	 
	101,7
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1555
	Уксусная кислота
	 
	 
	64,0
	 
	64,0
	 
	6,8
	 
	6,8
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,7
	 
	0,7
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	 
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	11

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	0228
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Cr3+)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	 

	1377
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	188,9
	 
	188,9
	 
	20,0
	 
	20,0
	 
	 

	1378
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, насосная №1
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	1379
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, насосная №1
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	1401
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, система приема гранулята ПЭТФ
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	5,1
	 
	5,1
	 
	5,1
	 
	5,1
	 
	 

	1402
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	 

	1402
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок 
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	1403
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	3,0
	 
	 

	1403
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	1404
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	 

	1404
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	 

	1405
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,7
	 
	2,7
	 
	2,7
	 
	2,7
	 
	 

	1405
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	1406
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,3
	 
	3,3
	 
	3,3
	 
	3,3
	 
	 

	1406
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	1407
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,9
	 
	2,9
	 
	2,9
	 
	2,9
	 
	 

	1407
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	1408
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, емкости хранения полимерной дисперсии
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	 

	1409
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	 

	1409
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	1410
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	 

	1410
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	 

	1411
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, система регенерации волокнистой пыли
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	7,5
	 
	7,5
	 
	7,5
	 
	7,5
	 
	 

	1411
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, система регенерации волокнистой пыли
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	 

	1412
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, печи обжига фильерных комплектов
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	 

	1412
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, печи обжига фильерных комплектов
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	 

	1413
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование компрессорной
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	6,4
	 
	6,4
	 
	6,4
	 
	6,4
	 
	 

	1414
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование компрессорной
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	 

	1415
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, нагреватель теплоносителя
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	49,6
	 
	49,6
	 
	49,6
	 
	49,6
	 
	15

	1415
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, нагреватель теплоносителя
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	9,9
	 
	9,9
	 
	9,9
	 
	9,9
	 
	15

	1416
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, нагреватель теплоносителя
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	40,0
	 
	40,0
	 
	40,0
	 
	40,0
	 
	 

	1417
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, станция приготовления связующей дисперсии,  помещение хранения компонентов связующей дисперсии
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	 

	1418
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, станция приготовления связующей дисперсии,  помещение хранения компонентов связующей дисперсии
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,7
	 
	2,7
	 
	2,7
	 
	2,7
	 
	 

	1419
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, термостабилизатор
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	15

	1419
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, термостабилизатор
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,6
	 
	5,6
	 
	5,6
	 
	5,6
	 
	 

	1419
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, термостабилизатор
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	11,2
	 
	11,2
	 
	11,2
	 
	11,2
	 
	15

	1419
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, термостабилизатор
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	 

	1420
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, камера инфракрасного  нагрева
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	17,6
	 
	17,6
	 
	17,6
	 
	17,6
	 
	15

	1420
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, камера инфракрасного  нагрева
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,8
	 
	2,8
	 
	2,8
	 
	2,8
	 
	 

	1420
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, камера инфракрасного  нагрева
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	25,7
	 
	25,7
	 
	25,7
	 
	25,7
	 
	15

	1420
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, камера инфракрасного  нагрева
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	15,9
	 
	15,9
	 
	15,9
	 
	15,9
	 
	 

	1421
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, пятибарабанная сушилка
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	26,2
	 
	26,2
	 
	26,2
	 
	26,2
	 
	15

	1421
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, пятибарабанная сушилка
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	31,6
	 
	31,6
	 
	31,6
	 
	31,6
	 
	 

	1421
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, пятибарабанная сушилка
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	73,4
	 
	73,4
	 
	73,4
	 
	73,4
	 
	15

	1421
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, пятибарабанная сушилка
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	16,6
	 
	16,6
	 
	16,6
	 
	16,6
	 
	 

	1422
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	 

	1422
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	3,5
	 
	3,5
	 
	3,5
	 
	3,5
	 
	 

	1423
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	7,5
	 
	7,5
	 
	7,5
	 
	7,5
	 
	 

	1424
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	7,7
	 
	7,7
	 
	7,7
	 
	7,7
	 
	 

	1425
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	 

	1426
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,2
	 
	1,2
	 
	1,2
	 
	1,2
	 
	 

	1427
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,6
	 
	1,6
	 
	1,6
	 
	1,6
	 
	 

	1428
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	 

	1429
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	 

	1430
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,3
	 
	1,3
	 
	1,3
	 
	1,3
	 
	 

	1431
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,5
	 
	1,5
	 
	1,5
	 
	1,5
	 
	 

	1432
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	 

	1433
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,3
	 
	1,3
	 
	1,3
	 
	1,3
	 
	 

	1435
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,9
	 
	0,9
	 
	0,9
	 
	0,9
	 
	 

	1456
	ПНП. Цех нетканых полотен. Линия по выпуску. обвязочной ленты, экструдер
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	6,0
	 
	6,0
	 
	6,0
	 
	6,0
	 
	 

	1456
	ПНП. Цех нетканых полотен. Линия по выпуску. обвязочной ленты, экструдер
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	1457
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен. Линия по выпуску. обвязочной ленты, технологическое оборудование 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	 

	1457
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен. Линия по выпуску. обвязочной ленты, технологическое оборудование 
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	 

	1470
	ВСП. Хозяйственный цех. УПМУТ, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	 

	1471
	ВСП. Хозяйственный цех. УПМУТ, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	менее 1,0
	 
	 

	1472
	ВСП. Хозяйственный цех. УПМУТ, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	 

	1482
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, каландр 8.1
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	 

	1483
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	 

	1485
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	 

	1485
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	 

	1487
	ПНП. Цех нетканых полотен Главный корпус ПСКН-1. Линия дробления слитков ПЭТФ, установка по переработке отходов
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С1Ф
	6,9
	 
	6,9
	 
	6,9
	 
	6,9
	 
	 

	1562
	ПНП. Прядильно-отделочный цех №2. Помещение дробления, ленточный конвейер дробления "Herbold"
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	15,3
	 
	15,3
	 
	15,3
	 
	15,3
	 
	 

	1563
	ПНП. Прядильно-отделочный цех №2. Помещение дробления
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,6
	 
	5,6
	 
	5,6
	 
	5,6
	 
	 

	1566
	ПНП. Прядильно-отделочный цех №2. Помещение дробления
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	 

	2500
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №1
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	366,4
	 
	366,4
	 
	366,4
	 
	200,0
	 
	15

	2500
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №1
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10
	 
	 
	64,7
	 
	64,7
	 
	64,7
	 
	64,7
	 
	15

	2500
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №1
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	61,1
	 
	61,1
	 
	61,1
	 
	61,1
	 
	15

	2500
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	28,6
	 
	28,6
	 
	28,6
	 
	28,6
	 
	 

	2501
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №1 (вентиляция картера)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,1
	 
	2,1
	 
	2,1
	 
	2,1
	 
	  

	2504
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	306,6
	 
	306,6
	 
	306,6
	 
	200,0
	 
	15

	2504
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10
	 
	 
	61,3
	 
	61,3
	 
	61,3
	 
	61,3
	 
	15

	2504
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	58,8
	 
	58,8
	 
	58,8
	 
	58,8
	 
	15

	2504
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	27,0
	 
	27,0
	 
	27,0
	 
	27,0
	 
	 

	2505
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2   (вентиляция картера)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	  

	2508
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	371,8
	 
	371,8
	 
	371,8
	 
	200,0
	 
	15

	2508
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10
	 
	 
	300,1
	 
	300,1
	 
	300,1
	 
	300,1
	 
	15

	2508
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	55,2
	 
	55,2
	 
	55,2
	 
	55,2
	 
	15

	2508
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	132,6
	 
	132,6
	 
	132,6
	 
	132,6
	 
	 

	2509
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3 (вентиляция картера)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	2,5
	 
	  

	2512
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	379,5
	 
	379,5
	 
	379,5
	 
	200,0
	 
	15

	2512
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10
	 
	 
	350,9
	 
	350,9
	 
	350,9
	 
	350,9
	 
	15

	2512
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	117,0
	 
	117,0
	 
	117,0
	 
	117,0
	 
	15

	2512
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №5
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	150,7
	 
	150,7
	 
	150,7
	 
	150,7
	 
	 

	2513
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4 (вентиляция картера)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	  

	2529
	ОГЭ. Энерготехнологический цех. Участок приготовления обессоленной воды
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	  

	2532/1
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - природный газ)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	90,5
	 
	90,5
	 
	90,5
	 
	90,5
	 
	6

	2532/1
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - природный газ)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	63,3
	 
	63,3
	 
	63,3
	 
	63,3
	 
	6

	2532/2
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - ДТ)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	 
	 
	250,0
	 
	250,0
	 
	250,0
	 
	250,0
	 
	6

	2532/2
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - ДТ)
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	 
	 
	4750,0
	 
	4750,0
	 
	4750,0
	 
	4750,0
	 
	6

	2532/2
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - ДТ)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	16,8
	 
	16,8
	 
	16,8
	 
	16,8
	 
	 

	2532/2
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - ДТ)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	150,0
	 
	150,0
	 
	150,0
	 
	150,0
	 
	6

	2534
	ОГЭ. Энерготехнологический цех. Слесарная мастерская, заточной станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,2
	 
	14,2
	 
	14,2
	 
	14,2
	 
	 

	4000
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	 

	4002
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение РТИ, пресс вулканизации, вытяжной шкаф
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,9
	 
	0,9
	 
	0,9
	 
	0,9
	 
	 

	4002
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение РТИ, пресс вулканизации, вытяжной шкаф
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	  

	4002
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение РТИ, пресс вулканизации, вытяжной шкаф
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	0,0
	 
	  

	4003
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, установка вибродуговой наплавки. Сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,8
	 
	0,8
	 
	0,8
	 
	0,8
	 
	 

	4004
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, установка "Плазмотехник"
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1М
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	 

	4005
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, установка "Метко"
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1М
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	 

	4006
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, пескоструйная камера
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	49,0
	 
	49,0
	 
	49,0
	 
	49,0
	 
	 

	4007
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, пескоструйная камера
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	 

	4010
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, линия хромирования
	0203
	Хром (VI)
	 
	1Ф
	0,130000
	 
	0,130000
	 
	0,130000
	 
	0,130000
	 
	 

	4011
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, линия осветления и обезжиривания
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	  

	4013
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, склад химикатов
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	  

	4014
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	1Ф
	8,9
	
	8,9
	
	8,9
	
	8,9
	
	

	4020
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, локальные очистные сооружения
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	менее 0,5
	 
	  

	4030
	РМП. Центральный ремонтный цех. Резьбошлифовальное отделение, станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	  

	4031
	РМП. Центральный ремонтный цех. Заточное отделение, станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	40,3
	 
	40,3
	 
	40,3
	 
	40,3
	 
	 

	4032
	РМП. Центральный ремонтный цех. Участок реставрации деталей, металлообрабатывающие станки, сварочный пост, пост газовой резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	11,3
	 
	11,3
	 
	11,3
	 
	11,3
	 
	 

	4033
	РМП. Центральный ремонтный цех. Электроэрозионное отделение, станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	49,8
	 
	49,8
	 
	49,8
	 
	49,8
	 
	 

	4034
	РМП. Сборочно-сварочный цех. Участок пластмасс, станок токарны
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,8
	 
	5,8
	 
	5,8
	 
	5,8
	 
	  

	4036
	РМП. Сборочно-сварочный цех. Участок пластмасс, измельчитель пластмасс  ИПР-450
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С1Ф
	31,5
	 
	31,5
	 
	31,5
	 
	31,5
	 
	 

	4043
	РМП. Сборочно-сварочный цех. Участок пластмасс, термопластавтомат KuASY 9000/1000
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	1,5
	 
	1,5
	 
	1,5
	 
	1,5
	 
	  

	4044
	РМП. Сборочно-сварочный цех. Участок пластмасс, термопластавтомат KuASY 9000/1000
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	  

	4045
	РМП. Сборочно-сварочный цех. Участок пластмасс, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	3,8
	 
	3,8
	 
	3,8
	 
	3,8
	 
	 

	4053
	РМП. Центральный ремонтный цех. Электроэрозионное отделение, станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	45,5
	 
	45,5
	 
	45,5
	 
	45,5
	 
	 

	4054
	РМП. Механический цех, сварочный пост, пост згазовой резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	36,5
	 
	36,5
	 
	36,5
	 
	36,5
	 
	 

	4055
	РМП. Механический цех. Заточной участок, станки заточные
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	49,7
	 
	49,7
	 
	49,7
	 
	49,7
	 
	 

	4056
	РМП. Механический цех. Заточной участок, станки заточные
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	50,0
	 
	 

	4058
	РМП. Механический цех. Участок металообработки, металлообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	14,8
	 
	14,8
	 
	14,8
	 
	14,8
	 
	  

	4065
	РМП. Механический цех. Термический участок, печь эл. шахтная   США-8,12/6Л
	0303
	Аммиак
	 
	 
	9,8
	 
	9,8
	 
	9,8
	 
	9,8
	 
	  

	4069
	РМП. Сборочно-сварочный цех, посты газовой и плазменной резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	48,8
	 
	48,8
	 
	48,8
	 
	48,8
	 
	  

	4069
	РМП. Сборочно-сварочный цех, посты газовой и плазменной резки
	0203
	Хром (VI)
	 
	 
	  
	 
	  
	 
	  
	 
	  
	 
	  

	4070
	РМП. Сборочно-сварочный цех, пост плазменной резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	45,6
	 
	45,6
	 
	45,6
	 
	45,6
	 
	 

	4070
	РМП. Сборочно-сварочный цех, пост плазменной резки
	0203
	Хром (VI)
	 
	 
	  
	 
	  
	 
	  
	 
	  
	 
	  

	4071
	РМП. Сборочно-сварочный цех, пост газовой резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,8
	 
	5,8
	 
	5,8
	 
	5,8
	 
	  

	4072
	РМП. Сборочно-сварочный цех, пост газовой резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	13,8
	 
	13,8
	 
	13,8
	 
	13,8
	 
	  

	4073
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	  

	4074
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	  

	4075
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	  

	4076
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	  

	4077
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,1
	 
	1,1
	 
	1,1
	 
	1,1
	 
	  

	4078
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	  

	4079
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	  

	4080
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,9
	 
	1,9
	 
	1,9
	 
	1,9
	 
	  

	4081
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	  

	4082
	РМП. Сборочно-сварочный цех, сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	  

	4085
	ССЦ и РМЦ, металлообрабатывающие станки, сварочный пост, пост газовой резки, пост плазменной резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	2,0
	 
	 

	4087
	РМП. Энергомеханическая служба, сварочный пост, пост газовой резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	21,4
	 
	21,4
	 
	21,4
	 
	21,4
	 
	  

	4089
	РМП. Энергомеханическая служба. Участок металообработки ЭМС, металлообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	20,5
	 
	20,5
	 
	20,5
	 
	20,5
	 
	  

	4090
	РМП. Энергомеханическая служба. Стройучасток, деревообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	9,2
	 
	9,2
	 
	9,2
	 
	9,2
	 
	 

	4104
	ПНП. Ремонтно-механический цех . Сварочная мастерская, сварочный пост, пост резки, настольно-сверлильный  станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	48,5
	 
	48,5
	 
	48,5
	 
	48,5
	 
	 

	4108
	 ПНП. Ремонтно-механический цех. Слесарная мастерская. (по техническому обслуживанию ПОЦ №2), металлообрабатывающий станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	 

	4111
	РМП. Сборочно-сварочный цех. Участок пластмасс, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	4112
	РМП. Сборочно-сварочный цех. Участок пластмасс, технологическое оборудование
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	  

	4113
	ПНП. Ремонтно-механический цех. Слесарная мастерская. (по техническому обслуживанию ХЦ),  металлообрабатывающий станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	23,4
	 
	23,4
	 
	23,4
	 
	23,4
	 
	 

	4120
	ПОС. Энергоремонтный цех. Мастерская, сварочный пост, пост газовой резки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	35,9
	 
	35,9
	 
	35,9
	 
	35,9
	 
	 

	4121
	ПОС. Энергоремонтный цех. Ремонтная зона, сверлильный станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	4,9
	 
	 

	4125
	ПОС. Ремонтно-механический цех №4. Участок подготовки к ремонту, металлообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	36,9
	 
	36,9
	 
	36,9
	 
	36,9
	 
	 

	4126
	ПОС. Ремонтно-механический цех №4. Участок подготовки к ремонту, металлообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	36,9
	 
	36,9
	 
	36,9
	 
	36,9
	 
	 

	4132
	ПОС. Ремонтно-механический цех №4. Мастерская (ХЦ). Участок №5, сварочный пост, пост газовой резки, металлообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	48,1
	 
	48,1
	 
	48,1
	 
	48,1
	 
	 

	4135
	ПОС. Ремонтно-механический цех №4. Слесарная мастерская. (ХЦ). Участок №5, металлообрабатывающий станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	  

	5001
	РМП. Энергомеханическая служба. Участок по ремонту электродвигателей, печь выжига обмоток
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	  

	5003
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "Лавсан", машинный зал, приемные резервуары №1,2 
	0303
	Аммиак
	 
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	  

	5004
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "Лавсан", приемный резервуар №1 
	0303
	Аммиак
	 
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	  

	5005
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "Лавсан", приемный резервуар №2
	0303
	Аммиак
	 
	 
	2,1
	 
	2,1
	 
	2,1
	 
	2,1
	 
	  

	5008
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС №3, машинный зал
	0303
	Аммиак
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	  

	5011
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. СОВ "ДМТ-4", градирни №5,6,7
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	  

	5019
	ОГМ. ОГМ. Цех КИПиА. Электрогазосварочное отделение №122Б
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	1,4
	 
	 

	5020
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "ПТН", машинный зал
	0303
	Аммиак
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	  

	5021
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "ПТН", приемный резервуар
	0303
	Аммиак
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	  

	5022
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "ПТН", приемный резервуар
	0303
	Аммиак
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	  

	5026
	ОГМ. Цех КИПиА. Весоремонтная мастерская №122, металлообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	15,5
	 
	15,5
	 
	15,5
	 
	15,5
	 
	 

	5028
	ОГМ. Цех КИПиА. Слесарная мастерская №104, станок сверлильный
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	4,0
	 
	 

	5029
	ОГМ. Цех КИПиА. Слесарная мастерская №104, станок заточной
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	16,4
	 
	16,4
	 
	16,4
	 
	16,4
	 
	 

	5030
	ОГМ. Цех КИПиА. Помещение окраски приборов №401В, покрасочная камера
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1М
	1,2
	 
	1,2
	 
	1,2
	 
	1,2
	 
	 

	5030
	ОГМ. Цех КИПиА. Помещение окраски приборов №401В, покрасочная камера
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	71,7
	 
	71,7
	 
	71,7
	 
	71,7
	 
	 

	5035
	ОГМ. Цех КИПиА. Мастерская по ремонту приборов взрывозащищенного и искробезопасного исполнения №315, станок сверлильный
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	 

	5036
	ОГМ. Цех КИПиА. Мастерская бригады по ремонту и обслуживанию приборов аналитического конроля лабораторий ПНП №341, стаонк сверлильный
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	4,3
	 
	 

	5039
	ОГМ. Цех КИПиА. Ртутная мастерская №130
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	 
	1Х
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	5040
	ОГМ. Цех КИПиА. Ртутная мастерская №130
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	 
	1Х
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	менее 0,001
	 
	 

	5054
	ВСП. Автотранспортный цех. Сварочный участок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	26,8
	 
	26,8
	 
	26,8
	 
	26,8
	 
	 

	5072
	ОГМ. Цех КИПиА. Мастерская по ремонту приборов абсолютного давления и дифманометров №228, металлообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	46,9
	 
	46,9
	 
	46,9
	 
	46,9
	 
	 

	5082
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	 

	5083
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	 

	5084
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	 

	5085
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	 

	5086
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	10,0
	 
	 

	5088
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	7,5
	 
	7,5
	 
	7,5
	 
	7,5
	 
	 

	5089
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	18,4
	 
	18,4
	 
	18,4
	 
	18,4
	 
	 

	5090
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, бак приготовления клея
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	 

	5092
	ПТН. Сортировочно-упаковочный цех. Отделение по изготовлению бумажных патронов, сушитка

	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	 

	5098
	ВСП. Типографский учаток, технологическое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,4
	 
	3,4
	 
	3,4
	 
	3,4
	 
	  

	Открытое акционерное общество «Могилевхимволокно», производство синтетических пленок (г.Могилев, ул.Челюскинцев, 105)

	0208
	Ремонтно-механический участок. Участок сварки. Сварочный аппарат
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	-

	0208
	Ремонтно-механический участок. Участок сварки. Сварочный аппарат
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0275
	Ремонтно-механический участок. Заточное отделение. Заточной станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	18,5
	 
	18,5
	 
	18,5
	 
	18,5
	 
	-

	0332
	Ремонтно-механический участок. Токарный участок. Заточной станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	22,2
	 
	22,2
	 
	22,2
	 
	22,2
	 
	-

	0348
	Ремонтно-механический участок.
Участок обработки резиновых валов. Токарный станок 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	13,1
	 
	13,1
	 
	13,1
	 
	13,1
	 
	-

	0498
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение измельчения отходов
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	11,7
	 
	11,7
	 
	11,7
	 
	11,7
	 
	-

	0501
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Фильера
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	-

	0503
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Расплавной экструдер
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0504
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение измельчения кромки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,4
	 
	5,4
	 
	5,4
	 
	5,4
	 
	-

	0507
	Цех по производству полипропиленовой пленки.  Дозирующий экструдер
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0508
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Машина поперечной ориентации
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	-

	0509/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0509
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	 

	0510
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Машина поперечной ориентации
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	-

	0511
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение очистки фильер. Вакуумная печь
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	-

	0512
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение очистки фильер. Вакуумная печь (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0523
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Машина поперечной ориентации
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0524/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0524
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	 

	0525/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0525
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	 

	0526/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0526
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	 

	0527/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки.Оборудование отделения (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0527
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки.Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	 

	0528/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0529/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0529
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	 

	0530/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0530
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение формования и упаковки. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	36,7
	 
	 

	0533
	Цех по производству и переработке полимерных пленок.
Участок по переработке полимерных пленок. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	10,6
	 
	10,6
	 
	10,6
	 
	10,6
	 
	 

	0534/1
	Цех по производству и переработке полимерных пленок.
Участок по переработке полимерных пленок. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	9,8
	 
	9,8
	 
	9,8
	 
	9,8
	 
	 

	0534/2
	Цех по производству и переработке полимерных пленок.
Участок по переработке полимерных пленок. Оборудование отделения (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	57,6
	 
	57,6
	 
	57,6
	 
	57,6
	 
	 

	0703
	Ремонтно-механический участок. Токарный участок. Металлообрабатывающие станки
(общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	-

	0704
	Ремонтно-механический участок.
Токарный участок. Металлообрабатывающие станки
(общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	5,0
	 
	-

	0901
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Двигатель дозирующего и расплавного экструдера
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	2,2
	 
	-

	0901
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Двигатель дозирующего и расплавного экструдера
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0902
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Помещение нагрева термального масла. Оборудование отделения, емкость с термальным маслом
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0903
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Фильера
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	-

	0904
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в каскадный экструдер
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1Ф
	8,8
	 
	8,8
	 
	8,8
	 
	8,8
	 
	-

	0904
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в каскадный экструдер
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0905
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Электродвигатель соэкструдеров
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0906
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Электродвигатель 
машины МДО
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0907
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Узел коронной обработки
	0326
	Озон
	 
	1Т
	0,15
	 
	0,15
	 
	0,15
	 
	0,15
	 
	-

	0907
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Узел коронной обработки
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,7
	 
	0,7
	 
	0,7
	 
	0,7
	 
	-

	0908
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Установка ламинирования "JULIA SEKONDA" (узел коронной обработки)
	0326
	Озон
	 
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	-

	0908
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Установка ламинирования "JULIA SEKONDA" (узел коронной обработки)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	-

	0909/1
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Установка ламинирования "JULIA SEKONDA"
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0909
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Установка ламинирования "JULIA SEKONDA"
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	66,8
	 
	66,8
	 
	66,8
	 
	66,8
	 
	 

	0910
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение регрануляции отходов №2. Оборудование отделения
(общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	-

	0910
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение регрануляции отходов №2. Оборудование отделения
(общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0911
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение регрануляции отходов №2. Оборудование отделения
(общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	3,2
	 
	-

	0911
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение регрануляции отходов №2. Оборудование отделения
(общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0912/1
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в силос гомополимера (отгрузка и сушка)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	14,5
	 
	14,5
	 
	14,5
	 
	14,5
	 
	-

	0912/2
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в силос гомополимера (сушка)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	1С
	6,2
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	6,2
	 
	-

	0913
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в дневной силос сополимера
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	5,5
	 
	-

	0914
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в дневной силос сополимера
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	4,5
	 
	4,5
	 
	4,5
	 
	4,5
	 
	-

	0915
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Бункер регранулята
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	5,7
	 
	5,7
	 
	5,7
	 
	5,7
	 
	-

	0916
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по производству полимерных пленок. Установка "Кирион", установка "Макки"
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	0,5
	 
	-

	0917
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по производству полимерных пленок. Установка "Кирион", установка "Макки"
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0918
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по производству полимерных пленок. Установка "Кирион", установка "Макки"
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	0,3
	 
	-

	0919
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по производству полимерных пленок. Установка "Кирион" (вытяжка из рукава)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	0,2
	 
	-

	0921
	Цех по производству и переработке полимерных пленок.
Участок по производству полимерных пленок. Установка "Кирион" 
(узел коронной обработки)
	0326
	Озон
	 
	1Т
	9,95
	 
	9,95
	 
	9,95
	 
	9,95
	 
	-

	0921
	Цех по производству и переработке полимерных пленок.
Участок по производству полимерных пленок. Установка "Кирион" 
(узел коронной обработки)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	2,3
	 
	-

	0923
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по производству полимерных пленок. Установка "Макки" (вытяжка из рукава)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	0,6
	 
	-

	0924
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Отделение регрануляции отходов №2. Оборудование отделения
(общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0925
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Двигатель ТДО, двигатель СТВ
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	менее 0,1
	 
	-

	0926
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Машина флексографской печати COMEXI FW-1508 (узел коронной обработки)
	0326
	Озон
	 
	1Т
	0,10
	 
	0,10
	 
	0,10
	 
	0,10
	 
	-

	0926
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Машина флексографской печати COMEXI FW-1508 (узел коронной обработки)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	0,4
	 
	-

	0927
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Машина флексографской печати COMEXI FW-1508 (барабан печатных секций)
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	 
	 
	655,5
	 
	655,5
	 
	139,0
	 
	139,0
	 
	-

	0927
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Машина флексографской печати COMEXI FW-1508 (барабан печатных секций)
	1240
	Этилацетат (уксусной кислоты этиловый эфир)
	 
	 
	115,0
	 
	115,0
	 
	24,4
	 
	24,4
	 
	 

	0927
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Машина флексографской печати COMEXI FW-1508 (барабан печатных секций)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	1043,0
	 
	1043,0
	 
	1043,0
	 
	100,0
	 
	 

	0995/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,6
	 
	1,6
	 
	1,6
	 
	1,6
	 
	-

	0995/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	0995/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	-

	0995/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	 

	0996/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	1,8
	 
	-

	0996/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	-

	0996/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	7,8
	 
	 

	0997/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	 
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	1,7
	 
	-

	0997/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	 
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	0,1
	 
	-

	0997/1
	Участок по производству полиолефиновой пленки. Соэкструзионная установка ф. "GAP" (общеобменная)
	3005
	Общий органический углерод
	 
	 
	30,9
	 
	30,9
	 
	30,9
	 
	30,9
	 
	-




Перечень источников выбросов, оснащенных (планируемых к оснащению) АСК

Таблица 15

	Номер источника выброса
	Источник выделения (цех, участок, наименование технологического оборудования)
	Контролируемое 
загрязняющее вещество 
	Наименование и тип приборов АСК
	Год приемки АСК в 
эксплуатацию, 
планируемый или 
фактический

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	код
	наименование
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	0080
	Печь сжигания 
О-4935/1,2 ДМТ-4 ПОС
	0301
(0304)
0330
2902
	Азота диоксид
(Азота окись)
Серы диоксид
Твердые частицы суммарно
	1. Термопреобразователь сопротивления ТС-Б-У- (4-20) мА-(+-0,25)-П
2. Датчик давления РС-28/90-110 кПа ABS/PD/M
3. Расходомер Flowsick 100-h
4. Пылемер Dusthunter 100
5. Пробоотборный зонд с регулируемым обогревателем GAS 222.17
	декабрь 2015 года
Вывод оборудования из эксплуатации 
с 01.04.2026 г.

	0376
	Печь сжигания № 2 (26.015) Химический цех ПОС
	0301
(0304)
0330
2902
	Азота диоксид
(Азота окись)
Серы диоксид
Твердые частицы суммарно
	1. Измеритель скорости и объёма газовоздушных потоков Flowsic 100; 
2. Газоанализатор Ultramat 23;
3. Газоанализатор OXYMAT 61 
4. Пылемер оптический Dusthunter DHSP 200
5. Термопреобразователь сопротивления ТС-Б 
6. Преобразователь давления РС-28
	14.04.2018





	1
	2
	3
	4
	5
	6

	0084
	Реактора окисления R 109/1-6 ДМТ-4 ПОС
	0337
	Углерода оксид
	 1. Газоанализатор MIR 9000 Н
2. Преобразователь давления PC
3. Преобразователь температуры CTR
4. Измеритель скорости потока газа PCME STACKFLOW 400
	27.07. 2023 года
Вывод оборудования из эксплуатации 
с 01.04.2026 г.

	1377
	Печь сжигания (641/ 930) Химический цех ПОС
	-
	-
	-
	Технологическое оборудование, работающее менее 1999 часов в год

	0300
	Котельная ВОТ
Нагреватели динила
	-
	-
	-
	Вывод оборудования из эксплуатации 
с 01.04.2026 г.

	2508
	Газопоршневой агрегат №3
	0301
(0304)
0337
0401
	Азота диоксид
(Азота окись)
Углерод оксид 
Углеводороды предельные С1-С10 
	-
	Планируемый срок - январь 2028 г.

	2512
	Газопоршневой агрегат №4
	0301
(0304)
0337
0401
	Азота диоксид
(Азота окись)
Углерод оксид 
Углеводороды предельные С1-С10 
	-
	Планируемый срок - январь 2028 г.



VIII. Предложения по нормативам допустимых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух

Таблица 16

	[bookmark: RANGE!A3:O62]№
п/п
	Загрязняющее вещество
	Номера источников выбросов
	Нормативы допустимых выбросов и (или) временных нормативов допустимых выбросов

	
	
	
	на 2026 год
	на 2027 год
	на 2028 год
	на 2029 год
	на 2030 год

	
	наименование
	код
	класс опасности
	
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год

	
	
	
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	Открытое акционерное общество "Могилевхимволокно"
Головная промплощадка

	1
	1,4-Бензолдикарбоновая кислота (терефталевая кислота)
	1551
	1
	0400,0401,0402,0403,0404,0409,
0418,0422,1564,1565,
4044,4112
	0,007236
	0,173130
	0,007236
	0,173130
	0,007236
	0,173130
	0,007236
	0,173130
	0,005236
	0,091263

	2
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	0304
	3
	0083,0116,0300,0413,1415,
1419,1420,1421,2500,2504,
2508,2512,2532
	0,000
	49,625
	0,000
	48,933
	0,000
	48,933
	0,000
	48,933
	0,000
	48,933

	3
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0080,0083,0116,0300,0376,
0413,1377,1412,1415,1419,
1420,1421,1422,1457,1485,
2500,2501,2504,2505,2508,2509,
2512,2513,2532,4010,4032,4054,
4069,4070,4071,4072,4073,4074,
4075,4076,4077,4078,4079,4080,
4081,4082,4085,4087,4104,4120,
4132,5054,6006,6018,6112,
	20,227
	319,069
	16,365
	309,404
	16,365
	309,404
	16,365
	309,404
	11,179
	180,484

	4
	Аммиак
	0303
	4
	4065,5003,5004,5005,5008,5020,
5021,5022
	0,022
	0,177
	0,022
	0,177
	0,022
	0,177
	0,022
	0,177
	0,022
	0,177

	5
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	1317
	3
	0001,0084,0112,0113,0114,0115,
0118,0119,0120,0121,0217,0306,
0307,0309,0311,0312,0316,0350,
0351,0352,0354,0355,0356,0357,
0358,0359,0361,0362,0363,0364,
0368,0376,0384,0385,0421,0422,
0423,0428,0429,0550,0552,
0553,0554,0558,0559,0560,
0561,0562,0564,0565,0566,
0567,0568,0570,0571,0572,0573,
0574,0577,0578,0579,0580,0581,
0582,0586,0587,0588,0589,0590,
0610,0611,0612,0615,0617,0618,
0619,0806,0807,0808,0809,0810,
0811,0821,0822,0823,0824,0825,
0826,1409,1410,1411,1412,1413,
1414,1417,1418,1419,1420,1421,
1422,1423,1424,1425,1435,1456,
1457,1482,1485,1564,1565,4043,
4044,4045,4111,4112,5090,5092
	1,786
	23,976
	0,461
	13,730
	0,461
	13,730
	0,461
	13,730
	0,315
	9,125

	6
	Бенз/а/пирен
	0703
	1
	0080,0083,0116,0300,0376,
0413,1377,1415,1419,1420,
1421,2500,2504,2508,2512,
2532
	0,000020
	0,000382
	0,000019
	0,000371
	0,000019
	0,000371
	0,000019
	0,000371
	0,000019
	0,000371

	7
	Бензо(в)флюоратен
	0727
	 
	0080,0376,1377
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	8
	Бензо(к)флюоратен
	0728
	 
	0080,0376,1377
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	9
	Бензол
	0602
	2
	0001,0080,0084,0217,0357,0358,
0359,0361,0362,0363,0368,
0376,0552,0553,0554,0564,0565,
0566,0567,0568,0570,0571,0572,
0573,0574,0580,0581,0610,1377,
1409,1410,1411,1412,1416,1419,
1420,1421,1422,1423,1424,1425,
1426,1427,1428,1429,1430,1431,
1432,1433,1434,1435,5010,5011,
5013,5050
	0,301
	4,191
	0,082
	2,487
	0,082
	2,487
	0,082
	2,487
	0,082
	2,487

	10
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	1042
	3
	5000,5030,5031,5032,5033,5050
	0,013
	0,014
	0,013
	0,014
	0,013
	0,014
	0,013
	0,014
	0,013
	0,014

	11
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	1210
	4
	5030,5031,5032,5033
	0,003
	0,002
	0,003
	0,002
	0,003
	0,002
	0,003
	0,002
	0,003
	0,002

	12
	Винилбензол (стирол)
	0620
	2
	4002,4043,4044,4045,4046,4048,
4112,5023
	0,004
	0,041
	0,004
	0,041
	0,004
	0,041
	0,004
	0,041
	0,004
	0,041

	13
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	0316
	2
	0080,0376,1377,2528,2529,
4002,4013,4020,5023
	0,099
	0,232
	0,099
	0,232
	0,099
	0,232
	0,099
	0,232
	0,099
	0,232

	14
	диВанадий пентоксид (пыль)
	0110
	1
	80,0376
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	15
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0080,0083,0116,0300,0376,
0413,1377,1415,1419,1420,
1421,2500,2504,2508,2512,
2532
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	16
	Замасливатели: БВ; М-11; Н-1; П-22; Синтокс 12 и 20М; Тепрем-6
	2835
	 
	0806,0807,0808,0809,0810,0811,
0812,0821,0822,0823,0824,0825,
0826,0828,
	0,061
	1,299
	0,061
	1,299
	0,061
	1,299
	0,061
	1,299
	0,061
	1,299

	17
	Индено(1,2,3-сd)пирен
	0729
	 
	0080,0376,1377
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	18
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	0124
	1
	0080,0300,0376,0413,1377,
2532
	0,000015
	0,000013
	0,000015
	0,000013
	0,000015
	0,000013
	0,000015
	0,000013
	0,000015
	0,000013

	19
	Ксилолы (смесь изомеров о-,м-,п-)
	0616
	3
	0001,0002,0003,0004,0005,0006,
0007,0008,0009,0010,0011,0012,
0013,0014,0015,0016,0017,0055,
0057,0058,0059,0060,0061,0062,
0063,0064,0065,0066,0072,0073,
0074,0075,0078,0084,0086,0100,
0101,0112,0113,0114,0115,0118,
0119,0120,0121,0217,0376,
0453,0456,0457,0458,0459,0460,
0461,0462,0463,0464,0465,0466,
0467,0468,0469,0480,0481,0482,
0483,0484,0485,0488,0491,0492,
0493,0494,0506,1409,1410,1411,
1412,1416,1419,1420,1421,1422,
1423,1424,1425,1426,1427,1428,
1429,1430,1431,1432,1433,1434,
1435,5000,5001,5003,5004,5005,
5010,5011,5013,5030,5031,5032,
5033,5044,5045,5050,6020

	9,295
	21,842
	6,463
	13,511
	6,463
	13,511
	6,464
	13,543
	6,464
	13,543

	20
	Мазутная зола теплоэлектростанций



	2904
	2
	413, 1377
	0,070
	0,061
	0,070
	0,061
	0,070
	0,061
	0,070
	0,061
	0,070
	0,061

	21
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)



	140
	2
	0376, 1377
	0,000
	0,007
	0,000
	0,007
	0,000
	0,004
	0,000
	0,004
	0,000
	0,004

	22
	Метан


	0410
	4
	6021,6022
	114,283
	0,593
	114,283
	0,593
	114,283
	0,593
	114,283
	0,593
	114,283
	0,593

	23
	Метанол (метиловый спирт)
	1052
	3
	0001,0002,0003,0004,0005,0006,
0007,0008,0009,0010,0011,0012,
0013,0014,0015,0016,0017,0018,
0019,0020,0021,0022,0023,0024,
0025,0026,0027,0028,0029,0030,
0031,0032,0033,0034,0035,0036,
0037,0038,0039,0040,0041,0042,
0043,0044,0045,0046,0047,0048,
0049,0050,0051,0052,0053,0054,
0055,0056,0059,0060,0061,0062,
0063,0064,0065,0066,0067,0068,
0069,0070,0071,0072,0073,0074,
0075,0076,0077,0078,0079,0080,
0084,0086,0088,0112,0113,0114,
0115,0118,0119,0120,0121,0217,
0305,0306,0307,0308,0309,0310,
0311,0312,0313,0316,0350,0351,
0352,0353,0354,0355,0356,0357,
0358,0359,0361,0362,0363,0364,
0368,0376,0377,0378,0379,0380,
0384,0385,0450,0451,0452,0470,
0471,0472,0473,0491,0492,0493,
0494,1377,1378,1379,1402,1403,
1404,1405,1406,1407,1408,1409,
1410,1411,1412,1413,1414,1417,
1418,1419,1420,1421,1422,1423,
1424,1425,1426,1427,1428,1429,
1430,1431,1432,1433,1434,1435,
5003,5004,5005,6020,6207,6208



	35,348
	108,700
	14,053
	24,152
	13,326
	23,724
	13,326
	23,724
	13,326
	23,724

	24
	Мышьяк, неорганические соединения
	325
	2
	0080,0376, 1376
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001

	25
	Никель и его соединения
	0164
	2
	0080,0376, 1377
	0,001
	0,007
	0,001
	0,007
	0,001
	0,004
	0,001
	0,004
	0,001
	0,004

	26
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180)
	3920
	1
	0080,0300,0376,0413,1377,
2532
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000002

	27
	Пропан-2-он (ацетон)
	1401
	4
	0611,0612,0615,0617,0618,0619,
5030,5031,5032,5033,5050
	0,484
	0,140
	0,484
	0,140
	0,484
	0,140
	0,484
	0,140
	0,484
	0,140

	28
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0080,0083,0116,0300,0376,
0413,1377,1415,1419,1420,
1421,2500,2504,2508,2512,
2532,5039,5040
	0,000015
	0,000106
	0,000014
	0,000079
	0,000014
	0,000079
	0,000014
	0,000079
	0,000014
	0,000079

	29
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0080,0300,0376,0413,1377,
2532
	0,000486
	0,000523
	0,000486
	0,000523
	0,000486
	0,000523
	0,000486
	0,000523
	0,000486
	0,000523

	30
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0080,0300,0376,0413,1377,
2532,4002,5023,5057,5058
	26,763
	26,561
	25,626
	23,839
	24,829
	22,590
	24,829
	22,590
	24,829
	22,590

	31
	Серная кислота
	0322
	2
	0476,0507,4000,4010,4011,4013,
4020
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	32
	Сероводород
	0333
	2
	5003,5004,5005,5008,5020,5021,
5022
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	33
	Таллий карбонат (в пересчете на таллий)
	0191
	1
	0080,0376,1377
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	34
	Твердые частицы суммарно (недифференцированная по составу пыль (аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных мест)1)
	2902
	3
	0080,0118,0122,0300,0317,0318,
0319,0320,0321,0322,0323,0324,
0328,0329,0330,0331,0351,0355,
0376,0377,0378,0379,0380,0384,
0385,0400,0401,0402,0403,0404,
0405,0409,0413,0414,0415,0416,
0417,0418,0419,0421,0424,0425,
0427,0428,0429,0430,0432,0433,
0434,0435,0436,0437,0438,0439,
0441,0442,0443,0444,0445,0446,
0474,0475,0476,0508,0510,0552,
0553,0554,0558,0559,0560,0561,
0562,0564,0565,0566,0567,0568,
0570,0571,0572,0573,0574,0580,
0581,0582,0586,0587,0588,0589,
0590,0593,0594,0595,0596,0597,
0598,0599,0600,0601,0602,0603,
0604,0605,0606,0607,0610,0611,
0612,0613,0615,0617,0618,0619,
0621,0623,0624,0813,0814,0815,
0816,0834,1377,1401,1402,1403,
1404,1405,1406,1407,1409,1410,
1411,1412,1413,1414,1416,1419,
1420,1421,1422,1456,1457,1470,
1471,1472,1483,1485,1487,1562,
1563,1566,2529,2532,2534,4000,
4002,4003,4004,4005,4006,4007,
4011,4013,4014,4020,4030,4031,
4032,4033,4034,4036,4053,4054,
4055,4056,4058,4069,4070,4071,
4072,4073,4074,4075,4076,4077,
4078,4079,4080,4081,4082,4085,
4087,4089,4090,4104,4108,4113,
4120,4121,4125,4126,4132,4135,
5019,5026,5028,5029,5030,5035,
5036,5054,5072,5082,5083,5084,
5085,5086,5088,5089,5098,6006,
6018,6053,6100,6103,6112,6131
	17,828
	42,783
	17,300
	34,216
	17,300
	34,216
	17,300
	34,216
	17,299
	34,216

	35
	Толуол (метилбензол)
	0621
	3
	0001,0084,0217,0357,0358,0359,
0361,0362,0363,0368,0376,
1409,1410,1411,1412,1416,1419,
1420,1421,1422,1423,1424,1425,
1426,1427,1428,1429,1430,1431,
1432,1433,1434,1435,5000,5001,
5010,5011,5013,5030,5031,5032,
5033,5050
	0,370
	1,921
	0,156
	0,189
	0,156
	0,189
	0,156
	0,189
	0,156
	0,189

	36
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10 (алканы)
	0401
	4
	0080,0083,0084,0106,0107,0108,
0116,0300,0376,0413,0495,
0496,0512,0513,0514,0515,0551,
0563,0583,0584,0608,1377,1378,
1379,1408,1409,1410,1411,1412,
1413,1414,1415,1416,1417,1418,
1419,1420,1421,1422,1423,1424,
1425,1426,1427,1428,1429,1430,
1431,1432,1433,1434,1435,1457,
1482,1485,2500,2501,2502,
2503,2504,2505,2506,2507,
2508,2509,2510,2511,2512,2513,
2514,2515,2516,2517,2518,2519,
2520,2521,2522,2523,2524,2525,
2526,2527,2530,2531,2532,2533,
2536,4060,4062,4064,5000,5001,
5003,5004,5005,5010,5011,5013,
5020,5021,5022,5024,5030,5031,
5032,5033,5034,5044,5045,5048,
5049,5050,5066,5067,5068,5070,
5071
	7,471
	159,497
	6,941
	156,822
	6,522
	156,746
	6,522
	156,746
	6,522
	156,746

	37
	Углеводороды предельные C12-C19 (растворитель РПК 265П в пересчете на С)
	2754
	4
	0495,0496,0512,0513,0514,0515,
0583,0584,0608,,2530,2531,2533,4002,5023,
5030,5033,5034,5048,5049,5068,
5070,5071
	0,050
	0,005
	0,050
	0,005
	0,050
	0,005
	0,050
	0,005
	0,050
	0,005

	38
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0080,0083,0084,0106,0107,0108,
0116,0300,0309,0316,0376,
0413,0550,0611,0612,0615,0617,
0618,0619,1377,1412,1415,1419,1420,
1421,1422,1456,1457,1460,1482,
1485,1564,1565,2087,2500,2501,
2502,2503,2504,2505,2506,2507,
2508,2509,2510,2511,2512,2513,
2514,2515,2516,2517,2518,2519,
2520,2521,2522,2523,2524,2525,
2526,2527,2532,2536,4002,4032,
4033,4043,4044,4045,4046,4048,
4053,4054,4060,4062,4064,4069,
4070,4071,4072,4073,4074,4075,
4076,4077,4078,4079,4080,4081,
4082,4085,4087,4104,4111,4112,
4120,4132,5001,5023,5054,5057,
5058,6006,6018,6112,
	85,921
	451,635
	12,071
	150,231
	12,071
	150,231
	12,071
	150,231
	12,071
	150,231

	39
	Уксусная кислота
	1555
	3
	0001,0002,0003,0004,0005,0006,
0007,0008,0009,0010,0011,0012,
0013,0014,0029,0030,0055,0080,
0084,0085,0086,0112,0113,0114,
0115,0118,0119,0120,0121,0122,
0217,0306,0307,0309,0311,0312,
0316,0357,0358,0359,0361,0362,
0363,0368,,0376,0550,0587,
0588,0590,0611,0612,0615,0617,
0618,0619,1377,1456,1457,
1485,1564,1565,4043,4044,
4045,4111,4112,5090,5092
	1,522
	5,931
	0,866
	3,626
	0,157
	2,424
	0,157
	2,424
	0,157
	2,424

	40
	Фенол (гидроксибензол)
	1071
	2
	0080,,0376,1377,4002
	0,002
	0,007
	0,002
	0,007
	0,000
	0,007
	0,000
	0,007
	0,000
	0,007

	41
	Формальдегид (метаналь)
	1325
	2
	0001,0080,0084,0121,0217,0350,
0351,0354,0355,0356,0357,0358,
0359,0361,0362,0363,0364,0368,
0376,0384,0385,0550,0611,
0615,0617,0618,0612,
0619,0806,0807,0808,0809,0810,
0811,0821,0822,0823,0824,0825,
0826,1377,1378,1379,
1402,1403,1404,1405,1406,1407,
1408,1409,1410,1411,1412,1417,
1418,1419,1420,1421,1422,1423,
1424,1425,1426,1427,1428,1429,
1430,1431,1432,1433,1435,1456,
1457,1482,1485,2043,2501,2505,
2509,2513,4002,4043,4044,4045,
4111,4112,5001,5090,5092,6020
	0,467
	4,606
	0,200
	3,422
	0,169
	3,415
	0,169
	3,415
	0,169
	3,415

	42
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): - гидрофторид
	0342
	2
	0080,0376,1377,2280,4002,
4032,4054,4073,4074,4075,4076,
4077,4078,4079,4080,4081,4082,
4085,4087,4104,4120,4132,5019,
5054,6006,6018,6112,
	0,055
	0,383
	0,055
	0,383
	0,055
	0,383
	0,055
	0,383
	0,055
	0,383

	43
	Хром (VI)
	0203
	1
	,4000,4003,4010,4032,4054,
4069,4070,4073,4074,4075,4076,
4077,4078,4079,4080,4081,4082,
4085,4087,4104,4120,4132,
6006,6018,6112
	0,057672
	0,030827
	0,057672
	0,030827
	0,057672
	0,030827
	0,057672
	0,030827
	0,057672
	0,030827

	44
	Хрома трёхвалентные соед
	228
	 
	0376, 1377
	0,000
	0,003
	0,000
	0,003
	0,000
	0,002
	0,000
	0,002
	0,000
	0,002

	45
	Цинк и его соединения
	0229
	3
	0080, 0376, 1377, 0413, 2532
	0,004
	0,085
	0,004
	0,085
	0,003
	0,059
	0,002
	0,023
	0,002
	0,023

	46
	Этанол (этиловый спирт)
	1061
	4
	5030,5031,5032,5033,5046,5047
	0,061
	0,009
	0,061
	0,009
	0,061
	0,009
	0,061
	0,009
	0,061
	0,009

	47
	Этантиол (этилмеркаптан)
	1728
	3
	6021,6022
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000

	48
	Этилбензол
	0627
	3
	5010,5011,5013
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Итого веществ I класса опасности
 
 

	х
	0,065444
	0,204985
	0,065442
	0,204945
	0,065442
	0,204945
	0,065442
	0,204945
	0,063442
	0,123078

	Итого веществ II класса опасности
 
	 
	
	х
	21,226
	328,605
	16,878
	316,052
	16,845
	316,039
	16,845
	316,039
	11,659
	187,119

	Итого веществ III класса опасности
 
 
	
	х
	92,930
	281,438
	64,943
	162,295
	62,709
	159,390
	62,709
	159,386
	62,562
	154,781

	Итого веществ IV класса опасности
 
 
	
	х
	208,295
	612,058
	133,915
	307,979
	133,496
	307,903
	133,496
	307,903
	133,496
	307,903

	Итого веществ без класса опасности
 
 
	 
	х
	0,061
	1,302
	0,061
	1,302
	0,061
	1,301
	0,061
	1,301
	0,061
	1,301

	Всего для объекта воздействия
 
 
 
 
	х
	1223,608
	х
	787,833
	х
	784,838
	х
	784,834
	х
	651,227

	


Открытое акционерное общество "Могилевхимволокно"
Производство синтетических пленок

	1
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0208,0508,0509,0510,0523,0524,
0525,0526,0527,0528,0529,0530,
0904
	0,029
	0,885
	0,029
	0,885
	0,029
	0,885
	0,029
	0,885
	0,029
	0,885

	2
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	1042
	3
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530
	0,364
	0,064
	0,364
	0,064
	0,364
	0,064
	0,364
	0,064
	0,364
	0,064

	3
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	1210
	4
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530
	0,242
	0,040
	0,242
	0,040
	0,242
	0,040
	0,242
	0,040
	0,242
	0,040

	4
	Озон
	0326
	1
	0907,0908,0920,0921,0926
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818

	5
	Пропан-2-он (ацетон)
	1401
	4
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530
	0,170
	0,032
	0,170
	0,032
	0,170
	0,032
	0,170
	0,032
	0,170
	0,032

	6
	Твердые частицы суммарно (недифференцированная по составу пыль (аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных мест)1)
	2902
	3
	0208,0275,0332,0348,0498,0504,
0703,0704,0901,0904,0910,0911,
0912,0913,0914,0915,0995,0996,
0997
	0,202
	2,586
	0,202
	2,586
	0,202
	2,586
	0,202
	2,586
	0,202
	2,586

	7
	Толуол (метилбензол)
	0621
	3
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530
	1,216
	0,210
	1,216
	0,210
	1,216
	0,210
	1,216
	0,210
	1,216
	0,210

	8
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10 (алканы)
	0401
	4
	0496,0508,0510,0523,0902
	0,032
	0,955
	0,032
	0,955
	0,032
	0,955
	0,032
	0,955
	0,032
	0,955

	9
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0208,0501,0503,0507,0508,0509,
0510,0511,0512,0523,0524,0525,
0526,0527,0528,0529,0530,0902,
0903,0907,0910,0911,0916,0917,
0918,0919,0921,0923,0924,0925,
0926,0995,0996,0997
	0,240
	6,476
	0,240
	6,476
	0,240
	6,476
	0,240
	6,476
	0,240
	6,476

	10
	Уксусная кислота
	1555
	3
	0501,0503,0507,0508,0509,0510,
0511,0512,0523,0524,0525,0526,
0527,0528,0529,0530,0901,0902,
0903,0904,0905,0906,0907,0910,
0911,0916,0917,0918,0919,0921,
0923,0924,0925,0926,0995,0996,
0997
	0,127
	3,752
	0,127
	3,752
	0,127
	3,752
	0,127
	3,752
	0,127
	3,752

	11
	Формальдегид (метаналь)
	1325
	2
	0501,0503,0507,0508,0509,0510,
0511,0512,0523,0524,0525,0526,
0527,0528,0529,0530,0901,0902,
0903,0904,0905,0906,0907,0908,
0909,0910,0911,0916,0917,0918,
0919,0921,0923,0924,0925,0926,
0995,0996,0997
	0,022
	0,674
	0,022
	0,674
	0,022
	0,674
	0,022
	0,674
	0,022
	0,674

	12
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): - гидрофторид
	0342
	2
	0208
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000

	13
	Этанол (этиловый спирт)
	1061
	4
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530,0533,0534,0927,0928,
0933,0995,0996,0997
	5,185
	64,281
	5,185
	64,281
	5,185
	64,281
	5,185
	64,281
	5,185
	64,281

	14
	Этилацетат (уксусной кислоты этиловый эфир)
	1240
	4
	0494,0533,0534,0909,0927,0933
	0,395
	11,183
	0,395
	11,183
	0,395
	11,183
	0,395
	11,183
	0,395
	11,183

	Итого веществ I класса опасности
	х
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818

	Итого веществ II класса опасности
	х
	0,052
	1,559
	0,052
	1,559
	0,052
	1,559
	0,052
	1,559
	0,052
	1,559

	Итого веществ III класса опасности
	х
	1,909
	6,612
	1,909
	6,612
	1,909
	6,612
	1,909
	6,612
	1,909
	6,612

	Итого веществ IV класса опасности
	х
	6,264
	82,967
	6,264
	82,967
	6,264
	82,967
	6,264
	82,967
	6,264
	82,967

	Итого веществ без класса опасности
	х
	0
	0
	0
	0
	0
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Всего для объекта воздействия
	х
	91,242
	х
	91,242
	х
	91,242
	х
	91,242
	х
	91,242

	Суммарно по объектам воздействия природопользователя

	1
	1,4-Бензолдикарбоновая кислота (терефталевая кислота)
	1551
	1
	0400,0401,0402,0403,0404,0409,
0418,0422,1564,1565,4044,4112
	0,007236
	0,173130
	0,007236
	0,173130
	0,007236
	0,173130
	0,007236
	0,173130
	0,005236
	0,091263

	2
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	0304
	3
	0083,0116,0300,0413,1415,1419,1420,1421,2500,2504,
2508,2512,2532
	0,000
	49,625
	0,000
	48,933
	0,000
	48,933
	0,000
	48,933
	0,000
	48,933

	3
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0080,0083,0116,0208,0300,
0376,0413,0508,0509,0510,0523,
0524,0525,0526,0527,0528,0529,
0530,0904,1377,1412,1415,1419,1420,
1421,1422,1457,1485,2500,2501,2504,2505,2508,2509,2512,2513,2532,4010,4032,
4054,4069,4070,4071,4072,4073,
4074,4075,4076,4077,4078,4079,
4080,4081,4082,4085,4087,4104,
4120,4132,5054,6006,6018,6112,
	20,256
	319,954
	16,394
	310,289
	16,394
	310,289
	16,394
	310,289
	11,208
	181,369

	4
	Аммиак
	0303
	4
	4065,5003,5004,5005,5008,5020,
5021,5022
	0,022
	0,177
	0,022
	0,177
	0,022
	0,177
	0,022
	0,177
	0,022
	0,177

	5
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	1317
	3
	0001,0084,0112,0113,0114,0115,
0118,0119,0120,0121,0217,0306,
0307,0309,0311,0312,0316,0350,
0351,0352,0354,0355,0356,0357,
0358,0359,0361,0362,0363,0364,
0368,0376,0384,
0385,0421,0422,0423,0428,0429,
0550,0552,0553,0554,0558,0559,
0560,0561,0562,0564,0565,0566,
0567,0568,0570,0571,0572,0573,
0574,0577,0578,0579,0580,0581,
0582,0586,0587,0588,0589,0590,
0610,0611,0612,0615,0617,0618,
0619,0806,0807,0808,0809,0810,
0811,0821,0822,0823,0824,0825,
0826,1409,1410,1411,1412,1413,
1414,1417,1418,1419,1420,1421,
1422,1423,1424,1425,1435,1456,
1457,1482,1485,1564,1565,2501,2505,2509,2513,4043,4044,
4045,4111,
4112,5090,5092
	1,786
	23,976
	0,461
	13,730
	0,461
	13,730
	0,461
	13,730
	0,315
	9,125

	6
	Бенз/а/пирен
	0703
	1
	0080,0083,0116,0300,0376,0413,,1377,1415,1419,1420,
1421,2500,2504,2508,2512,2532
	0,000020
	0,000382
	0,000019
	0,000371
	0,000019
	0,000371
	0,000019
	0,000371
	0,000019
	0,000371

	7
	Бензо(в)флюоратен
	0727
	 
	0080,0376,1377
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	8
	Бензо(к)флюоратен
	0728
	 
	0080,0376,1377
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	9
	Бензол
	0602
	2
	0001,0080,0084,0217,0357,0358,
0359,0361,0362,0363,0368,
0376,0552,0553,0554,0564,0565,
0566,0567,0568,0570,0571,0572,
0573,0574,0580,0581,0610,1377,
1409,1410,1411,1412,1416,1419,
1420,1421,1422,1423,1424,1425,
1426,1427,1428,1429,1430,1431,
1432,1433,1434,1435,5010,5011,
5013,5050
	0,301
	4,191
	0,082
	2,487
	0,082
	2,487
	0,082
	2,487
	0,082
	2,487

	10
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	1042
	3
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530,5000,5030,5031,5032,
5033,5050
	0,377
	0,078
	0,377
	0,078
	0,377
	0,078
	0,377
	0,078
	0,377
	0,078

	11
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	1210
	4
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530,5030,5031,5032,5033
	0,245
	0,042
	0,245
	0,042
	0,245
	0,042
	0,245
	0,042
	0,245
	0,042

	12
	Винилбензол (стирол)
	0620
	2
	4002,4043,4044,4045,4046,4048,
4112,5023
	0,004
	0,041
	0,004
	0,041
	0,004
	0,041
	0,004
	0,041
	0,004
	0,041

	13
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	0316
	2
	0080,0376,1377,2528,2529,
4002,4013,4020,5023
	0,099
	0,232
	0,099
	0,232
	0,099
	0,232
	0,099
	0,232
	0,099
	0,232

	14
	диВанадий пентоксид (пыль)
	0110
	1
	80,0376
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	15
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0080,0083,0116,0300,0376,
0413,1377,1415,1419,1420,
1421,2500,2504,2508,2512,2532
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	16
	Замасливатели: БВ; М-11; Н-1; П-22; Синтокс 12 и 20М; Тепрем-6
	2835
	 
	0806,0807,0808,0809,0810,0811,
0812,0821,0822,0823,0824,0825,
0826,0828,
	0,061
	1,299
	0,061
	1,299
	0,061
	1,299
	0,061
	1,299
	0,061
	1,299

	17
	Индено(1,2,3-сd)пирен
	0729
	 
	0080,0376,1377
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	18
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	0124
	1
	0080,0300,0376,0413,1377,2532
	0,000015
	0,000013
	0,000015
	0,000013
	0,000015
	0,000013
	0,000015
	0,000013
	0,000015
	0,000013

	19
	Ксилолы (смесь изомеров о-,м-,п-)
	0616
	3
	0001,0002,0003,0004,0005,0006,
0007,0008,0009,0010,0011,0012,
0013,0014,0015,0016,0017,0055,
0057,0058,0059,0060,0061,0062,
0063,0064,0065,0066,0072,0073,
0074,0075,0078,0084,0086,0100,
0101,0112,0113,0114,0115,0118,
0119,0120,0121,0217,0376,0453,0456,0457,0458,0459,0460,
0461,0462,0463,0464,0465,0466,
0467,0468,0469,0480,0481,0482,
0483,0484,0485,0488,0491,0492,
0493,0494,0506,1409,1410,1411,
1412,1416,1419,1420,1421,1422,
1423,1424,1425,1426,1427,1428,
1429,1430,1431,1432,1433,1434,
1435,5000,5001,5003,5004,5005,
5010,5011,5013,5030,5031,5032,
5033,5044,5045,5050,6020
	9,295
	21,842
	6,463
	13,511
	6,463
	13,511
	6,464
	13,543
	6,464
	13,543

	20
	Мазутная зола теплоэлектростанций
	2904
	2
	413, 1377
	0,070
	0,061
	0,070
	0,061
	0,070
	0,061
	0,070
	0,061
	0,070
	0,061

	21
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	140
	2
	0376, 1377
	0,000
	0,007
	0,000
	0,007
	0,000
	0,004
	0,000
	0,004
	0,000
	0,004

	22
	Метан
	0410
	4
	6021,6022
	114,283
	0,593
	114,283
	0,593
	114,283
	0,593
	114,283
	0,593
	114,283
	0,593

	23
	Метанол (метиловый спирт)
	1052
	3
	0001,0002,0003,0004,0005,0006,
0007,0008,0009,0010,0011,0012,
0013,0014,0015,0016,0017,0018,
0019,0020,0021,0022,0023,0024,
0025,0026,0027,0028,0029,0030,
0031,0032,0033,0034,0035,0036,
0037,0038,0039,0040,0041,0042,
0043,0044,0045,0046,0047,0048,
0049,0050,0051,0052,0053,0054,
0055,0056,0059,0060,0061,0062,
0063,0064,0065,0066,0067,0068,
0069,0070,0071,0072,0073,0074,
0075,0076,0077,0078,0079,0080,
0084,0086,0088,0112,0113,0114,
0115,0118,0119,0120,0121,0217,
0305,0306,0307,0308,0309,0310,
0311,0312,0313,0316,0350,0351,
0352,0353,0354,0355,0356,0357,
0358,0359,0361,0362,0363,0364,
0368,0376,0377,0378,0379,0380,
0384,0385,0450,0451,0452,0470,
0471,0472,0473,0491,0492,0493,
0494,1377,1378,1379,1402,1403,1404,
1405,1406,1407,1408,1409,1410,
1411,1412,1413,1414,1417,1418,
1419,1420,1421,1422,1423,1424,
1425,1426,1427,1428,1429,1430,
1431,1432,1433,1434,1435,
5003,5004,5005,6020,6207,6208
	35,348
	108,700
	14,053
	24,152
	13,326
	23,724
	13,326
	23,724
	13,326
	23,724

	24
	Озон
	0326
	1
	0907,0908,0920,0921,0926
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818
	0,003729
	0,103818

	25
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180)
	3920
	1
	0080,0300,0376,0413,1377,
2532
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000002
	0,000000
	0,000002

	26
	Мышьяк, неорганические соединения
	325
	2
	0080,0376, 1376
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001

	27
	Никель и его соединения
	0164
	2
	0080,0376, 1377
	0,001
	0,007
	0,001
	0,007
	0,001
	0,004
	0,001
	0,004
	0,001
	0,004

	28
	Пропан-2-он (ацетон)
	1401
	4
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530,0611,0612,0615,0617,
0618,0619,5030,5031,5032,5033,
5050
	0,654
	0,172
	0,654
	0,172
	0,654
	0,172
	0,654
	0,172
	0,654
	0,172

	29
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0080,0083,0116,0300,0376,
0413,1377,1415,1419,1420,
1421,2500,2504,2508,2512,
2532,5039,5040
	0,000015
	0,000106
	0,000014
	0,000079
	0,000014
	0,000079
	0,000014
	0,000079
	0,000014
	0,000079

	30
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0080,0300,0376,0413,1377,
2532
	0,000486
	0,000523
	0,000486
	0,000523
	0,000486
	0,000523
	0,000486
	0,000523
	0,000486
	0,000523

	31
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0080,0300,0376,0413,1377,
2532,4002,5023,5057,5058
	26,763
	26,561
	25,626
	23,839
	24,829
	22,590
	24,829
	22,590
	24,829
	22,590

	32
	Серная кислота
	0322
	2
	0476,0507,4000,4010,4011,4013,
4020
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	33
	Сероводород
	0333
	2
	5003,5004,5005,5008,5020,5021,
5022
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	34
	Таллий карбонат (в пересчете на таллий)
	0191
	1
	0080,0376,1377
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	35
	Твердые частицы суммарно (недифференцированная по составу пыль (аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных мест)1)
	2902
	3
	0080,0118,0122,0208,0275,0300,
0317,0318,0319,0320,0321,0322,
0323,0324,0328,0329,0330,0331,
0332,0348,0351,0355,0376,0377,
0378,0379,0380,0384,0385,0400,
0401,0402,0403,0404,0405,0409,
0413,0414,0415,0416,0417,0418,
0419,0421,0424,0425,0427,0428,
0429,0430,0432,0433,0434,0435,
0436,0437,0438,0439,0441,0442,
0443,0444,0445,0446,0474,0475,
0476,0498,0504,0508,0510,0552,
0553,0554,0558,0559,0560,0561,
0562,0564,0565,0566,0567,0568,
0570,0571,0572,0573,0574,0580,
0581,0582,0586,0587,0588,0589,
0590,0593,0594,0595,0596,0597,
0598,0599,0600,0601,0602,0603,
0604,0605,0606,0607,0610,0611,
0612,0613,0615,0617,0618,0619,
0621,0623,0624,0703,0704,0813,
0814,0815,0816,0834,0901,0904,
0910,0911,0912,0913,0914,0915,
0995,0996,0997,1377,1401,1402,
1403,1404,1405,1406,1407,1409,
1410,1411,1412,1413,1414,1416,
1419,1420,1421,1422,1456,1457,
1470,1471,1472,1483,1485,
1487,1562,1563,1566,2529,
2532,2534,4000,4002,4003,4004,
4005,4006,4007,4011,4013,4020,
4030,4031,4032,4033,4034,4036,
4053,4054,4055,4056,4058,4069,
4070,4071,4072,4073,4074,4075,
4076,4077,4078,4079,4080,4081,
4082,4085,4087,4089,4090,4104,
4108,4113,4120,4121,4125,4126,
4132,4135,5019,5026,5028,5029,
5030,5035,5036,5054,5072,5082,
5083,5084,5085,5086,5088,5089,
5098,5217,6006,6018,6053,6100,6103,
6112,6131




	18,030
	45,369
	17,502
	36,802
	17,502
	36,802
	17,502
	36,802
	17,501
	36,802

	36
	Толуол (метилбензол)
	0621
	3
	0001,0084,0217,0357,0358,0359,
0361,0362,0363,0368,0376,
0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530,1409,1410,1411,1412,
1416,1419,1420,1421,1422,1423,
1424,1425,1426,1427,1428,1429,
1430,1431,1432,1433,1434,1435,
5000,5001,5010,5011,5013,5030,
5031,5032,5033,5050
	1,586
	2,131
	1,372
	0,399
	1,372
	0,399
	1,372
	0,399
	1,372
	0,399

	37
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10 (алканы)
	0401
	4
	0080,0083,0084,0106,0107,0108,
0116,0300,0376,0413,0495,
0496,0508,0510,0512,0513,0514,
0515,0523,0551,0563,0583,0584,
0608,0902,1377,1378,1379,1408,
1409,1410,1411,1412,1413,1414,
1415,1416,1417,1418,1419,1420,
1421,1422,1423,1424,1425,1426,
1427,1428,1429,1430,1431,1432,
1433,1434,1435,1457,1482,1484,
1485,1486,2500,2501,2502,2503,2504,
2505,2506,2507,2508,2509,2510,
2511,2512,2513,2514,2515,2516,
2517,2518,2519,2520,2521,2522,
2523,2524,2525,2526,2527,2530,
2531,2532,2533,2536,4060,4062,
4064,5000,5001,5003,5004,5005,
5010,5011,5013,5020,5021,5022,
5024,5030,5031,5032,5033,5034,
5044,5045,5048,5049,5050,5066,
5067,5068,5070,5071
	7,503
	160,452
	6,973
	157,777
	6,554
	157,701
	6,554
	157,701
	6,554
	157,701

	38
	Углеводороды предельные C12-C19 (растворитель РПК 265П в пересчете на С)
	2754
	4
	0495,0496,0512,0513,0514,0515,
0583,0584,0608,2530,
2531,2533,4002,5023,5030,
5033,5034,5048,5049,5068,
5070,5071
	0,050
	0,005
	0,050
	0,005
	0,050
	0,005
	0,050
	0,005
	0,050
	0,005

	39
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0080,0083,0084,0106,0107,0108,
0116,0208,0300,0309,0316,
0376,0413,0501,0503,0507,0508,
0509,0510,0511,0512,0523,0524,
0525,0526,0527,0528,0529,0530,
0550,0611,0612,0615,0617,0618,
0619,0902,0903,0907,0910,0911,
0916,0917,0918,0919,0921,0923,
0924,0925,0926,0995,0996,0997,
1377,1412,1415,1419,1420,1421,
1422,1456,1457,1460,1482,1484,
1485,1486,1564,1565,2500,2501,
2502,2503,2504,2505,2506,2507,
2508,2509,2510,2511,2512,2513,
2514,2515,2516,2517,2518,2519,
2520,2521,2522,2523,2524,2525,
2526,2527,2532,2536,4002,4032
,4033,4043,4044,4045,4046,4048,
4053,4054,4060,4062,4064,4069,
4070,4071,4072,4073,4074,4075
,4076,4077,4078,4079,4080,4081,
4082,4085,4087,4104,4111,4112,
4120,4132,5001,5023,5054,5057,
5058,6006,6018,6112
	86,161
	458,111
	12,311
	156,707
	12,311
	156,707
	12,311
	156,707
	12,311
	156,707

	40
	Уксусная кислота
	1555
	3
	0001,0002,0003,0004,0005,0006,
0007,0008,0009,0010,0011,0012,
0013,0014,0029,0030,0055,0080,
0084,0085,0086,0112,0113,0114,
0115,0118,0119,0120,0121,0122,
0217,0306,0307,0309,0311,0312,
0316,0357,0358,0359,0361,0362,
0363,0368,0376,0501,0503,
0507,0508,0509,0510,0511,0512,
0523,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530,0550,0587,0588,0590,
0611,0612,0615,0617,0618,0619,
0901,0902,0903,0904,0905,0906,
0907,0910,0911,0916,0917,0918,
0919,0921,0923,0924,0925,0926,
0995,0996,0997,1377,1456,1457,
1485,1564,1565,,4043,4044,4045,
4111,4112,5090,5092
	1,649
	9,683
	0,993
	7,378
	0,284
	6,176
	0,284
	6,176
	0,284
	6,176

	41
	Фенол (гидроксибензол)
	1071
	2
	0080,0376,1377,4002
	0,002
	0,007
	0,002
	0,007
	0,000
	0,007
	0,000
	0,007
	0,000
	0,007

	42
	Формальдегид (метаналь)
	1325
	2
	0001,0080,0084,0121,0217,0350,
0351,0354,0355,0356,0357,0358,
0359,0361,0362,0363,0364,0368,
0376,0384,0385,
0501,0503,0507,0508,0509,0510,
0511,0512,0523,0524,0525,0526,
0527,0528,0529,0530,0550,0611,
0612,0615,0617
,0618,0619,0806,
0807,0808,0809
,0810,0811,0821,
0822,0823,0824,
0825,0826,0901,
0902,0903,0904
,0905,0906,0907,
0908,0909,0910,
0911,0916,0917,
0918,0919,0921,0923,0924,0925,
0926,0995,0996
,0997,
1377,1378,1379,1402,1403,1404,
1405,1406,1407,1408,1409,1410,
1411,1412,1417,1418,1419,1420,
1421,1422,1423,1424,1425,1426,
1427,1428,1429,1430,1431,1432,
1433,1435,1456,1457,
1482,1484,1485,1486,2501,2505,
2509,2513,4002,4043,4044,4045,
4111,4112,5001,5090,5092,6020
	0,489
	5,280
	0,222
	4,096
	0,191
	4,089
	0,191
	4,089
	0,191
	4,089

	43
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): - гидрофторид
	0342
	2
	0080,0208,0376,
1377,2280,
4002,4032,4054,
4073,4074,4075,
4076,4077,4078,
4079,4080,4081,
4082,4085,4087,
4104,4120,4132,
5019,5054,6006,
6018,6112,
	0,056
	0,383
	0,056
	0,383
	0,056
	0,383
	0,056
	0,383
	0,056
	0,383

	44
	Хром (VI)
	0203
	1
	4000,4003,4010,4032,4054,
4069,4070,4073,4074,4075,4076,
4077,4078,4079,4080,4081,4082,
4085,4087,4104,4120,4132,
6006,6018,6112
	0,057672
	0,030827
	0,057672
	0,030827
	0,057672
	0,030827
	0,057672
	0,030827
	0,057672
	0,030827

	45
	Хрома трёхвалентные соед

	228
	 
	0376, 1377
	0,000
	0,003
	0,000
	0,003
	0,000
	0,002
	0,000
	0,002
	0,000
	0,002

	46
	Цинк и его соединения


	0229
	3
	0080, 0376, 1377, 0413, 2532
	0,004
	0,085
	0,004
	0,085
	0,003
	0,059
	0,002
	0,023
	0,002
	0,023

	47
	Этанол (этиловый спирт)
	1061
	4
	0509,0524,0525,0526,0527,0528,
0529,0530,0533,0534,0927,0928,
0933,0995,0996,0997,5030,5031,
5032,5033,5046,5047
	5,246
	64,290
	5,246
	64,290
	5,246
	64,290
	5,246
	64,290
	5,246
	64,290

	48
	Этантиол (этилмеркаптан)


	1728
	3
	6021,6022
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000

	49
	Этилацетат (уксусной кислоты этиловый эфир)

	1240
	4
	0494,0533,0534,0909,0927,0933
	0,395
	11,183
	0,395
	11,183
	0,395
	11,183
	0,395
	11,183
	0,395
	11,183

	50
	Этилбензол

	0627
	3
	5010,5011,5013
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Итого веществ I класса опасности
	х
	0,069173
	0,308803
	0,069171
	0,308763
	0,069171
	0,308763
	0,069171
	0,308763
	0,067171
	0,226896

	Итого веществ II класса опасности
	х
	21,278
	330,164
	16,930
	317,611
	16,897
	317,598
	16,897
	317,598
	11,711
	188,678

	Итого веществ III класса опасности
	х
	94,839
	288,050
	66,852
	168,907
	64,618
	166,002
	64,618
	165,998
	64,471
	161,393

	Итого веществ IV класса опасности
	х
	214,559
	695,025
	140,179
	390,946
	139,760
	390,870
	139,760
	390,870
	139,760
	390,870

	Итого веществ без класса опасности
	х
	0,061000
	1,302000
	0,061000
	1,302000
	0,061000
	1,301000
	0,061000
	1,301000
	0,061000
	1,301000

	Итого суммарно по объектам воздействия
	х
	1314,850
	х
	879,075
	х
	876,080
	х
	876,080
	х
	742,469





IX. Обращение с отходами производства

Баланс отходов


Таблица 17

	№
п/п
	Операция
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Фактическое количество отходов, т/год
	Прогнозные показатели образования отходов, тонн

	
	
	
	
	на 2026г.
	на 2027г.
	на 2028г.
	на 2029г.
	на 2030г.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Образование и поступление отходов от других субъектов хозяйствования
	1
	7,837
	4,312
	4,312
	4,312
	4,312
	4,312

	2
	
	13
	20522
	15582
	10000
	7000
	5000
	5000

	3
	
	14
	3879
	0
	0
	0
	0
	0

	4
	
	2
	1,261
	2,842
	2,842
	2,842
	2,842
	2,842

	5
	
	3
	56760,010
	21578,956
	12676,576
	12676,576
	12676,576
	12676,576

	6
	
	4
	3224,68
	5354,88
	5354,88
	5354,88
	5354,88
	5354,88

	7
	
	Неопасные
	360,70
	14470,33
	14470,33
	14470,33
	14470,33
	14470,33

	8
	
	С неустановленным классом опасности
	0,000
	0,232
	0,232
	1384,590
	1384,590
	1384,590

	9
	ИТОГО образование и 
поступление
	60354,49
	41411,551
	32509,171
	33893,529
	33893,529
	33893,529

	
	
	7275 шт
3879 шт
	15582 шт
0 шт
	10000 шт
0 шт
	7000 шт
0 шт
	5000 шт
0 шт
	5000 шт
0 шт

	10
	Передача отходов другим субъектам хозяйствования с целью использования и (или) обезвреживания
	1
	7,837
	4,312
	4,312
	4,312
	4,312
	4,312

	11
	
	13
	20522
	15582
	10000
	7000
	5000
	5000

	12
	
	14
	0
	0
	3879
	0
	0
	0

	13
	
	2
	0,000
	0,450
	0,450
	0,450
	0,450
	0,450

	14
	
	3
	370,468
	527,048
	522,548
	522,548
	522,548
	522,548

	15
	
	4
	533,35
	4113,56
	4113,56
	4113,56
	4113,56
	4113,56

	16
	
	Неопасные
	186,25
	14133,20
	14133,20
	14133,20
	14133,20
	14133,20

	17
	ИТОГО передано отходов
	1097,90
	18778,566
	18774,066
	18774,066
	18774,066
	18774,066

	
	
	20522 шт
0 шт
	15582 шт
0 шт
	10000 шт
3897 шт
	7000 шт
0 шт
	5000 шт
0 шт
	5000 шт
0 шт

	18
	Обезвреживание отходов
	1
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	19
	
	13
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	20
	
	14
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	21
	
	2
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	22
	
	3
	372,824
	2156,999
	2106,999
	2106,999
	2106,999
	2106,999

	23
	
	4
	25,79
	224,55
	224,55
	224,55
	224,55
	224,55

	24
	ИТОГО на обезвреживание
	398,61
	2381,549
	2331,549
	2331,549
	2331,549
	2331,549

	
	
	0 шт
	0 шт
	0 шт
	0 шт
	0 шт
	0 шт

	25
	Использование отходов
	1
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	26
	
	2
	1,261
	2,392
	2,392
	2,392
	2,392
	2,392

	27
	
	3
	25581,692
	18560,441
	9685,441
	9685,441
	9685,441
	9685,441

	28
	
	4
	2276,55
	639,55
	639,55
	639,55
	639,55
	639,55

	29
	
	Неопасные
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00

	30
	ИТОГО на использование
	27859,50
	19202,383
	10327,383
	10327,383
	10327,383
	10327,383



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	31
	Хранение 
отходов
	1
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	32
	
	13
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	33
	
	14
	3879
	0
	0
	0
	0
	0

	34
	
	2
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	35
	
	3
	30676,455
	19,450
	19,450
	19,450
	19,450
	19,450

	36
	
	4
	773,60
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00

	37
	
	Неопасные
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00

	38
	
	С неустановленным классом опасности
	0,000
	0,232
	0,232
	1384,590
	1384,590
	1384,590

	39
	ИТОГО на хранение
	31450,06
	19,682
	19,682
	1404,040
	1404,040
	1404,040

	
	
	0 шт
3879 шт
	0 шт
	0 шт
	0 шт
	0 шт
	0 шт

	40
	Захоронение 
отходов
	1
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	41
	
	2
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	42
	
	3
	256,400
	315,018
	342,138
	342,138
	342,138
	342,138

	43
	
	4
	389,00
	377,23
	377,23
	377,23
	377,23
	377,23

	44
	
	Неопасные
	174,45
	337,13
	337,13
	337,13
	337,13
	337,13

	45
	
	С неустановленным классом опасности
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	46
	ИТОГО на захоронение
	819,854
	1029,371
	1056,491
	1056,491
	1056,491
	1056,491



Обращение с отходами с неустановленным классом опасности
Таблица 18

	Наименование отхода
	Код 
отхода
	Фактическое количество отходов запрашиваемое для хранения, тонн
	Объект хранения, его краткая 
характеристика
	Запрашиваемый срок действия допустимого хранения

	1
	2
	3
	4
	5

	Отходы электрического и электронного оборудования
	9120200
	0,232
	Хранится в кладовых цехов – мест образования отходов
	2 года

	*Прочие отходы солей, не вошедшие в группу 5
	5159900
	1145
	Хранится в кладовых цехов – мест образования отходов
	3 года

	*Катализаторы, содержащие окись алюминия, отработанные 
	5950101
	233,3
	Хранится в кладовых цехов – мест образования отходов
	3 года

	*Прочие отходы пластмасс затвердевшие, не вошедшие в группу 1
	5716900
	6,29
	Хранится в кладовых цехов – мест образования отходов
	3 года


* Отходы будут образовывать после ввода в эксплуатацию объекта "Возведение комплекса непрерывного производства хлората натрия и перекиси водорода по проспекту Шмидта, 45 в г. Могилеве"
X. Предложения по количеству отходов производства, планируемых к хранению и (или) захоронению

Таблица 19
	Наименование отхода
	Код отхода
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Наименование объекта хранения и (или) захоронения отходов
	Количество отходов, направляемое на хранение/захоронение, тонн

	
	
	
	
	на 2026г.
	на 2027г.
	на 2028г.
	на 2029г.
	на 2030г.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	На хранение

	Силовые трансформаторы с охлаждающей жидкостью на основе ПХБ
	3540002
	Первый класс
	Помещение хранения выведенного из эксплуатации ПХБ-содержащего оборудования, ПХБ-содержащих отходов
	0
	0
	0
	0
	0

	Силовые конденсаторы с диэлектриком, пропитанные жидкостью на основе ПХБ
	3540003
	Первый класс
	
	0
	0
	0
	0
	0

	Малогабаритные конденсаторы с диэлектриком на основе ПХБ
	3540004
	Первый класс
	
	0
	0
	0
	0
	0

	Зола от термического обезвреживания остатков химических производств, содержащая железо, цинк, медь, никель, марганец, свинец, хром, фенол, формальдегид, бенз(о)пирен, фенантрен 
	3130808
	Третий класс
	Бункер хранения отходов
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Шламы гальванические, содержащие хром трехвалентный
	5110300
	Третий класс
	Илосборник шлама гальванического, содержащего хром трехвалентный
	0,250
	0,250
	0,250
	0,250
	0,250

	Прочие органические кислоты, не вошедшие в группу 2
	5220299
	Третий класс
	Склад
	19,200
	19,200
	19,200
	19,200
	19,200

	Шлам цинкосодержащий
	3164401
	Третий класс
	Шламонакопитель производства синтетических пленок
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000




	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Осадки сооружений биологической очистки хозяйственно-фекальных сточных вод
	8430200
	Третий класс
	Бункер хранения отходов
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Осадки взвешенных веществ от чистки дождевых стоков
	8440100
	Четвертый класс
	Шламонакопители прудов дождевых сточных вод
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	На захоронение

	Обувь кожаная рабочая, потерявшая потребительские свойства
	1471501
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	1,685
	1,685
	1,685
	1,685
	1,685

	Изделия из фанеры, потерявшие потребительские свойства, содержащие связующие смолы в количестве от 0,2 до 2,5% включительно
	1720300
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,010
	0,010
	0,010
	0,010
	0,010

	Древесные отходы и деревянные емкости, загрязненные неорганическими веществами (кислоты, соли)
	1721400
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	41,028
	41,028
	41,028
	41,028
	41,028

	Упаковочный материал с вредными загрязнениями (преимущественно органическими)
	1871400
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,159
	0,159
	0,159
	0,159
	0,159

	Зола от термического обезвреживания остатков химических производств, содержащая железо, цинк, медь, никель, марганец, свинец, хром, фенол, формальдегид, бенз(о)пирен, фенантрен
	3130808
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	70,000
	51,000
	51,000
	51,000
	51,000

	Стеклобой от  кинескопов
	3140818
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,098
	0,098
	0,098
	0,098
	0,098

	Бой шифера
	3141204
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	29,950
	29,950
	29,950
	29,950
	29,950

	Угольная пыль
	3142100
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	1,006
	1,006
	1,006
	1,006
	1,006

	Прочие загрязненные грунты
	3142419
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	21,000
	21,000
	21,000
	21,000
	21,000

	Графит, графитная пыль
	3143200
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,086
	0,086
	0,086
	0,086
	0,086

	Отходы изделий теплоизоляционных асбестосодержащих
	3143710
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,500
	0,500
	0,500
	0,500
	0,500

	Шлифовальные материалы
	3144401
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	2,879
	2,879
	2,879
	2,879
	2,879

	Отработанная шлифовальная шкурка
	3144411
	Неопасные
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,126
	0,126
	0,126
	0,126
	0,126

	Пыль циклонов
	3510103
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	49,740
	72,100
	72,100
	72,100
	72,100

	Шлам из отстойника химчистки 
	5522004
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,200
	0,200
	0,200
	0,200
	0,200

	Остатки и смеси полимерных материалов 
	5710100
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	5,350
	5,350
	5,350
	5,350
	5,350

	Вышедшие из употребления материалы и изделия из полиамидных смол
	5711111
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,005
	0,005
	0,005
	0,005
	0,005

	Вышедшие из употребления изделия из поливинилхлорида (ПВХ) на тканевой основе
	5711613
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	16,250
	16,250
	16,250
	16,250
	16,250

	Фторопласт-4 (стружка, обрезки)
	5712601
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,297
	0,297
	0,297
	0,297
	0,297

	Полипропилен  загрязненный
	5712808
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	24,730
	24,730
	24,730
	24,730
	24,730

	Прочие отходы пластмасс затвердевшие, не вошедшие в группу 1 (с размером фракции менее 4мм)
	5716900
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	136,010
	136,010
	136,010
	136,010
	136,010

	Прочие полимерные шламы и эмульсии полимерных материалов, не вошедшие в группу 3
	5734900
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,300
	0,300
	0,300
	0,300
	0,300

	Прочие отходы стекловолокнистых материалов, стеклопластиков не вошедшие в группу 4
	5742900
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	199,000
	199,000
	199,000
	199,000
	199,000

	Отходы конвейерной ленты резинотроссовой
	5750144
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,150
	1,110
	1,110
	1,110
	1,110

	Отходы паронита
	5750301
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	3,713
	3,713
	3,713
	3,713
	3,713

	Тормозные композиционные колодки отработанные
	5750905
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,400
	0,400
	0,400
	0,400
	0,400

	Прочие отходы химических волокон и нитей, не вошедшие в группу 1
	5813930
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	50,200
	73,000
	73,000
	73,000
	73,000

	Протирочный материал, загрязненный клеем
	5820504
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,410
	0,410
	0,410
	0,410
	0,410

	Изношенная спецодежда хлопчатобумажная и другая
	5820903
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	4,627
	4,627
	4,627
	4,627
	4,627

	Прочие отходы текстиля загрязненного, не вошедшие в группу 2
	5821900
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	1,040
	1,040
	1,040
	1,040
	1,040

	Силикагель
	5960200
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	6,922
	6,922
	6,922
	6,922
	6,922

	Цеолиты синтетические, отработанные
	5960304
	Четвертый класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	4,000
	4,000
	4,000
	4,000
	4,000

	Осадки химводоподготовки 
	8410500
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	20,000
	20,000
	20,000
	20,000
	20,000

	Осадки сооружений биологической очистки хозяйственно-фекальных сточных вод
	8430200
	Третий класс
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	0,500
	0,500
	0,500
	0,500
	0,500

	Отходы производства, подобные отходам жизнедеятельности населения
	9120400
	Неопасные
	полигон ТКО
Могилевский район
д.Новая Милеевка
	337,000
	337,000
	337,000
	337,000
	337,000



XI  Предложения
по плану мероприятий по охране окружающей среды

Таблица 20.
	№ п/п
	Наименование мероприятия, источника финансирования
	Срок выполнения
	Цель
	Ожидаемый  
эффект
(результат)

	1. Мероприятия по охране и рациональному использованию вод

	1.1
	Обеспечение соблюдения технологических параметров очистки, технического обслуживания, чистки и ремонта локальных очистных сооружений.
Собственные средства.
	Постоянно
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Обеспечение соблюдения требований к сбросу в городскую канализацию

	1.2
	Проводить анализ  содержания солей в сточной воде, поступающей на  установки биологической очистки сточных вод.
Собственные средства.
	Постоянно
	Предотвращать  ингибирующее воздействие избыточного количества солей
	Обеспечение эффективной работы локальных установок биологической очистки сточных вод

	1.3
	Обеспечить проведение анализа БПК  в сточных водах на входе и выходе из установки биологической очистки сточных вод.
Собственные средства.
	Постоянно
	Количественная оценка эффективности работы и состояния биомассы
	Обеспечение эффективной работы локальных установок биологической очистки сточных вод

	1.4
	Первичный учёт водопотребления (водоотведения) осуществлять на основании средств измерения вод.
 Мероприятие организационного характера
	постоянно
	Учет используемых природных ресурсов
	Снижение воздействия на окружающую среду

	1.5
	Своевременная поверка и ремонт приборов учёта воды.
Собственные средства.
	в соответствии с 
графиком проверки
	Исключение нерационального использования природных ресурсов
	Обеспечение рационального использования природных ресурсов

	1.6
	Проведение локального  мониторинга объектом которого являются:
подземные воды в районе расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения.
Собственные средства.
	
1 раз в год
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Наблюдение за состоянием окружающей среды в районе расположения источников вредного воздействия на окружающую среду и воздействием этих источников на окружающую среду

	2. Мероприятия по охране атмосферного воздуха

	2.1
	Проведение мониторинга содержания диоксинов и фуранов в выбросах загрязняющих веществ от стационарных источников
Собственные средства	
	1 раз в 
квартал
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Снижение воздействия на атмосферный воздух

	2.2
	Проведение аналитического контроля выбросов загрязняющих веществ в соответствии с планом проведения производственных наблюдений выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух.
Собственные средства
	постоянно
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Снижение воздействия на атмосферный воздух

	2.3
	Проведение локального мониторинга, объектом наблюдения которого являются выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух от технологического и иного оборудования, технологических процессов, машин и механизмов 
Собственные средства
	1 раз в 
квартал
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Наблюдение за состоянием окружающей среды в районе расположения источников вредного воздействия на окружающую среду и воздействием этих источников на окружающую среду

	2.4
	Проведение аналитического контроля атмосферного воздуха на территории промплощадки и СЗЗ
Собственные средства
	1 раз в 
месяц/
квартал
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Снижение воздействия на атмосферный воздух

	2.5
	Сокращение выбросов загрязняющих веществ  в атмосферный воздух на период неблагоприятных метеорологических условий, в том числе организация контроля инструментальными методами качества атмосферного воздуха на границе СЗЗ и в жилой зоне в соответствии с планами-графиками
Собственные средства
	При получении предупреждений
	Сокращение выбросов
	Снижение воздействия на атмосферный воздух

	2.6
	Вывод из эксплуатации цеха ДМТ-4 и иных сопутствующих производств по регенерации метанола и катализаторов производства органического синтеза 
Собственные средства
	2 квартал 2026 
года
	Внедрение современных  технологических процессов, позволяющее исключить использование углеводородсодержащего сырья, что, в свою очередь,  приведет к исключению выброса в атмосферный воздух летучих органических соединений от емкостей, резервуаров  хранения сырья, технологического оборудования
	Сокращение выбросов загрязняющих веществ в объеме 1494,955 т/год

	2.7
	Вывод из эксплуатации химического цеха производства органического синтеза 
Собственные средства
	2 квартал 
2026 
года
	Сокращение выбросов загрязняющих веществ 
	Сокращение выбросов загрязняющих веществ в объеме 1032,449 т/год

	2.8
	Обеспечение систематического контроля  ведения технологического процесса,  контроля герметичности технологического оборудования и емкостей;  своевременного техобслуживания и ремонта, обучения и инструктирования персонала  
	На период реконструкции производства
	Сокращение выбросов загрязняющих веществ
	Снижение воздействия на окружающую среду

	2.9
	Оснащение  автоматизированной системы контроля за выбросами загрязняющих веществ в атмосферный воздух источника №2512,2508 ЭТЦ
Собственные средства
	2026-2030
	Сокращение загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Снижение воздействия на окружающую среду

	2.10
	Изменение схемы теплоснабжения за счет использования агрегата отопительного АО 2-10 вместо приточной вентиляционной системы П-26
	2026
	Сокращение выбросов парниковых газов
	Снижение воздействия на окружающую среду

	2.11
	Настройка режимов горения печей сжигания остатка Q-4935/1,2, печи отделения ПОХП №2 с составлением режимных карт
	2026-2027
	Сокращение загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Снижение воздействия на окружающую среду

	2.12
	Проведение ремонта скруббера очистки дымовых газов. Работа печи сжигания на природном газе
	2026-2027
	Сокращение загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Снижение воздействия на окружающую среду

	2.13
	Перераспределение потока отходов и направление их на реконструированную печь сжигания поз. 30.016 (ИЗА№0370) и дальнейшая работа печи сжигания поз.930 на сниженных нагрузках
	2026-2027
	Сокращение загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Снижение воздействия на окружающую среду

	2.14
	Проведение проектных работ и принятие технических решений по приведению нормативов ХЦ-2, ПОЦ-3 ПОС
	2026-2029
	Сокращение выбросов 
	Снижение воздействия на окружающую среду

	3. Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования  отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот

	3.1
	Снижение количества отходов от технологических процессов:
Собственные средства.
	постоянно
	Переработка вторичного сырья, получение дополнительной продукции.
	Снижение нагрузки на окружающую среду, предотвращение размещения  отходов в окружающую среду

	3.2
	Вывоз выведенного из эксплуатации ПХБ-содержащего оборудования (отходов) на обезвреживание
	2026-2027
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Исключение непреднамеренного воздействия на окружающую среду

	3.3
	Использование на собственных мощностях и  передача на переработку сторонним организациям (94%) отходов производства
	2026-2030
	Переработка вторичного сырья, получение дополнительной продукции.
	Снижение нагрузки на окружающую среду, предотвращение размещения  отходов в окружающую среду

	4. Иные мероприятия по рациональному использованию природных ресурсов и  охране окружающей среды  

	4.1
	Проведение локального  мониторинга, объектом наблюдения которого являются почвы (грунты) в местах расположения выявленных источников их загрязнения 
Собственные средства.
	1 раз в 3 года

	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов 
	Наблюдение за состоянием окружающей среды в районе расположения источников вредного воздействия на окружающую среду и воздействием этих источников на окружающую среду

	4.2.
	Проведение учета объектов растительного мира 
	2029
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Наблюдение за состоянием окружающей среды в районе расположения источников вредного воздействия на окружающую среду и воздействием этих источников на окружающую среду

	4.3
	Очистка территории и посадка объектов растительного мира, в районах потерпевших от урагана 
	2026
	Соблюдение требований технических нормативных правовых  актов
	Исключение непреднамеренного воздействия на окружающую среду




XII. Предложения по отбору проб и проведению измерений в области охраны окружающей среды

	
	
	
	
	
	
	Таблица 21

	№
	Объект отбора проб и проведения измерений
	Производственная (промышленная) площадка, цех, участок
	Номер источника, пробной площадки (точки контроля) на карте-схеме
	Точка и (или) место отбора проб, их доступность
	Частота мониторинга (отбора проб и проведения измерений)
	Параметр или загрязняющее вещество

	п/п
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Наименование объекта воздействия

	1
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	непрерывно (при не функционировании  АСК - 1 раз в месяц)
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	2
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	непрерывно (при не функционировании  АСК - 1 раз в месяц)
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)

	3
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Вход/выход
	непрерывно (при не функционировании  АСК - 1 раз в месяц)
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	4
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)

	5
	Выбросы в атмосферный воздух



	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	6
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид

	7
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)

	8
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Общий органический углерод.:

	9
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Бензол

	10
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Фенол (гидроксибензол)

	11
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	12
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10

	13
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Уксусная кислота

	14
	Выбросы в атмосферный воздух



	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	15
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Тяжелые металлы и их соединения суммарно:

	16
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)

	17
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)

	18
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)

	19
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Cr3+)

	20
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)

	21
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Никель оксид (в пересчете на никель)

	22
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	1 раз в квартал
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)

	23
	Выбросы в атмосферный воздух



	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	2 раза в год
	Углеводороды полициклические ароматические суммарно:

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	24
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	2 раза в год
	Бенз/а/пирен

	25
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	2 раза в год
	Бензо(в)флуорантен

	26
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	2 раза в год
	Бензо(к)флуорантен

	27
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, печь для сжигания остатков О-4935/1,2 (электрофильтр Х-4979/1)
	0080
	Выход
	2 раза в год
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен

	28
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, трубчатая печь нагрева ВОТ Q-4941/1,2,3
	0083
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	29
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. ОПОХП, трубчатая печь нагрева ВОТ Q-4941/1,2,3
	0083
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	30
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	0084
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)

	31
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	0084
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	32
	Выбросы в атмосферный воздух




	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение окисления, оксидатор R-109/1,2,3,4,5,6 (установка адсорбции V-145/1,2,3)
	0084
	Выход
	непрерывно (при не функционировании  АСК - 1 раз в месяц)
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	33
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, котельная ВОТ, печь нагрева динила Q-033
	0116
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	34
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, котельная ВОТ, печь нагрева динила Q-033
	0116
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	35
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Котельная ВОТ, нагреватели динила (топливо - природный газ)
	0300/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	36
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Котельная ВОТ, нагреватели динила (топливо - природный газ)
	0300/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	37
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	непрерывно (при не функционировании  АСК - 1 раз в месяц)
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	38
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	непрерывно (при не функционировании  АСК - 1 раз в месяц)
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)

	39
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Вход/выход
	непрерывно (при не функционировании  АСК - 1 раз в месяц)
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	40
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)

	41
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	42
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид

	43
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)

	44
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Общий органический углерод.:

	45
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Бензол

	46
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Толуол (метилбензол)

	47
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Фенол (гидроксибензол)

	48
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	49
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)

	50
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	51
	Выбросы в атмосферный воздух


	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	52
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Уксусная кислота

	53
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	54
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Тяжелые металлы и их соединения суммарно:

	55
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)

	56
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)

	57
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)

	58
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Никель оксид (в пересчете на никель)

	59
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)

	60
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)

	61
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	1 раз в квартал
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Cr3+)

	62
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	2 раза  в год
	Углеводороды полициклические ароматические суммарно:

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	63
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	2 раза  в год
	Бенз/а/пирен

	64
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	2 раза  в год
	Бензо(в)флуорантен

	65
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	2 раза  в год
	Бензо(к)флуорантен

	66
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, печь сжигания поз. 26.015
	0376
	Выход
	2 раза  в год
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен

	67
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - природный газ)
	0413/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	68
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - природный газ)
	0413/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	69
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - мазут)
	0413/2
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	70
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - мазут)
	0413/2
	Выход
	1 раз в квартал
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)

	71
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - мазут)
	0413/2
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	72
	Выбросы в атмосферный воздух

	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, котел (топливо - мазут)
	0413/2
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	73
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	74
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)

	75
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Вход - КН / выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	76
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)

	77
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	78
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид

	79
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)

	80
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Общий органический углерод.:

	81
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Бензол

	82
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Фенол (гидроксибензол)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	83
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Метанол (метиловый спирт)

	84
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10

	85
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Уксусная кислота

	86
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	87
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Тяжелые металлы и их соединения суммарно:

	88
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)

	89
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)

	90
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)

	91
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Никель оксид (в пересчете на никель)

	92
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)

	93
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)

	94
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Cr3+)

	95
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Углеводороды полициклические ароматические суммарно:

	96
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Бенз/а/пирен

	97
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Бензо(в)флуорантен

	98
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Бензо(к)флуорантен

	99
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, печь сжигания
	1377
	Выход
	1 раз в год
	Индено(1,2,3,-c,d)пирен

	100
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №1
	2500
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	101
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №1
	2500
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10

	102
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №1
	2500
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	103
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2
	2504
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	104
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2
	2504
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10

	105
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2
	2504
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	106
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3
	2508
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	107
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3
	2508
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10

	108
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3
	2508
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	109
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4
	2512
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	110
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4
	2512
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1 – С10

	111
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4
	2512
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	112
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	0001
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)

	113
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	0001
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	114
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	0001
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	115
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК (отм.13.20), технологическое оборудование
	0118
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	116
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	0121
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	117
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	0121
	Вход/выход
	1 раз в год
	Метилбензоат

	118
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	0121
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)

	119
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	0121
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	120
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК, технологическое оборудование
	0121
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	121
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-4. Отделение РК (отм.7.20), технологическое оборудование
	0122
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	122
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-3. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	0217
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)

	123
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-3. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	0217
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	124
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Цех ДМТ-3. Отделение кристализации, технологическое оборудование
	0217
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	125
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус 
	0309
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	126
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус 
	0309
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	127
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус 
	0309
	Вход/выход
	2 раза в год
	Этиленгликоль

	128
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус 
	0309
	Вход/выход
	2 раза в год
	Диметилтерефталат

	129
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, технологические воздушки
	0316
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	130
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, технологические воздушки
	0316
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	131
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, технологические воздушки
	0316
	Вход/выход
	2 раза в год
	Этиленгликоль

	132
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, технологические воздушки
	0316
	Вход/выход
	2 раза в год
	Диметилтерефталат

	133
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, поз. 02.080 л.2 от фильтров
	0317
	Вход- КН / выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	134
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, поз. 02.080 л.3/1 от фильтров
	0318
	Вход- КН / выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	135
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята
	0319
	Вход- КН / выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	136
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята
	0320
	Вход- КН / выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	137
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята
	0321
	Вход- КН / выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	138
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята
	0322
	Вход- КН / выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	139
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, поз. 02.080 л.1 от фильтров
	0323
	Вход- КН / выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	140
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Главный корпус, поз. 02.080 л.3/2 от фильтров
	0324
	Вход- КН / выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	141
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята, участок дробления твердых отходов, производственное помещение дробилок 
	0328
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	142
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята 
	0329
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	143
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята 
	0330
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	144
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Склад гранулята 
	0331
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	145
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.0.00), технологическое оборудование
	0357
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	146
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.6.00), технологическое оборудование
	0358
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	147
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.12.00), технологическое оборудование
	0359
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	148
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.0.00), технологическое оборудование
	0361
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	149
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.6.00), технологическое оборудование
	0362
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	150
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции (отм.12.00), технологическое оборудование
	0363
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	151
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение МТХ (отм.12.00), технологическое оборудование
	0364
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	152
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции, технологическое оборудование
	0368
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	153
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции, технологическое оборудование
	0368
	Вход/выход
	1 раз в год
	Этиленгликоль

	154
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение дистилляции, технологическое оборудование
	0368
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	155
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, вентиляторное отделение
	0377
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	156
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, вентиляторное отделение
	0378
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	157
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, вентиляторное отделение
	0379
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	158
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, вентиляторное отделение
	0380
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	159
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, насосное отделение
	0384
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	160
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, насосное отделение
	0384
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	161
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, насосное отделение
	0385
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	162
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение ПОХП №2, насосное отделение
	0385
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	163
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	0400
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	164
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	0401
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	165
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	0402
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	166
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	0403
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	167
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	0404
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	168
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2, технологическое оборудование
	0405
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	169
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	0409
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	170
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, конденсаторы ВОТ
	0414
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	171
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ 
	0415
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	172
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ 
	0416
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	173
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ 
	0417
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	174
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	0418
	Вход КН/ выход
	1 раз в год
	1,4-Бензолдикарбоновая кислота (терефталевая кислота)

	175
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад терефталевой и изофталевой кислот
	0418
	Вход КН/ выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	176
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2, технологическое оборудование изофталевая к-та
	0419
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	177
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.0.00, 3.75) 
	0421
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	178
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.7.65) 
	0422
	Выход
	1 раз в квартал
	1,4-Бензолдикарбоновая кислота (терефталевая кислота)

	179
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.15.30) 
	0424
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	180
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.23.10) 
	0425
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	181
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.32.00) 
	0427
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	182
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.7.65), сушилка ПЭТ 346-М-02.1
	0428
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	183
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.7.65), сушилка ПЭТ 346-М-02.2
	0429
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	184
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Котельная ВОТ, конденсатор терминола 046-Е-24
	0430
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	185
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Корпус 170/1 (отм.23.1), технологическое оборудование
	0432
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	186
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	0433
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	187
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	0434
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	188
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	0435
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	189
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	0436
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	190
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	0437
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	191
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	0438
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	192
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Склад полиэтилентерефталата
	0439
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	193
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №2. Парк сырьевых смесей 
	0452
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Метанол (метиловый спирт)

	194
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №2. Парк сырьевых смесей 
	0452
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Этиленгликоль

	195
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №1. Насосная едкого натра
	0474
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	196
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №1. Насосная едкого натра
	0475
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	197
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №1. Насосная едкого натра и серной кислоты 
	0476
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	198
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №1. Склад жидких химикалий
	0508
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	199
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех по приготовлению диниловых и органических растворителей. Участок №2. Парк сырьевых смесей
	0510
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	200
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, компрессорная
	0550
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	201
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0552
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	202
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0553
	Выход Вход/выход
	1 раз в квартал               1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	203
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0554
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	204
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0558
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	205
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0559
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	206
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0561
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	207
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0562
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	208
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0564
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	209
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0565
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	210
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0566
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	211
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0567
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	212
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0568
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	213
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0570
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	214
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0571
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	215
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0572
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	216
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0573
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	217
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0574
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	218
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0580
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	219
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0581
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	220
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0582
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	221
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0586
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	222
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0587
	Вход /       выход - КН
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	223
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0588
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	224
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0589
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	225
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0590
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	226
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0593
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	227
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0594
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	228
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0595
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	229
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0596
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	230
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0597
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	231
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0598
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	232
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0599
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	233
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0600
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	234
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0601
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	235
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0602
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	236
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0603
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	237
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0604
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	238
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0605
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	239
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0606
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	240
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0607
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	241
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Установка периодической дополиконденсации, технологическое оборудование
	0610
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	242
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преофор, экструдер
	0611/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	243
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преофор, экструдер
	0611/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	244
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преофор, технологическое оборудование
	0612/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	245
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преофор, технологическое оборудование
	0612/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	246
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преформ, силос храрнения полимера
	0613
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	247
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	0615/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	248
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	0615/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	249
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	0617/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	250
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	0617/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	251
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	0618/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	252
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	0618/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	253
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	0619/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	254
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Отделение по производству преоформ, технологическое оборудование
	0619/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	255
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0621
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	256
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0623
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	257
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех дополиконденсации полиэтилентерефталата. Склад готовой продукции
	0624
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	258
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	0806
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	259
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	0806
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	260
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	0807
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	261
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	0807
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	262
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	0808
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	263
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.68
	0808
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	264
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	0809
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	265
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	0809
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	266
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	0810
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	267
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	0810
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	268
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	0811
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	269
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/9, ПОС. Прядильное отделение, оборудование линии 4028.69
	0811
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	270
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2 Мастерская очистки фильтров
	0813
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	271
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2. Участок вытяжки
	0814
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	272
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2 Помещение охладителей ВОТ
	0815
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	273
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2 Помещение охладителей ВОТ
	0816
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	274
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0821
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	275
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0821
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	276
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0822
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	277
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0823
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	278
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0823
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	279
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0824
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	280
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0824
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	281
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0825
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	282
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0825
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	283
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0826
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	284
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Прядильно-отделочный цех №3. Корпус 170/11, отделочное отделение, технологическое оборудование
	0826
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	285
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Узел удаления пыли
	0900
	 Вход КН /
Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	286
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Узел удаления пыли
	0921
	 Вход КН /
Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	287
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Сушилка
	0901
	Выход
	      1 раз в квартал                
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	288
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Сушилка
	0901
	Выход
	      1 раз в квартал                
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	289
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Сушилка
	0901
	Выход
	      1 раз в квартал                
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	290
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Сушилка
	0922
	Выход
	      1 раз в квартал              
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	291
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Сушилка
	0922
	Выход
	      1 раз в квартал              
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	292
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Сушилка
	0922
	Выход
	      1 раз в квартал              
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	293
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Машина гидроскрепления
	0902
	Выход
	      1 раз в квартал              
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	294
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Машина гидроскрепления
	0903
	Выход
	      1 раз в квартал              
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	295
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП Цех нетканых полотен -2. Производство полиэфирных нетканых полотен. Машина гидроскрепления
	0904
	Выход
	      1 раз в квартал              
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	296
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех №2 Мастерская очистки фильтров
	0834
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	297
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, насосная №1
	1378
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	298
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПОС. Химический цех. Отделение сжигания отходов 930, насосная №1
	1379
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	299
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, система приема гранулята ПЭТФ
	1401
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	300
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок 
	1402
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	301
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП.Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок 
	1402
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	302
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1403
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	303
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1403
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	304
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1404
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	305
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1404
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	306
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1405
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	307
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1405
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	308
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1406
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	309
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1406
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	310
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1407
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	311
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок
	1407
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	312
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1409
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	313
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1409
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	314
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1410
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	315
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1410
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	316
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, система регенерации волокнистой пыли
	1411
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	317
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, система регенерации волокнистой пыли
	1411
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	318
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, печи обжига фильерных комплектов
	1412
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	319
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, печи обжига фильерных комплектов
	1412
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	320
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование компрессорной
	1413
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	321
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование компрессорной
	1414
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	322
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, нагреватель теплоносителя
	1415
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	323
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, нагреватель теплоносителя
	1415
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	324
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, нагреватель теплоносителя
	1416
	Выход КН (оконник)
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	325
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП.Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, станция приготовления связующей дисперсии,  помещение хранения компонентов связующей дисперсии
	1417
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	326
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, станция приготовления связующей дисперсии,  помещение хранения компонентов связующей дисперсии
	1418
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	327
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, термостабилизатор
	1419
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	328
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, термостабилизатор
	1419
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	329
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, термостабилизатор
	1419
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	330
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, термостабилизатор
	1419
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	331
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, камера инфракрасного  нагрева
	1420
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	332
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, камера инфракрасного  нагрева
	1420
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	333
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, камера инфракрасного  нагрева
	1420
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	334
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, камера инфракрасного  нагрева
	1420
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	335
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, пятибарабанная сушилка
	1421
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	336
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, пятибарабанная сушилка
	1421
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	337
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, пятибарабанная сушилка
	1421
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	338
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, пятибарабанная сушилка
	1421
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	339
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1422
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	340
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1422
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	341
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1423
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	342
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1424
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	343
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1425
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	344
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1426
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	345
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1427
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	346
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1428
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	347
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1429
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	348
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1430
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	349
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1431
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	350
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1432
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	351
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1433
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	352
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Прядильно-отделочный участок, технологическое оборудование
	1435
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	353
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Линия по выпуску. обвязочной ленты, экструдер
	1456
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	354
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Линия по выпуску. обвязочной ленты, экструдер
	1456
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	355
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП.Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен. Линия по выпуску. обвязочной ленты, технологическое оборудование 
	1457
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	356
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен. Линия по выпуску. обвязочной ленты, технологическое оборудование 
	1457
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	357
	Выбросы в атмосферный воздух
	ВСП. Хозяйственный цех. УПМУТ, технологическое оборудование
	1470
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	358
	Выбросы в атмосферный воздух
	ВСП. Хозяйственный цех. УПМУТ, технологическое оборудование
	1471
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	359
	Выбросы в атмосферный воздух
	ВСП. Хозяйственный цех. УПМУТ, технологическое оборудование
	1472
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	360
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП.Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, каландр 8.1
	1482
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	361
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1483
	Вход КН/ выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	362
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование 
	1484
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	363
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1484
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	364
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1484
	Выход
	1 раз в квартал
	Уксусная кислота

	365
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1484
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	366
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1484
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные С1-С10

	367
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1484
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	368
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1484
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	369
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1485
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	370
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1485
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	371
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1486
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	372
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1486
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	373
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1486
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	374
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1486
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные С1-С10

	375
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1486
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	376
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1486
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	377
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен Главный корпус ПСКН-1. Линия дробления слитков ПЭТФ, установка по переработке отходов
	1487
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	378
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1492
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	379
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1492
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	380
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1493
	Выход
	1 раз в квартал
	Уксусная кислота

	381
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1493
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	382
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1493
	Выход
	1 раз в квартал
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь

	383
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1493
	Выход
	1 раз в квартал
	Углеводороды предельные С1-С10

	384
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1494
	 Вход КН /
Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	385
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканых полотен. Участок по производству иглопробивных полотен, технологическое оборудование
	1494
	 Вход КН /
Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	386
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Прядильно-отделочный цех №2. Помещение дробления, ленточный конвейер дробления "Herbold"
	1562
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	387
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Прядильно-отделочный цех №2. Помещение дробления
	1563
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	388
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Прядильно-отделочный цех №2. Помещение дробления
	1566
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	389
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №1 (вентиляция картера)
	2501
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	390
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №2   (вентиляция картера)
	2505
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	391
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №3 (вентиляция картера)
	2509
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	392
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, газопоршневой агрегат №4 (вентиляция картера)
	2513
	Выход
	1 раз в квартал
	Формальдегид (метаналь)

	393
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех. Участок приготовления обессоленной воды
	2529
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	394
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - природный газ)
	2532/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	395
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - природный газ)
	2532/1
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	396
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - ДТ)
	2532/2
	Выход
	1 раз в квартал
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 

	397
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - ДТ)
	2532/2
	Выход
	1 раз в квартал
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)

	398
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - ДТ)
	2532/2
	Выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	399
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Энерготехнологический цех, парогенератор (топливо - ДТ)
	2532/2
	Выход
	1 раз в квартал
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	400
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, технологическое оборудование
	4000
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	401
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, установка "Плазмотехник"
	4004
	Вход КН/ выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	402
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, установка "Метко"
	4005
	Вход КН/ выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	403
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, пескоструйная камера
	4006
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	404
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение напыления, пескоструйная камера
	4007
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	405
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, линия хромирования
	4010
	Выход
	1 раз в квартал
	Хром (VI)

	406
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, линия осветления и обезжиривания
	4011
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	407
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, склад химикатов
	4013
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	408
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Отделение гальваники, локальные очистные сооружения
	4020
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	409
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Центральный ремонтный цех. Заточное отделение, станки
	4031
	Вход/выход
	1 раз в квартал
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	410
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Механический цех. Участок пластмасс, измельчитель пластмасс  ИПР-450
	4036
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	411
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Механический цех. Участок пластмасс, термопластавтомат KuASY 9000/1000
	4043
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	412
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Механический цех. Участок пластмасс, термопластавтомат KuASY 9000/1000
	4044
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	413
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП.Механический цех.Участок пластмасс, технологическое оборудование
	4045
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	414
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Механический цех. Заточной участок, станки заточные
	4055
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	415
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Механический цех. Заточной участок, станки заточные 
	4056
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	416
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Механический цех. Термический участок, печь эл. шахтная   США-8,12/6Л
	4065
	Выход
	1 раз в квартал
	Аммиак

	417
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Механический цех. Участок пластмасс, технологическое оборудование
	4111
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	418
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Механический цех. Участок пластмасс, технологическое оборудование
	4112
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	419
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Ремонтно-механический цех. Слесарная мастерская. (по техническому обслуживанию ХЦ),  металлообрабатывающий станок
	4113
	Вход /       выход КН
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	420
	Выбросы в атмосферный воздух
	РМП. Энергомеханическая служба. Участок по ремонту электродвигателей, печь выжига обмоток
	5001
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	421
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "Лавсан", машинный зал, приемные резервуары №1,2 
	5003
	Выход
	1 раз в квартал
	Аммиак

	422
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "Лавсан", приемный резервуар №1 
	5004
	Выход
	1 раз в квартал
	Аммиак

	423
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "Лавсан", приемный резервуар №2
	5005
	Выход
	1 раз в квартал
	Аммиак

	424
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС №3, машинный зал
	5008
	Выход
	1 раз в квартал
	Аммиак

	425
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "ПТН", машинный зал
	5020
	Выход
	1 раз в квартал
	Аммиак

	426
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "ПТН", приемный резервуар
	5021
	Выход
	1 раз в квартал
	Аммиак

	427
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГЭ. Цех водоснабжения и канализации. КНС "ПТН", приемный резервуар
	5022
	Выход
	1 раз в квартал
	Аммиак

	428
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГМ. Цех КИПиА. Слесарная мастерская №104, станок заточной
	5029
	Вход /       выход КН
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	429
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГМ. Цех КИПиА. Помещение окраски приборов №401В, покрасочная камера
	5030
	Вход КН / выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	430
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГМ. Цех КИПиА. Ртутная мастерская №130
	5039
	Выход
	2 раза в год
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)

	431
	Выбросы в атмосферный воздух
	ОГМ. Цех КИПиА. Ртутная мастерская №130
	5040
	Выход
	2 раза в год
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)

	432
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	5082
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	433
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	5083
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	434
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	5084
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	435
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	5085
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	436
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	5086
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	437
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	5088
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	438
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, технологическое оборудование
	5089
	Выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	439
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, бак приготовления клея
	5090
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	440
	Выбросы в атмосферный воздух
	ПНП. Цех нетканных полотен № 2. Отделение по изготовлению бумажных патронов, сушитка
	5092
	Выход
	1 раз в год
	Формальдегид (метаналь)

	441
	Выбросы в атмосферный воздух
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Машина флексографской печати COMEXI FW-1508 (барабан печатных секций)
	927
	Выход
	1 раз в квартал
	Этанол (этиловый спирт)

	442
	Выбросы в атмосферный воздух
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по переработке полимерных пленок. Машина флексографской печати COMEXI FW-1508 (барабан печатных секций)
	927
	Выход
	1 раз в квартал
	Этилацетат (уксусной кислоты этиловый эфир)

	443
	Выбросы в атмосферный воздух
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Узел коронной обработки
	907
	Вход/выход
	2 раза в год
	Озон

	444
	Выбросы в атмосферный воздух
	Цех по производству и переработке полимерных пленок. Участок по производству полимерных пленок. Установка "Кирион" (узел коронной обработки)
	921
	Вход/выход
	2 раза в год
	Озон

	445
	Выбросы в атмосферный воздух
	Цех по производству и перера-ботке полимерных пленок. Уча-сток по переработке полимер-ных пленок. Машина флексо-графской печати COMEXI FW-1508 (узел коронной обработки)
	926
	Вход/выход
	2 раза в год
	Озон

	446
	Выбросы в атмосферный воздух
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в каскадный экструдер
	0904
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	447
	Выбросы в атмосферный воздух
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в силос гомополимера (отгрузка и сушка)
	912/1
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	448
	Выбросы в атмосферный воздух
	Цех по производству полипропиленовой пленки. Пневмотранспорт системы загрузки сырья в силос гомополимера (сушка)
	912/2
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	449
	Выбросы в атмосферный воздух
	Ремонтно-механический участок. Заточное отделение. Заточной станок  
	0275
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	450
	Выбросы в атмосферный воздух
	Ремонтно-механический участок. Токарный участок. Заточной станок
	0332
	Вход/выход
	1 раз в год
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)




XIV. Система управления окружающей средой

Таблица 22
	№ п/п
	Показатель
	Описание

	 1 
	Наличие структуры управления окружающей средой и распределенные сферы ответственности за эффективность природоохранной деятельности         
	Высшее руководство организации обеспечивает реализацию Политики организации, проявляет лидерство в решении проблем охраны окружающей среды, заинтересованность в достижении намеченных целей.
Генеральный директор осуществляет общее руководство работой по внедрению требований МС ISO 14001:2015 (СТБ ИСО 14001-2017),  назначает ответственного представителя руководства, выделяет материальные, трудовые, финансовые, информационные  ресурсы.
Главный инженер-первый заместитель генерального директора организации обеспечивает соблюдение природоохранного  законодательства, организацию деятельности в соответствии с требованиями  МС ISO 14001:2015 (СТБ ИСО 14001-2017), разработку и выполнение мероприятий по вопросам охраны окружающей среды, распределение материальных, финансовых и других ресурсов для достижения установленных  целей и задач.
Заместитель главного инженера по промышленной безопасности, охране труда и  окружающей среды руководит работой по достижению целей и задач, соблюдению требований законодательства в области охраны окружающей среды. Представляет данные для анализа функционирования системы менеджмента окружающей среды (СМОС) со стороны руководства. 
Роль руководителей структурных подразделений - обеспечение безопасности работ, контроль за выполнением всеми работниками структурного подразделения законодательных и нормативных требований, целей и задач в области охраны окружающей среды, стимулирование выполнения всех процедур, обеспечивающих безопасность окружающей среды. 
Руководители структурных подразделений обеспечивают связь между различными производственными группами подразделения (технологами, механиками, электриками и т.д.) в решении вопросов охраны окружающей среды, информируют их и заместителя главного инженера по ПБ, ОТ и ОС и ОООС о решаемых проблемах.
Руководители первого уровня и рабочие  –  непосредственные исполнители работ, реализуют  установленные СМОС требования на своих рабочих местах

	 2 
	Определение, оценка значительного воздействия на   окружающую среду и управление им 
	Элементы производственной деятельности, продукции, услуг организации, которые могут взаимодействовать с окружающей средой - экологические аспекты - подлежат в организации  идентификации, оценке и управлению.
Идентификация всех экологических аспектов организации, а также их воздействие на окружающую среду осуществляется в процессе проведения оценки экологической составляющей производственной деятельности, а также при проведении ежегодной актуализации реестров экологических аспектов.
В производственной деятельности организации выделяются следующие ее элементы (экологические аспекты), воздействующие (реально или потенциально)  на окружающую среду:
- выбросы загрязняющих веществ в атмосферу всеми видами источников выбросов;
- сбросы загрязняющих веществ в сточные воды;
- передача сточных вод через КНС;
- образование отходов;
- использование, хранение и транспортирование опасных химических веществ (взрывоопасных, пожароопасных и ядовитых);
- эксплуатация и обслуживание механических транспортных средств;
- загрязнение почвы;
- использование ресурсов, в том числе электроэнергии и др.
Порядок проведения оценки экологической составляющей производственной деятельности и порядок идентификации экологических аспектов установлены в СТП 6.039.
Ранжирование экологических аспектов осуществляется в соответствии с Методикой определения значимости экологических аспектов, определенной в стандарте организации.
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	Информация о соблюдении требований ранее выдаваемых природоохранных разрешений 
	Требования ранее выдаваемых природоохранных разрешений выполняются. 

	4
	Выполненные за период действия ранее выданных природоохранных разрешений мероприятия по охране окружающей среды, рациональному использованию природных ресурсов, сокращению образования отходов
	В целях соблюдения природоохранного законодательства в организации  ежегодно рассматриваются вопросы по обеспечению экологической безопасности, предотвращения негативного воздействия хозяйственной деятельности на окружающую среду, формирование и реализация природоохранных программ и проектов с участием специалистов территориальных органов Минприроды, которые принимают непосредственное участие в информировании, обследовании и выявлении несоответствий по экологически значимым объектам.
В организации непрерывно обеспечена работа и разрабатываются мероприятия, направленные на снижение воздействия на окружающую среду и повышение эффективности использования природных ресурсов. Отчеты о выполнении которых предоставляются в территориальные органы Минприроды.
Мероприятия по охране и рациональному использованию вод
В целях соблюдения технологических параметров очистки, проводиться техническое  обслуживание, чистки и ремонт локальных очистных сооружений. В целях соблюдения условий их приема в систему канализации населенных пунктов, установленных местными исполнительными и распорядительными органами обеспечивается очистки производственных сточных вод на локальных очистных сооружениях; 
Изменена схема хозяйственно-пожарного водоснабжения площадки производства синтетических пленок. Выведены из эксплуатации две скважины артезианской  воды в 2019.
Прекращено изъятия речной воды. Вывод из эксплуатации водозабора №1 производства синтетических пленок.2020
Ведение первичного учёта водопотребления (водоотведения) осуществляется  на основании средств измерения вод.
Осуществляется своевременная поверка и ремонт приборов учёта воды.
Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования  отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот
Вовлечение в хозяйственный оборот вторичных материальных ресурсов: отходов бумаги, стекла, пластмасс, отработанных элементов питания (аккумуляторов) и  организация заключения договоров на передачу на использование отходов бумаги, стекла, пластмасс, отработанных элементов питания (аккумуляторов)значительно сокращает объемы хранения отходов производства; Сокращение объемов хранения отходов, подлежащих использованию, обезвреживанию в организации организовано за счет организации собственной переработки на объектах использования отходов.
Организовано не допущение хранения на объектах обезвреживания и (или) использования отходов производства в количестве более ¼ годовой проектной мощности объекта; Проведен комплекс работ по предотвращению  деградации и загрязнения почв (в том числе по очистке почвенного покрова загрязненных участков); Проведен учет объектов растительного мира на землях организации; Обеспечено экологически безопасное хранение выведенного из эксплуатации ПХБ - содержащего оборудования.

	 5 
	Принятие экологической политики и определение  задач и целевых показателей             
	Экологическая политика является составляющей Политики ОАО «Могилевхимволокно» в области качества, экологии, охраны здоровья и безопасности труда (далее – Политика организации).  В основных намерениях организации, провозглашенных в Политике организации, учитывается также характер и масштаб воздействия на окружающую среду деятельности организации и содержатся обязательства:
· обеспечить функционирование и постоянное улучшение интегрированной системы менеджмента, соответствующей требованиям стандартов ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001;
· обеспечить соблюдение законодательных и нормативных правовых требований, распространяющихся на организацию.
 Политика организации обеспечивает основу для установления целей в области охраны труда и окружающей среды организации.
Копия Политики прилагается. 
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	Наличие программы экологического  усовершенствования для осуществления задач и  целевых показателей       
	Цели и задачи в области охраны окружающей среды устанавливаются на различных уровнях организации, согласуются с Политикой организации и являются основой для разработки Программ по охране труда и окружающей среды.
Цели и задачи должны содержать обязательства по снижению или стабилизации  значимости экологических аспектов и уровня рисков. Это требование может быть достигнуто посредством мероприятий по:
· обеспечению законодательных, нормативных и других требований (машины, агрегаты, станки должны проектироваться, изготавливаться и эксплуатироваться с учетом требований безопасности, подвергаться контролю качества, включая проверку безопасности оборудования и его сертификацию);
· модернизации оборудования, систем очистки, внедрению более безопасных технологий;
· замене процессов, материалов  и веществ, представляющих повышенную опасность, если это возможно, на менее опасные;
· проведению мониторинга источников экологических аспектов; 
· проведению производственного экологического  контроля ;
· профилактике нарушений установленных требований.
Программы содержат:
· распределение ответственности за достижение экологических целей и задач;
· необходимые финансовые ресурсы и сроки достижения показателей;
· получаемый эффект при внедрении того или иного мероприятия.
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	Меры оперативного контроля для предотвращения и минимизации значительного воздействия на  окружающую среду 
	Оперативный аналитический контроль структурных подразделений осуществляется ЦЛПиКОС в форме проверок выдерживания установленных нормативов выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, выдерживания установленных норм концентраций загрязняющих веществ в сточных водах с оформлением обязательных к исполнению предписаний по устранению установленных нарушений.
Объектами аналитического контроля являются:
- выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух от стационарных источников выбросов;
- выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух от стационарных источников выбросов до и после газоочистных установок;
- атмосферный воздух на территории и  на границе зоны воздействия;
- поверхностные воды в районе расположения источников  сбросов сточных вод;
- подземные воды в районе расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения;
- сбросы загрязняющих веществ в составе сточных вод, отводимые в водные объекты;
- сбросы загрязняющих веществ, отводимые в системы канализации;
 - сбросы загрязняющих веществ, отводимые в системы канализации до и после  локальных очистных сооружений;
- земли, включая почвы в районе расположения выявленных или потенциальных источников  их загрязнения.
Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух от мобильных источников выбросов контролируются на  посту  автотранспортного цеха.
Качественный состав топлива (мазут, дизельное топливо) определяется лабораторией ОТК.
Проверки ЦЛПиКОС осуществляются в соответствии с планами-графиками, утвержденными главным инженером - первым заместителем генерального директора, а также внепланово. 
Внеплановый аналитический контроль проводится лаборантами ЦЛПиКОС в случаях обнаружения превышений установленных норм содержания загрязняющих веществ в выбросах, отходящих от стационарных источников, превышений концентраций загрязняющих веществ в контрольных точках или суммарном сбросе на городские очистные сооружения по устному или письменному поручению заместителя главного инженера по ПБ, ОТ и ОС, начальника ОООС, а также по заявкам структурных подразделений в случаях изменения технологических процессов, останове цехов на ремонт, пуске после остановов, превышения установленных норм и др.
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	Готовность к чрезвычайным ситуациям и меры         
реагирования на них                                
	Основными задачами подготовки к чрезвычайным и аварийным ситуациям и действий по устранению их последствий являются:
- обеспечение условий производственной деятельности, предотвращающих возникновение аварийных ситуаций, связанных с воздействием на ОС, или минимизирующих вероятность их возникновения;
- обеспечение готовности персонала организации к действиям в случае возникновения аварийных ситуаций, их локализации и ликвидации последствий.
Потенциально опасными воздействиями на ОС, связанными с аварийными ситуациями, являются:
-аварийные выбросы загрязняющих веществ в воздух рабочей зоны и атмосферный воздух;
- аварийные сбросы загрязняющих веществ в поверхностные водные объекты и систему канализации;
- аварийное загрязнение подземных вод;
- аварийное поступление нефтепродуктов, опасных и загрязняющих веществ в почвы;
- сверхнормативное образование отходов;
- повреждение приборов с ртутным заполнением.
Подготовленность к аварийным ситуациям, связанным с воздействиями на ОС, и реагирование на них включает следующие основные этапы:
- идентификацию потенциально опасных производственных объектов;
- идентификацию потенциальных чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера, которые могут возникать при ведении технологических процессов в подразделениях и в организации в целом;
- разработку и проверку эффективности мероприятий по предупреждению возникновения, локализации и ликвидации последствий аварийных ситуаций, включая действия по предотвращению и снижению воздействий на ОС;
- планирование мероприятий по подготовленности персонала к действиям при возникновении аварийных ситуаций;
- анализ причин возникающих аварийных ситуаций и внесение необходимых изменений в разработанные документы по подготовленности к аварийным ситуациям.
Идентификация возможных вариантов чрезвычайных ситуаций  техногенного и природного характера на территории и объектах организации; порядок информирования организации о возможности возникновения аварий  на потенциально опасных объектах и путях транспортировки опасных грузов, масштабах их последствий и степени влияния их на организацию со стороны Могилевского городского отдела по чрезвычайным ситуациям или центра  оперативного управления Могилевского областного управления Министерства по чрезвычайным ситуациям Республики Беларусь, порядок  приведения в готовность сил объектового звена организации при угрозе и возникновении чрезвычайных ситуаций; организация и проведение аварийно-спасательных и других неотложных работ, порядок взаимодействия структурных подразделений при возникновении чрезвычайной ситуации изложены в Плане предупреждения и ликвидации чрезвычайных ситуаций ОАО «Могилевхимволокно» (утвержден генеральным директором 15.03.2021). 
На взрывоопасных объектах, на которых возможны инциденты и аварии, связанные с залповыми выбросами взрывоопасных и токсичных продуктов, взрывами в аппаратуре, производственных помещениях и на наружных установках, способными привести к разрушениям зданий, сооружений, технологического оборудования, групповому поражению людей, отрицательному воздействию на окружающую среду, с целью определения возможных сценариев аварий, их возникновения и развития с чёткой конкретизацией технических средств и действий производственного персонала и спецподразделений по локализации инцидентов и аварий на соответствующих стадиях развития, разрабатываются Планы локализации и ликвидации инцидентов и аварий (ПЛиЛИиА).
В структурных подразделениях по результатам оценки видов воздействия на ОС, связанных с выбросами загрязняющих веществ в атмосферу, сбросами загрязняющих веществ в сточные воды, образованием отходов, использованием, хранением и транспортировкой опасных химических веществ (взрывоопасных, пожароопасных, ядовитых), эксплуатацией и обслуживанием механических транспортных средств, загрязнением почвы,  руководители подразделений  определяют возможные аварийные ситуаций и инциденты, связанные с риском причинения вреда ОС, устанавливают вероятность возникновения (низкая, если возникновение аварийной ситуации маловероятно; средняя, если возникновение аварийной ситуации возможно (единичные случаи); высокая, если существует реальная угроза возникновения аварийной ситуации в любое время).
Для предупредительных мер по недопущению причинения вреда ОС, ликвидации аварийной ситуации или инцидента, руководители подразделений разрабатывают мероприятия по ликвидации аварийной ситуации или инцидента (не прописанных в ПЛиЛИиА) и составляют реестр возможных аварийных ситуаций и инцидентов, в котором предусмотрены предупредительные меры, способы  мероприятия и по ликвидации аварийной ситуации, задействованный персонал, оценка вероятности возникновения подобной ситуации, ссылка на нормативный документ, содержащий  описание инцидента или аварийной ситуации.
Идентификация возможных аварийных ситуаций, порядок реагирования, ликвидации, смягчения последствий на опасных производственных объектах, на которых используются и хранятся опасные вещества, ГЖ, токсичные вещества, природный газ), используется оборудование, работающее под давлением более 00.07МПа или при температуре нагрева воды более 115оС (сосуды 1 группы, магистральные трубопроводы пара и горячей воды, котлы), изложены в ПЛиЛА
Для производств, не идентифицированных как опасные производственные объекты, возможные аварийные ситуации, инциденты и действия персонала по их ликвидации отражены в технологических регламентах. Меры по обеспечению безопасности при выполнении работ и порядок реагирования при аварийных ситуациях установлены также при проведении газоопасных работ, погрузочно-разгрузочных работ с опасными грузами; при применении, хранении, перевозке сильнодействующих ядовитых веществ, при проведении работ по зачистке резервуаров от нефтепродуктов; при эксплуатации канализации; при обращении с опасными отходами.
Для предупредительных мер по недопущению причинения вреда ОС, руководители подразделений идентифицируют аварийные ситуации и инциденты, не описанные в ПЛА, разрабатывают мероприятия по их ликвидации  и составляют реестр возможных аварийных ситуаций и инцидентов, связанных с воздействием  экологических аспектов на ОС.      
Для предупреждения сброса в систему канализации сточных вод с превышением содержания загрязняющих веществ (далее – аварийные сбросы) руководители структурных подразделений  разрабатывают  мероприятия, предотвращающие аварийные сбросы в случае возникновения аварий и инцидентов; на периоды останова, ремонта и пуска.
Расследование причин аварий на сетях водоснабжения и водоотведения организует производственное управление совместно с заместителем главного инженера по ПБ, ОТ и ОС. Порядок оповещения и реагирования должностных лиц и структурных подразделений при выявлении превышения содержания загрязняющих веществ на канализационно-насосной станции «Лавсан», порядок расследования причин изложены в СТП 8.038.
С целью повышения подготовленности персонала к действиям в аварийных ситуациях проводятся противоаварийные тренировки. 

	 9. 
	Информационное взаимодействие: внутреннее, внутри
структуры управления, и внешнее, в том числе с    общественностью                                    
	Организацией определены и осуществляются меры по поддержанию внутренней связи между различными уровнями и подразделениями организации, внешней связи с заинтересованными сторонами, по обеспечению информированности и вовлечению персонала в процесс разработки и функционирования СМОС.
Порядок предоставления информации устанавливается соответствующими приказами по организации, существующими нормативными документами, директивами, предписаниями, или по запросу вышестоящих и контролирующих организаций и в СТП 8.038, .СТП 8.044, СТП 10.048, СТП 9.021, Инструкции по осуществлению производственных наблюдений в области охраны окружающей среды, рационального использования природных ресурсов в ОАО «Могилевхимволокно».
Обмен информацией внутри организации определяется также положениями о структурных подразделениях в разделе «Взаимосвязь с другими структурными подразделениями» согласно СТП 7.020.
Формы зарегистрированных данных представлены в СТП 7.037.
Требования к оформлению документации по внутренним и внешним сообщениям определены СТП 7.074.
Вовлечение персонала в процесс разработки и функционирования СМОС и  СМ ОЗи БТ обеспечивается посредством:
· предоставления возможности участия в разработке СТП интегрированной системы менеджмента (ИСМ);
· доступности документации ИСМ для ознакомления персоналом посредством размещения на сайте организации www/himvol.by;
· ежемесячного проведения Совещаний по ПБ, ОТ и ОС на всех уровнях организации;
· размещения оперативной информации о случаях ненормированного воздействия на ОС, по травматизму, авариях и инцидентах в организации и по концерну «Белнефтехим», другой информации  по вопросам ПБ, ОТ и ООС на сайте организации www. himvol.by;
· размещения информации по вопросам ОС на экологическом стенде на центральной проходной, экологических планшетах и стендах структурных подразделений.
Внешняя связь с заинтересованными сторонами осуществляется в целях соблюдения принципов открытости и доступности показателей в сфере промышленной безопасности, охраны труда и окружающей среды, декларированных в Политике организации.
К основным внешним заинтересованным сторонам относятся:
· органы государственного надзора и контроля;
· органы местного самоуправления;
· средства массовой информации;
· поставщики, подрядчики и субподрядчики;
· юридические и физические лица, осуществляющие производственную деятельность на территории организации;
· потребители производимой организацией продукции;
· профессиональные союзы и организации;
· местные жители.
Текст Политики организации размещается в местах, доступных для чтения работниками и посетителями организации. В местной  печати периодически публикуются сведения по охране окружающей среды и результатах функционирования СМОС.
Деятельность арендаторов на территории организации, осуществляется в соответствии с договорами аренды и Правил, устанавливающих обязанности арендаторов, которые  являются неотъемлемой частью договоров аренды.
Работники подрядных организаций с документацией по СМОС знакомятся при проведении им вводного инструктажа. 
Вся корреспонденция, содержащая претензии по ОС, поступающая в адрес организации, регистрируется в канцелярии. Дальнейшее движение корреспонденции осуществляется согласно СТП 7.074.
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	Управление документацией и учетными документами в  области охраны окружающей среды: кем и как 
создаются, ведутся и хранятся обязательные учетные документы и другая документация системы управления окружающей средой                                  
	Документация в области СМОС включает документацию, касающуюся намерений организации в отношении воздействия на окружающую среду, установленных целей и путей их достижения, требований законодательства, ключевых процедур и операций, контроля основных операций, обязанностей, ответственности и обучения персонала, предупреждения и реагирования на аварийные ситуации, а также обязательные документы, установленные природоохранным законодательством, ТНПА, НПА (лицензия на право осуществления деятельности, связанной с воздействием на окружающую среду, экологический паспорт предприятия, проектная документация на природоохранные объекты, раздел «Охрана окружающей среды», «Экологический паспорт проекта» проектной документации, результаты ОВОС вновь строящихся и реконструируемых объектов, разрешительная документация на выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух, разрешение на размещение отходов, разрешение на спецводопользование, нормативы выбросов, программы по обучению и др.), приказ о создании комиссии (комиссий) по проверке знаний по вопросам ОТ, ПБ и ООС соответствующих работников, протоколы Совещаний по ПБ, ОТ и ОС и др.), отчеты, записи.
Порядок управления документацией, содержащей требования в области охраны окружающей среды и рационального использования природных ресурсов, установлены следующими стандартами организации: СТП 6.019, СТП 7.036, СТП 7.034, СТП 7.018, СТП 7.015,  СТП 7.011, СТП 7.012, СТП 7.020, СТП 7.022, положениями и инструкциями по ОТ и ОС.
2. В организации в соответствии с требованиями природоохранного законодательства применяются следующие типовые формы первичного учета :
ПОД-1 «Журнал учета выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух от стационарных источников выбросов расчетным методом»;
ПОД-2 «Журнал учета выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух от стационарных источников выбросов инструментальным или расчетно-инструментальным методом»;
ПОД-3 «Журнал учета времени и режима  работы стационарных источников выбросов и газоочистных установок»;
ПОД-4 «Журнал учета мобильных источников выбросов»;
ПОД-6 "Журнал учета добываемых подземных вод, изымаемых поверхностных вод и сточных вод, сбрасываемых в окружающую среду с применением средств измерений расхода (объема) вод"; 
ПОД-7 «Журнал учета добываемых подземных вод, изымаемых поверхностных вод и сточных вод, сбрасываемых в окружающую среду неинструментальным (расчетным) методом»;
ПОД-9 «Книга учета отходов»;
ПОД-10  «Книга общего учета отходов». 
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	Подготовка персонала: надлежащие процедуры подготовки всего соответствующего персонала, включая персонал лабораторий, осуществляющих отбор проб и измерения (испытания) в области охраны окружающей среды   
	Руководители и специалисты различных уровней управления, рабочие, деятельность которых связана с идентифицированными экологическими аспектами, должны обладать соответствующими знаниями и компетентностью, которые обеспечивают понимание:
- важности соответствия целям и задачам в области охраны окружающей среды, существующих и потенциальных существенных воздействий своей деятельности на окружающую среду;
· существующих и потенциальных опасностях и рисках своей производственной деятельности;
· своих обязанностей и своей ответственности для достижения соответствия Политике организации и процедурам в области воздействия на окружающую среду, включая требования подготовленности к аварийным ситуациям и к реагированию на них;
· потенциальных последствий отступлений от установленных рабочих процедур.
Соответствующий уровень компетентности и навыков персонала достигается:
· установлением требований к персоналу положениями о структурных подразделениях, должностными инструкциями, инструкциями по охране труда (по профессиям и должностям), по охране труда при проведении отдельных видов работ (услуг), выполняемых работниками различных профессий и должностей, а также для работ, выполнение которых связано с воздействием на окружающую среду;
· при повышении квалификации кадров, обучении новым профессиям;
· при проведении обязательного обучения, установленного законодательством;
· при проведении экологического обучения;
· при проведении инструктажей по охране окружающей среды;
· при повышении осведомленности в области охраны окружающей среды.
Подготовка, переподготовка и повышение квалификации кадров в области охраны окружающей среды охватывает все уровни персонала организации и осуществляется при всех видах  обучения.
Процедура обучения работников организации имеет непрерывный характер и осуществляется на протяжении всей трудовой деятельности.
Потребность в обучении персонала определяется руководством организации и руководителями структурных подразделений.
 Процесс подготовки кадров и порядок организации непрерывного профессионального обучения кадров в организации изложены в СТП 7.026.
Обучение персонала осуществляется в учебных заведениях подготовки, переподготовки, повышения квалификации кадров, на производственно-экономических семинарах, которые проводятся организацией и при подготовке, переподготовке, повышении квалификации, проверке знаний, при проведении аттестации руководителей и специалистов непосредственно в организации.
В отдельных случаях при поступлении заявок от руководителей структурных подразделений на обучение кадров после того, как годовой план профессионального обучения утвержден, или указаний руководства организации, производится внеплановое обучение.
Инициаторами проведения обучения по вопросам охраны окружающей среды могут быть руководители  организации,  руководители структурных подразделений, ОООС.
Обучение персонала организации в области охраны окружающей среды  охватывает все уровни персонала в рамках организации, имеет непрерывный характер, осуществляется на протяжении всей трудовой деятельности каждого работника и направлено на повышение осведомленности и компетентности персонала в области охраны окружающей среды, что способствует:
- активному участию каждого работника в реализации Политики организации;
- обеспечению эффективной деятельности организации;
- повышению уровня профессиональной квалификации и компетентности работников;
- снижению аварий и инцидентов;
- умению правильно и безопасно действовать в условиях производства;
- удовлетворению потребностей работников в профессиональном совершенствовании.
Порядок  организации обучения, стажировки и проверки знаний персонала, определения компетентности, обеспечения осведомленности работников в области охраны окружающей среды  определен в СТП 7.059, Инструкции по организации производственного экологического контроля.
Внеплановое обучение осуществляется:
- при возникновении аварийной ситуации, повлекшей существенное загрязнение окружающей среды и/или происшествие;
- при изменении требований законодательства или изменений технологического процесса;
-	при нарушении технологического процесса и процедур, изложенных в нормативных документах по СМОС;
- по требованию концерна «Белнефтехим», специально уполномоченных государственных органов надзора и контроля.
Соответствие уровня знаний и навыков работников определяют квалификационные, аттестационные комиссии и комиссии по проверке знаний по вопросам ООС.
Проверка знаний проводится: 
- после проведенного обучения;
- при внедрении новых ТНПА и НПА (определяется в распорядительном документе на внедрение);
- при проверке знаний по вопросам ООС.
Вопросы охраны окружающей среды  включены в программу проведения вводного инструктажа.  В структурном подразделении с работником  проводится первичный, на рабочем месте, повторный и внеплановый инструктаж по охране окружающей среды.
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	Мониторинг и измерение показателей деятельности: ключевые экологические показатели деятельности и  порядок мониторинга и обзора прогресса на  непрерывной основе                                 
	Для организации регулярного мониторинга в области функционирования СМОС, а также измерения показателей деятельности по обеспечению воздействия на окружающую среду разработан СТП 9.021, который устанавливает порядок, периодичность, оформление и передачу результатов мониторинга: функционирования СМОС; измерений основных характеристик операций и видов деятельности, которые могут существенно воздействовать на окружающую среду; оценки состояния окружающей среды.
Мониторинг, как одна из составляющих управления экологическими аспектами, организован в двух видах: предупреждающий и ответный.  
По результатам предупреждающего мониторинга производится: оценка эффективности функционирования СМОС; оценка соответствия установленным требованиям; предупреждение инцидентов и аварий на производственных объектах, в том числе связанных с воздействием на окружающую среду; оценка эффективности предпринятых мер; составление отчетной документации; составление прогноза состояния окружающей среды; определение возможностей для постоянного совершенствования системы.
Ответный мониторинг выполняется после возникновения ситуации и его результатом являются данные о сверхнормативных воздействиях на окружающую среду; о материальном ущербе и ущербе, нанесенном окружающей среде вследствие невыполнения законодательства; штрафы и выплаты по повышенному тарифу.
Количественное измерение параметров состояния воздуха рабочей зоны, атмосферного воздуха, содержания загрязняющих веществ в сточных водах и выбросах в атмосферный воздух, физических показателей (шум, вибрация, ионизирующее излучение) и др. осуществляет центральной лабораторией промсанитарии и контроля окружающей среды (ЦЛПиКОС). 
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	Меры по устранению нарушений: порядок анализа несоответствия системе управления окружающей  средой (в том числе несоблюдения требований  нормативных правовых актов) и принятия мер по      
предотвращению их повтора       
	В организации разработана, внедрена и поддерживается в рабочем состоянии процедура СТП 10.048 по работе с фактическими и потенциальными несоответствиями в области охраны окружающей среды и по проведению корректирующих действий, которая устанавливает порядок:
1. выявления и регистрации несоответствий в области воздействия на окружающую среду;
1. организации работы по выявлению и  предупреждению потенциальных несоответствий;
1. идентификации причины появления несоответствия, уведомления о несоответствии; 
1. разработки, проведения и контроля выполнения корректирующих действий;
1. оценки результативности предпринятых корректирующих действий, и  определяет ответственность и полномочия при устранении несоответствия и смягчению их последствий.
Ответственность за соизмеримость корректирующего действия с важностью проблемы, а также с возникающим при их реализации риском для жизни или здоровья работников или дополнительным воздействием на окружающую среду несет лицо, разрабатывающее корректирующее действие. Изменения документации, процедур, распределения ответственности, значимости экологического аспекта, возникающие в результате исполнения корректирующих действий должны быть задокументированы.
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	Информация о проводимом аудите или самоконтроле: регулярный самоконтроль, независимый аудит с целью проверки того, что все виды деятельности           
осуществляются в соответствии с требованиями   законодательства    
	В организации проводятся внутренние аудиты для установления того, что СМОС:
1. соответствует политике организации в области профессиональной  безопасности, охраны труда и окружающей среды, ее целям и задачам, запланированным мероприятиям по  снижению или стабилизации  значимости экологических аспектов, мероприятий по улучшению охраны труда и окружающей среды;
1. результативности функционирования и поддержания СМОС в рабочем состоянии.
Внутренний аудит проводится по документированной процедуре СТП 9.033, которая  устанавливает требования к порядку планирования, подготовки, проведения и оформления результатов внутренних аудитов, а так же требования к квалификации, знаниям и личным качествам аудиторов. 
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	Обзор управления и отчетность в области охраны  окружающей среды: процедура проведения обзора высшим руководством (ежегодного или связанного с циклом аудита), представление отчетности требуемое комплексным природоохранным разрешением, и представление отчетности о достижении внутренних задач и целевых показателей 
	Для оценки экологической эффективности, оценки пригодности, адекватности и эффективности функционирования СМОС, выработки и принятия управленческих решений, направленных на выполнение экологической составляющей Политики в области качества, профессиональной безопасности, охраны труда и окружающей среды, на постоянное улучшение и развитие СМОС один раз в год проводится анализ со стороны руководства. По его итогам принимаются решения, направленные на повышение эффективности СМОС, определяется стратегия ее развития и совершенствования, устанавливается необходимость внесения  корректировок в ее функционирование.
Анализ функционирования СМОС и природоохранной деятельности проводится в организации на уровне цеха/участка/ производства/главного энергетика/главного метролога/ организации. 
Структурными подразделениями и организацией ежегодно осуществляется оценка эффективности СМОС по установленным показателям, включающим показатели эффективности управления и эффективности функционирования (балльная оценка).
По результатам анализа составляется Отчет о функционировании СМОС. Сформированный и подписанный главным инженером - первым заместителем генерального директора отчет утверждает генеральный директор. Утвержденный Отчет вместе с приложениями заместитель главного инженера по ПБ, ОТ и ОС  представляет на Совещание по ПБ, ОТ и ОС. На Совещании обсуждаются вопросы, отраженные в отчете и разрабатываются корректирующие действия, направленные на устранение выявленных несоответствий, а также дается заключение об эффективности СМОС. Решения оформляются протоколом, в котором оценивается работа руководителей структурных подразделений, и предусматриваются корректирующие действия, направленные на устранение выявленных несоответствий. 



Настоящим  ОАО «Могилевхимволокно» подтверждает, что:
               (наименование юридического лица, фамилия, 
           собственное имя, отчество (если таковое имеется) 
                     индивидуального предпринимателя)
информация, указанная  в  настоящем заявлении,   является достоверной, полной и точной; 
не возражает против размещения общественного уведомления и заявления на официальном сайте в глобальной компьютерной сети Интернет Могилевского областного комитета природных ресурсов и охраны окружающей среды.




Главный инженер-первый  заместитель 
генерального директора                                         _____________        К.Н.Сиротин
________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________					
(наименование должности служащего руководителя                            (подпись)	                     (инициалы, фамилия)
юридического лица, индивидуальный предприниматель 
(представитель юридического лица, индивидуального 
предпринимателя и реквизиты документа, подтверждающие 
полномочие представителя)



