ЗАЯВЛЕНИЕ

на получение комплексного природоохранного  разрешения
_15_.09.2025
Настоящим заявлением Открытое акционерное общество «Могилевский металлургический завод» г. Могилев, ул. Курако, 28                                                                                                                                                     
просит  выдать комплексное природоохранное разрешение  
I. Общие сведения

  Таблица 1
	N п/п
	Наименование данных
	Данные

	1. 
	Место государственной регистрации юридического лица, 
место жительства индивидуального предпринимателя
	Министерство иностранных дел Республики Беларусь 

решением от 15.12.1999 №140

	2. 
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) руководителя, индивидуального предпринимателя
	Прокопов Олег Петрович



	3. 
	Телефон, факс приемной, электронный адрес, интернет-сайт                                      
	 тел./факс  70-21-74;тел. 64-74-77;  mmz@mmz.by

	4. 
	Вид деятельности основной по ОКЭД
	24100, 25999, 24200, 30200 

	5. 
	Учетный номер плательщика                      
	700123720

	6. 
	Дата и номер регистрации в Едином  государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей                
	№ 700123720 от 15.12.1999г

(решение №140 от 15.12.1999г)

	7. 
	Наименование и количество обособленных  
подразделений юридического лица                                  
	база отдыха ОАО «ММЗ» (обособлено территориально)

	8. 
	Количество работающего персонала               
	763

	9. 
	Количество абонентов и (или) потребителей, 
подключенных к централизованной системе                        
	водоснабжения ____-__ ; 
водоотведения (канализации)  3  (субабонента).

	10. 
	Наличие аккредитованной лаборатории                                    
	Центральная заводская лаборатория (аттестат аккредитации

№ BY/112  2.1748 от 07.08.2003)

	11. 
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) специалиста  по  охране  окружающей среды, номер рабочего телефона                  
	Морожевская Ольга Александровна 74-16-10

	12. 
	Сведения, предусмотренные в абзаце девятом части первой пункта 5 статьи 14 Закона Республики Беларусь «Об основах административных процедур»(в случае уплаты посредством использования платежной системы в едином расчетном и информационном пространстве)
	


II. Данные о месте нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов,  оказывающих воздействие на окружающую среду

Информация об основных и вспомогательных видах деятельности

Таблица 2

	N

п/п
	Наименование производственной (промышленной) площадки (обособленного подразделения, филиала)
	Вид деятельности

по ОКЭД
	Место

нахождения
	Занимаемая

территория, га
	Дата приемки в

эксплуатацию (последней реконструкции)
	Проектная мощность 

(фактическое производство)

	1
	Трубоэлектросварочный цех
	24200
	г. Могилев, ул. Курако,
28


	22,214 га
	
	факт. 16053,171 т/год;

проект.40000 т/год;

	2
	Литейный цех
	24100, 24510, 24520
	
	
	
	литье чугунных изделий: факт. 8077,62 т/год; проект.20000 т/год (с учетом оборудования на консервации); 

	3
	Ремонтно-механический цех
	25610, 25620, 25910, 25999,28210, 

28910 и др.
	
	
	
	В настоящее время цех предназначен для ремонта основного технологического оборудования и выпуска нестандартного оборудования проект: 1000 изделий в год.

	4
	Электроэнергетический цех
	43210,3700,35300 
и др.

	
	
	
	ВНУ-200 – 250кВт/ч (3шт);

6ВВ9-540 м.куб/ч;
ВК150-1140 м.куб/ч;

	5
	Отдел капитального строительства 
	41200, 43220 и др.
	
	
	
	-

	6
	Цех производства осей
	30200
	
	
	
	проект: 42000 шт/год; 
факт. 33868 шт/год

	7
	Транспортный цех
	45200,49410, 52219
	
	
	
	проект.: грузооборот180000т; 285-291т/км

факт.: грузооборот 47 566,29 т; 75526,03км

	8
	Железнодорожный участок
	49200, 52211, 
	
	
	
	проект: грузооборот -;

факт.: 61897,5т

	10
	Склады ОМТС и готовой продукции
	52100
	
	
	
	проектная  пропускная способность: 686000т; фактическая пропускная способность:  135 000т

	11
	Здравпункт
	86901
	
	
	
	проект:  120 чел./сут. 
факт: 102 чел./сут

	N

п/п
	Наименование производственной (промышленной) площадки (обособленного подразделения, филиала)
	Вид деятельности

по ОКЭД
	Место

нахождения
	Занимаемая

территория, га
	Дата приемки в

эксплуатацию (последней реконструкции)
	Проектная мощность 

(фактическое производство)

	13
	База отдыха возле д.Чечевичи
	55900
	Могилевская обл., Быховский р-н, севернее д.Чечевичи,

граничит с Чигиринским водохранилицем
	4,8718
	
	проект: 105 чел./сут. 

факт: 105 чел./сут, до 300 чел./сут.– мероприятия, организованные Быховским райисполкомом


Сведения о состоянии производственной (промышленной) площадки согласно картам-схемам на __________ листах, из них ситуационная карта-схема расположения производственной площадки природопользователя  и карта-схема расположения источников выбросов на производственной площадке природопользователя являются приложением Акта инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух открытого акционерного общества «Могилевский металлургический завод».
III. Производственная программа
Таблица 3

	N

п/п
	Вид деятельности, основной 
по

ОКЭД
	Прогнозируемая динамика объемов производства
 в % к проектной мощности или фактическому производству

	
	
	2025
год
	2026
год
	2027
год
	2028
год
	2029
год
	2030
год

	1. 
	Производство стальных труб, 24200
	107,1
	112,4
	106,7
	107,4
	106,9
	106,5

	2. 
	Производство чугунного литья, 24100
	100
	100
	100
	100
	100
	100

	3. 
	Черновая ось для подвижного состава железных дорог, 30200
	100
	100
	100
	100
	100
	100


IV. Сравнение планируемых (существующих) технологических процессов (циклов) с наилучшими доступными техническими методами

 Таблица 4
	Наименование технологи-ческого процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование 
различий в решении

	Система менеджментаокружающей среды

	ОАО «ММЗ» имеет внедренную, сертифицированную на соответствие СТБ ISO 14001 и эффективно функционирующую систему управления окружающей средой (сертификат соответствия экологический № BY/112 06.01.074 00045 от 12.06.2005).

Все процессы управляемы, взаимосвязаны, объединены в систему, взаимодействуют между собой и организованы на достижение целей предприятия по снижению отрицательного воздействия на окружающую среду 
	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»: п. 8.12, стр. 366

п. 9.1.6, стр. 370
	Технологический процесс соответствует НДТМ.

	Транспортировка и хранение сырья
	Основные потоки сырьевых материалов, поступающих на литейное производство, представлены литейным (чугунным и стальным ломом) ломом и формовочным песком. На шихтовый двор литейного цеха шихтовые материалы поступают в вагонах или посредством автотранспорта. Поступающий шихтовый материал хранится в отдельных местах для обеспечения контроля за подачей в плавильные печи.

Сырье хранится в насыпных многократно используемых контейнерах.

Сырьевые материалы, включая флюсы (дробленый доломит), литейный кокс для вагранки хранятся на бетонированной площадке под навесом, что обеспечивает предотвращение загрязнения грунта и подземных вод, препятствует выбросам пыли. 

Формовочный песок хранится и подается в герметичных мешках. 

Жидкие связующие материалы и нефтепродукты поставляются в закрытых емкостях малой фасовки, хранятся на закрытом складе. 

Сырьем для производства стальных электросварных труб, труб стальных электрогазопроводных, труб профильных, профиля стального гнутого и профиля гнутого армирующего является порезанная на агрегате продольной резки горячекатная или холоднокатная сталь по ГОСТ 19903-74, ГОСТ 19904-90, ГОСТ 380-88, ГОСТ 1050-88, ГОСТ 9045-93, ГОСТ 16523-89, или оцинкованная сталь по ГОСТ 14918-80. 

Штрипс транспортируется автотранспортом или передаточной тележкой на склад стана в цеху, где укладывается электромостовым краном в горизонтальное положение.
Своевременно проводится  уборка дорог, увлажнение (полив)  дорожного полотна  и  территории предприятия.
	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. 

Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:

п. 6.3.1 – 6.3.6, стр. 15 

п. 8.1.2, стр. 201
п. 8.5.1.1, стр. 257
п. 9.1.1, стр. 369

п. 9.1.5, стр. 370

Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage
п. 4.3.4.4, ср. 218
п. 5.3.1, стр. 274
п. 5.3.2, стр. 274

п. 5.4.1, стр. 275

	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.



	Подготовка сырья
	Перед загрузкой в печь производится очистка лома, что позволяет снизить количество образующегося шлака и обеспечивает более длительный срок службы печи и футеровки ковша.

Перед загрузкой проводится также контроль параметров кокса на зольность (10,8 %), содержание ЛОС (0,9 %), серы (0,36 %), влажность (2,3 %) и размер для обеспечения наиболее эффективной работы вагранки. 
Штрипс для производства труб загружается в приемное устройство разматывателя. Выходящая из разматывателя полоса последовательно проходит правку на листоправильной машине, обрезку переднего и заднего концов, стыковую сварку концов предыдущего и последующего штрипсов в стыкосварочной машине, снятие грата гратоснимателем, подается на петлеобразователь спирального типа для обеспечения запаса ленты на время стыковой сварки.
Очистка отходящих газов от стыкосварочной машины не предусмотрена.
	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. 

Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:

п. 8.1.4, стр. 204

п. 8.2.1.2, стр. 207

п. 8.5.10.2, стр. 305

Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous Metals Processing Industry:

А.2.2.8, стр. 49

А.4.1.2.1, стр. 105
	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.

НДТМ в качестве максимальных значений  показателя в коксе зольности и ЛОС приводит 6,5 % и 0,8 % соответственно.

Использумый на предприятии кокс соответствует ГОСТу 3340-88 «Кокс литейный каменноугольный».          В связи с тем, что процесс стыкосварки длится от 1-2 до 3-4 сек и выброс от данного источника 0,58 т/год - при полной проектной мощности (в настоящее время производство труб 1/3 от проектной мощности), а т.ж. отсутствием необходимой производственной площади - не возможно предусмотреть очистку отходящих газов от стыкосварочной машины.

	Плавка 
металла
	Плавка металла производится в вагранке с горячим дутьем производительностью 8 т/ч. После розжига в вагранку загружают слой кокса высотой 500-1500 мм, служащий для разогрева вагранки и поддержания расплавляемых шихтовых материалов в зоне наиболее высоких температур, что способствует ускорению процесса плавки. 

На разогретый кокс загружают рабочую коксовую калошу, флюс и первую порцию металлической шихты. Загрузка шихтовых материалов происходит слоями: кокс-флюс-металл. После загрузки шихтовых материалов открывают фурмы и дают дутье – воздух, необходимый для горения топлива. Летку оставляют открытой до  тех пор, пока не появятся капли расплавленного чугуна. В плавильном поясе – зоне плавления шихта расплавляется  и вместе со шлаком чугунный расплав стекает в горн вагранки. Образующиеся при этом газы поднимаются вверх и по пути нагревают металлическую шихту и топливо, а затем уходят в систему подогрева дутья. Подогрев дутья осуществляется с помощью рекуператора от 60 до 350 (С. Нагретый воздух поступает в коллектор горячего воздуха и далее по системе трубопровода подается в коллектор фурменного пояса.  По мере сгорания кокса и плавления чугуна загружаемая в вагранку шихта опускается, а на ее место загружают новые порции шихтовых материалов. 

Для удаления пыли применяется мокрый пылеуловитель.

Дожигание отходящих газов производится в узле дожигания СО с последующей рекуперацией тепла. 

Выбросы СО составляют 11645,6-11895,6 мг/м3, NO2 – 500 мг/м3, SO2 – 149,9-150,7мг/м3; C11-C19 – 312,4-315,1 мг/м3, выбросы твердых частиц составляют 323,9-327,5 мг/м3.

Кроме того плавка черных металлов проводится в тигельных среднечастотных индукционных печах производительностью 2,5 т/ч. 

Для очистки отходящего газа от индукционной печи используется сухой метод очистки - пылеосадительная камера. 

Выбросы твердых частиц составляют до 37,9 мг/м3, СО – 133,1 мг/м3, 
NO2 – 17,9 мг/м3, SO2 –42,3 мг/м3.

Выбросы твердых частиц на тонну расплавленного чугуна составляют 0,000034 кг/т.
	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. 

Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:
п. 6.4.2.2., стр. 21

п. 6.4.2.4, стр. 24

п. 6.4.4.1, стр. 27

п. 8.1.4, стр. 203

п. 8.2.1.1., стр. 206
п. 8.2.1.2,  стр. 207
п. 8.2.1.3, стр. 208

п. 8.2.1.6., стр. 211

п. 8.2.1.7, стр. 213

п. 8.2.3.1, стр. 224

п. 8.2.3.2, стр. 226

п. 8.5.1.2, стр. 259,

п. 8.5.1.3, стр. 259

п. 8.5.2.1, стр. 267
п. 8.5.2.2, стр. 273
п. 9.2.2, стр. 372

п. 9.2.4, стр. 373

	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух согласно            П-ООС 17.02-02-2012, связанные с работой вагранки составляют:  СО – 20-1000 мг/нм3, SO2 – 20-100 мг/нм3. Выбросы твердых частиц, связанные с применением НДТМ в частности после очистки рукавным фильтром составляют  5-20 мг/нм3.
Требования ЭкоНип 17.01.06-001-2017 устанавливают допустимый выброс в атмосферный воздух по твердым частицам-50мг/м3 , NO2 – 500 мг/м3 , СO – 1250мг/м3 .
Для обеспечения полного соответствия НДТМ предлагается применять для очистки отходящих газов от вагранки рукавный фильтр и использовать систему дожига СО.
Кроме того, НДТМ предлагает контролировать ряд параметров для оптимизации работы печей. 
По техническим причинам установка рукавного фильтра на вагранке  не возможна, поэтому в настоящее время осуществлена консервация вагранки до появления технологий, позволяющих в сложившихся условиях установить высокоэффективное газоочистное оборудование, позволяющее снизить концентрацию твердых частиц и СО на выбросе в атмосферный воздух до установленных в ЭкоНип.
Технологический процесс плавки металла на индукционных печах в целом соответствует НДТМ. 
Участок кокильного литья расположены в непосредственной близости друг от друга в одном цехе, чтобы минимизировать теплопотери расплава.

	Подготовка форм и заливка расплавлен-ного металла в формы. Отливка, охлаждение и выбивка из форм.
	На ОАО «ММЗ» заливка металла осуществляется в одноразовые и постоянные литейные формы.

Одноразовые литейные формы изготавливаются из формовочного песка с добавлением фурфурилового спирта. Приготовление холоднотвердеющей смеси в смесителе модели 4727 происходит на открытом воздухе. 

Осуществляется контроль вяжущих составов по следующим параметрам:

- консистенция песка,

контроль температуры;

- проводится регулярные обслуживание и очистка смесителя;

- проверяется качество литейной формы.

Постоянные литейные формы используются многократно (300-400 раз).

Заливка металла осуществляется под собственным весом в постоянный стальной кокиль.

Кокили покрываются антипригарным покрытием мелассой.
Охлаждение отливок осуществляется естественным путем.

Выбивка отливок осуществляется путем переворачивания форм.

Очистное оборудование в процессе отливки, охлаждения и выбивки из форм не применяется.
	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:

п. 6.5.6.1.2, стр. 55

п. 6.5.8, стр. 67

п. 8.3.3.3, стр. 239

п. 8.3.3.5, стр. 241

п. 8.5.8.1, стр. 292

п. 8.5.8.6, стр. 300

п. 8.5.9.2, стр. 301

п. 8.5.9.3, стр. 302

п. 8.8.12 , стр. 354

п. 9.4.1, стр. 377

п. 9.4.3, стр. 379, 

п. 9.5, стр. 380


	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.

Для обеспечения полного соответствия НДТМ необходимо предусмотреть очистку отходящих газов от процесса отливки и охлаждения форм.
Очистное оборудование от процессов отливки, охлаждения форм не возможно применить по следующим причинам: здание в котором расположен данный участок 1938 года постройки, поэтому при разработке каких-либо технологических и технических решений необходимо детальное обследование несущих конструкций, заключение специализированных организаций на возможность проведения строительных работ. 

	Окончательная обработка отливок
	Окончательная обработка отливок включает в себя:

- удаление литников сбивкой;

- удаление остаточной формовочной смеси с поверхности отливки осуществляется металлической щеткой;
- удаление проливных облоев осуществляется в ремонтно-механическом цехе вульфом.

Термическая обработка не проводится. 
	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:

п. 6.7.1, стр. 79

п. 6.7.2, стр. 80

п. 6.7.3, стр. 81

п. 6.8., стр. 82

п. 9.1.2, стр. 369
	Технологический процесс соответствует НДТМ.

	Производство труб

	Подготовленную ленту для производства труб подают в формовочный стан, где формируют в непрерывную трубную заготовку, а затем сваривают в трубу в трубоэлектросварочном агрегате(далее ТЭСА) высокочастотной установкой ВЧС 630/0,44 Н и ВЧС 250/0,44. 
Калибровка и правка трубы по длине происходит в правильно-калибровочном стане. Качество сварки труб контролируют дефектоскопом, после чего трубу режут на заданные длины летучим трубоотрезным станком.

Забракованные трубы поступают на рассортировку, вырезку дефектов и гидроопрессовку.

Трубы, выдержавшие испытания на гидропрессе, включают в технологический процесс как годные.

Годные трубы отправляют на склад готовой продукции.

Удельный выброс загрязняющих веществ от производства труб составляет в пересчете на  твердые частицы 25 г/ч на 75 кВт номинальной мощности машины
Газоочистное оборудование в трубоэлектросварочном цехе не применяется. 

	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:

п. 8.5.10.2, стр. 305

Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous Metals Processing Industry:

п. А.2.1.1.6, стр. 19

п. А.2.2.8, стр. 49
п. А.4.1.2.2, стр. 107
п. А.4.1.2.3, стр. 109
	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.



	Образование отходов производства
	На ОАО «ММЗ» функционирует система рециркуляции отходов, обеспечивающая сокращение образования отходов и максимальный выход сырья.

Обеспечивается раздельное хранение отходов на бетонированной площадке для обеспечения возможности их повторного использования.

Отходы металлолома частично используются на плавку в печи, стальные отходы брикетируются и передаются сторонней организации. Несортированный металлолом передается сторонней организации.
Отходы формовочного песка используются в качестве изолирующего материала на полигоне ТКО сторонней организацией.

С целью минимизации образования шлака обеспечивается очистка лома перед его загрузкой в печь.

На ОАО «ММЗ» не осуществляется регенерация песка.
	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:

п. 8.1.5, стр. 205

п. 8.8.2, стр. 329

п. 8.8.12 , стр. 354

п. 8.8.13, стр. 352

п. 8.9.2, стр. 354

п. 8.9.3, стр. 357

п. 8.9.4.1, стр. 358

п. 8.9.4.2, стр. 358

п. 9.1.1, стр. 369

п. 9.2.2., стр. 372

п. 9.4.1, стр. 377

п. 9.5, стр. 380


	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.
Для обеспечения полного соответствия НДТМ необходимо предусмотреть методы по переработке и повторному использованию формовочного песка.

Процесс регенерации песка невозможно реализовать, т.к отсутствуют необходимые производственные площади для организации участка по регенерации песка, малые объемы образования данного вида отхода, дополнительная крытая площадь для временного хранения отходов для эффективного использования установки и газоочистного оборудования к нему. А также, чтобы удалить вяжущие составы необходимо использовать технологии с более агрессивными реагентами для отделения смол. Смешивание же различных типов песка имеет отрицательное воздействие на прочность литейных форм, изготовленных из восстановленного песка, что приведет к увеличению образованию отхода, которого невозможно использовать повторно по технологическим  причинам.
 НДТМ предлагает обработку шлака для обеспечения возможности его повторного использования за пределами предприятия. 
 НДТМ предполагает сбор отсева кокса. Для сбора отсева кокса  установлен сборник. Собранный отсев используется при индукционном переплаве, кроме этого он  реализуется сторонним организациям, что также соответствует НДТМ.

	Обращение с отходами
	В ОАО «ММЗ» на постоянной основе организовано использование лома и отходов древесных. Объекты, на которых осуществляется использование отходов производства: вагранка и индукционная тигельная печь литейного цеха, твердотопливный водогрейный котел типа «МИР», комплекс сушки древесины в здании сушилки.

Отходы хранятся раздельно по видам на специально отведенных площадках и шихтовом дворе литейного цеха, отходы древесные хранятся на специально отведенных площадках. Опилки натуральной древесины защищены от попадания атмосферных осадков.
На объекты по использованию отходов получены следующие документы: свидетельства о регистрации в РУП «БелНИЦ «Экология» от  29.03.2017 №01-14/457 (реестровый номер – 2771), от 06.12.2016 №01-14/1290 (реестровый номер – 2617), от 20.09.2017 №01-14/1830 (реестровый номер – 2917), от 04.12.2008 №01-14/2121 (реестровый номер – 0276). В ОАО «ММЗ» осуществляется использование отходов черных металлов (лом чугунный и стальной)  сторонних организаций, древесные  отходы использует только собственные. В результате использования отходов черных металлов осуществляется выпуск готовой продукции для реализации. В результате использования древесных отходов осуществляется выработка тепловой энергии, которая используется на отопление здания, подогрев воды и сушку древесных материалов.
Хранение отходов, содержащих ПХБ, осуществляется  в помещении, защищенном от атмосферных осадков, отсутствует доступ посторонних лиц. 

По договорам со специализированными организациями ОАО «ММЗ»             передает: 

- на подготовку к использованию отходы бумаги и картона, полиэтилена и полипропилена, изношенные шины, аккумуляторы, другие отходы производства;

- на регенерацию отработанные масла;

- на обезвреживание люминесцентные трубки, ртутные лампы отработанные.
	П-ООС 17.01-01-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для переработки отходов». 
Раздел 1.2.6 с.7, 

Раздел 2.1.4 с.37,

раздел 4.1.6.1 с. 341,
раздел 4.6 с. 449, 
раздел 
	Существующая технология позволяет достигать уровня НДТМ. Места хранения отходов расположены вдали от водотоков. 

	Водопотребление и очистка сточных вод
	Для экономии водных ресурсов и с целью минимизации объема образования сточных вод на ОАО «ММЗ» функционирует система оборотного водоснабжения. Техническая вода используется на подпитку систем оборотного водоснабжения и снятия избыточного тепла с оборудования. Для очистки поверхностных сточных вод функционируют локальные очистные сооружения. Центральной заводской лабораторией осуществляется контроль эффективности работы очистных сооружений. 
Питьевая вода используется только на хозяйственно-бытовые нужды. 

Водопотребление воды питьевого качества и сброс сточных вод в систему городской канализации осуществляется по договору с УПКП ВКХ «Могилевоблводоканал». Потребление технической воды осуществляется по договору с ОАО «Моготекс».

Производственных сточных вод на предприятии не образуется

Проводится контроль качества сбрасываемых сточных вод лабораторией предприятия в рамках производственных наблюдений в области охраны окружающей среды и лабораторией УПКП ВКХ «Могилевоблводоканал».
	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. 

Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:

п. 8.6.1, стр. 308

п. 9.1.4, стр. 370
	Технологический процесс соответствует НДТМ.

	Промышленное охлаждение 
	Для снятия избыточного тепла с оборудования на предприятии используется воздушное и оборотное водоснабжение. В оборотном водоснабжении используется вода технического  качества. Дополнительные объемы воды в системах используются  только на пополнение в связи с испарением в процессе эксплуатации.

В систему оборотного водоснабжения  индукционных печей и вагранки включена градирня. Градирня оснащена насосным оборудованием. Производительность насоса  320 м.куб/час . Скорость потока воды 4,2 м/с.  
В системы оборотного водоснабжения  высокочастотных сварочных установок  включены 2 градирни (стан № 1 и стан №2). Градирни оснащены насосным оборудованием. Производительность насосов: 60 м.куб/ч и 100м.куб/ч. Скорость потока воды 2,1м/с и 2,7 м/с.  
Для снятия избыточного тепла с карусельной печи цеха производства осей используется чиллер с воздушной системой охлаждения. Система заправлена озонобезопасным хладагентом (R-407C).
	Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC)
Reference Document on the application of the Best Available Technique to Industrial Cooling System (Системы охлаждения промышленные):

раздел 3.2.1, 3.2.2 с.67,

раздел 3.2.3 с.70,

раздел 3.3.1.1 с.71,

раздел 3.3.3.3 с.79,
раздел 3.4 с.80,

раздел 4.2.1.2 с.121,

раздел 4.2.2 с.124,

раздел 4.2.2 с.124,

раздел 4.6.1 с.131,

раздел 4.9.21 с.136
	 В целом технологичеcкий процесс соответствует НДТМ. рекомендуемая скорость воды по НДТМ: более 1,8м/с для нового оборудования и 1,5 м/с в случае трубного пучка.

	Мониторинг
	ОАО «ММЗ» проводит локальный  мониторинг, объектами наблюдения которого являются: выбросы загрязняющих веществ от вагранки, линии по рассеву колотой дроби, линии по рассеву литой дроби (отбор проб и исследования осуществляется согласно плану-графику с периодичностью 1 раз в месяц) и земли (почвы) (отбор и исследования осуществляется 1 раз в 3 года). 

Отбор проб и проведение исследований проводит центральная заводская лаборатория предприятия и сторонние организации согласно договорным обязательствам, уполномоченные на проведение данного вида работ.

Кроме того, помимо объектов локального мониторинга, производственные лабораторные наблюдения проводятся и за иными выбросами загрязняющих веществ в атмосферный воздух согласно  требованиям ЭкоНип 17.01.06-001-2017.
Один раз в год осуществляются производственные лабораторные наблюдения за эффективностью работы газоочистных установок.

Согласно плану–графику и при установлении неблагоприятных метеоусловий осуществляются  лабораторные наблюдения  и в зоне воздействия предприятия (на границе расчетной санитарно-защитной и жилой зон).

Производственные  аналитические  наблюдения за содержанием загрязняющих веществ с сточных водах: ливневой  и хоз-бытовой канализаций проводится согласно утвержденным планам-графикам. 
	Reference Document on the General Principles of Monitoring:

раздел 2.7, стр. 18

раздел 5, стр. 41

раздел 7.5, стр. 62
	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.

Аналитический контроль включает прямые измерения (периодический отбор проб и проведение измерений переносным измерительным оборудованием, которое устанавливается в точке измерения для отбора проб и проведения анализа на месте и лабораторного анализа разовых проб, что соответствует НДТМ.

Также используется метод определения косвенных параметров, расчет материальных балансов и расчетные методы, что также соответствует НДТМ.

Мониторинг на объекте воздействия проводится как при нормальных условиях, так и в период определенных погодных условиях (сведения о неблагоприятных метеоусловиях передаются ГУ «Могилевоблгидромет» и на предприятии устанавливается особый режим использования оборудования и сырья к нему).

	Охлаждение
	Для охлаждения производственного оборудования на ОАО «ММЗ» используется техническая вода (градирни замкнутого цикла)  или смазочно-охлаждающая жидкость, которая после очистки через фильтрующую ткань используется повторно.

Сброса сточных вод от охлаждения оборудования нет. 
	Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems: раздел 4.2.1.2, стр.121; раздел 4.2.2, стр. 124; раздел 4.6.3, стр.131; раздел 4.9.1, стр. 136
	Технологический процесс соответствует НДТМ

	Эффективное использование энергии
	Работа печей обеспечивается за счет электроэнергии. Норматив потребления электроэнергии устанавливается предприятием и согласовывается с Могилевским областным управлением по надзору и рациональному использованию топливно-энергетических ресурсов, утверждается Министерством промышленности Республики Беларусь. Норматив потребления энергии составляет 920,5 кВт*ч/т продукции. В процессе производства потери энергии сокращаются при помощи следующих мероприятий:

- использования чистых ковшей, подогреваемых до ярко красного цвета;

- использования распределительных и разливочных ковшей, имеющих максимально большой размер, и оснащенных теплозащитными покрытиями;

- теплоизоляции (укрытии) пустых ковшей или хранение ковшей в перевернутом состоянии, если они не используются.

На предприятии функционирует система рекуперации тепла, позволяющая подогревать воздушный поток при плавлении чугуна от 60 до 350 (С.

Осуществляется постепенный переход на энергосберегающие лампы, светодиодные светильники.

Предприятие поддерживает уровень квалификации персонала в сфере энергоэффективности и энергопотребляющих систем с помощью таких методов, как:  привлечение квалифицированного персонала и обучение персонала,  обмен информацией между другими предприятиями,  привлечение консультантов, обладающих необходимой квалификацией, для проведения плановых обследований. В каждом структурном подразделении (цехе) предприятия имеется служба энергетиков для контроля за работой энергопотребляющих систем.

	П-ООС 17.02-02-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы в литейном производстве»:п. 8.7.4, стр. 322, п. 9.1.1, стр. 369; Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency:

раздел 4.2.1, стр. 313;

раздел 4.2.4, стр. 319;

раздел 4.2.6, стр. 320;

раздел 4.2.7, стр. 321;

раздел 4.2.8, стр. 321;

раздел 4.2.9, стр. 322;

раздел 4.3.1, стр. 322;

раздел 4.3.3, стр. 328;

раздел 4.3.5, стр. 329;

раздел 4.3.7, стр. 334;

раздел 4.3.8, стр. 336;

раздел 4.3.11, стр. 341.
	В целом технологический процесс соответствует НДТМ. Кроме того НДТМ также предусматривают использование систем управления освещением, включая датчики присутствия, таймеры и т.п.
ОАО «ММЗ» это мероприятие взято на вооружение с последующей реализацией  в долгосрочной перспективе.



V. Использование и охрана водных ресурсов

Цели водопользования

 Таблица 5

	N

п/п
	Цель водопользования
	Вид специального
водопользования
	Источник водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна в котором осуществляется 
специальное водопользование
	Место осуществления 
специального 

водопользования

	1. 
	Хозяйственно-питьевые
 нужды
	Добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений
	Подземные воды (артезианская скважина), басссейн .р. Друть, код в/х участка 24020. Вода питьевого качества. Приемник сточных вод: водонепроницаемый  выгреб.
	Могилевская обл., Быховский р-н, севернее д.Чечевичи 

	2. 
	Хозяйственно-питьевые

 нужды
	-
	Системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого юридического лица:  УПКП ВКХ «Могилевоблводоканал» поставляет воду питьевого качества, принимает хозбытовые сточные воды.
	-

	3. 
	Нужды промышленности
	-
	Системы водоснабжения другого юридического лица:             ОАО «Моготекс» поставляет воду технического качества
	

	4. 
	-
	-
	Приемник поверхностных  сточных вод (ливневых)                              МГКУ «Дорожно-мостовое предприятия»
	


Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды

Таблица 6

	N
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются 

водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
	Описание производственных процессов

	1. 
	Выплавка металла в индукционной печи и вагранке (используется вода технического качества)
	Система оборотного водоснабжения  индукционных печей, система оборотного водоснабжения вагранки

	2. 
	Высокочастотная сварка труб стальных трубоэлектросварочными агрегатами (используется вода технического качества)
	Система оборотного водоснабжения  высокочастотных сварочных установок

	3. 
	Работа камеры искра-гашения вагранки и мокрого пылеуловителя (используется вода технического качества)
	Система оборотного водоснабжения камеры искра-гашения вагранки и газоочистной установки


Описание схемы водоснабжения и канализации

Таблица 7

	N
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1. 
	Схема водоснабжения, включая оборотное, повторно-последовательное водоснабжение
	   Вода питьевого качества поступает от УПКП ВКХ «Могилевоблводоканал» на хозяйственно питьевые нужды предприятия согласно договору от  01.03.2023 № 0184. Кроме того вода питьевого качества также в структуре распределения воды по целям водопользования используется и на противопожарные нужды (внутри зданий).
   Вода технического качества для пополнения систем оборотного водоснабжения для целей, описанных в таблице 6, поступает от  ОАО «Моготекс» согласно договору от 01.03.2013 № 4-221-138. Вода технического качества также подается в гидранты, расположенные на территории предприятия, и используемые для противопожарных нужд.

	2. 
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	   ОАО «ММЗ» осуществляет прием и транспортировку по своей территории (собственной канализационной сети) хозяйственно-бытовых сточных  вод  УП «Могилеввторчермет», детский сад № 65 по ул.Индустриальная 28,                      детский сад № 29 по ул.Индустриальная 28 (в настоящее время в здании  идет реконструкция), жилого дома                          по ул. Курако 21А, жилого дома по ул.Кобринская,21/41. Хозяйственнно-бытовые сточные воды предприятия, включая сточные воды субабонентов, передаются  УПКП ВКХ «Могилевоблводоканал».
   Поверхностные сточные воды отводятся в сети МГКУ «Дорожно-мостовое предприятие» согласно договору от 01.12.2021 № 27-2021. С территории АЗС и транспортного цеха, поверхностные сточные воды, предварительно, перед поступлением в сеть МГКУ «Дорожно-мостовое предприятие» проходят очистку на локальных очистных сооружениях. Очистные сооружения транспортного цеха:  горизонтальный отстойник; безнапорные фильтры с фильтрующей загрузкой; бензомаслоуловитель с поворотной маслоотводящей трубой. 
Очистные сооружения АЗС: отстойник; блок тонкослойного отстаивания; резервуар очищенной воды; бензомаслоуловитель с маслосборным колодцем; безнапорные фильтры с фильтрующей загрузкой.


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия поверхностных вод

Таблица 8

	N
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	Количество средств 
измерений расхода 
(объема) вод
	Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	всего
	суммарная производительность водозаборных сооружений
	
	

	
	
	куб. м/час
	куб. м/сутки
	
	

	-
	-
	-
	-
	-
	-


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод

Таблица 9

	N
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств              измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	состояние буровых скважин
	глубина, м
	производительность, куб. м/час
	

	
	
	
	минимальная
	максимальная
	суммарная
	минимальная
	максимальная
	

	Для добычи пресных вод:

	1
	1
	действующая
	-
	75
	-
	-
	8
	1

	Для добычи минеральных вод:

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Характеристика очистных сооружений сточных вод

Таблица 10

	N
п/п
	Метод очистки сточных вод
	Состав очистных сооружений 
канализации,
в том числе дождевой,
место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений 
канализации  (расход сточных вод), куб. м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	-
	-
	-
	-
	-
	-


Характеристика водопотребления и водоотведения

Таблица 11

	N
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое
	нормативно-расчетное

	
	
	
	
	2025
год
	2026-2030
годы

	1. 
	2. 
	3. 
	4. 
	5. 
	6. 

	1
	Добыча (изъятие) вод - всего
	куб. м/сутки
	3,52
	29,6
	29,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,284
	10,8
	10,8

	1.1
	В том числе:
подземных вод
	куб. м/сутки
	3,52
	29,6
	29,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,284
	10,8
	10,8

	
	из них минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	1.2
	поверхностных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого лица
	куб. м/сутки
	246,13
	591,2
	591,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	89,836
	215,8
	215,8

	3
	Использование воды на собственные нужды
(по целям водопользования) - всего
	куб. м/сутки
	551,0
	569,3
	569,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	201,0
	207,8
	207,8

	3.1
	В том числе:
на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	334,4
	334,4
	334,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	120,0
	120,0
	120,0

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	5,6
	29,6
	29,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	2,0
	10,8
	10,8

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	
	

	3.4
	на нужды промышленности
	куб. м/сутки
	137,0
	137,0
	137,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	50,0
	50,0
	50,0

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод

	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.5
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.6
	на иные нужды (полив объектов растительного мира в знойные дни, противопожарные нужды)
	куб. м/сутки
	74,0
	74,0
	74,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	27,0
	27,0
	27,0

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	4
	Передача воды потребителям - всего
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения

	куб. м/сутки
	4510,7
	6849,3
	6849,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	1646,40
	2500,0
	2500,0

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	7
	Потери и неучтенные расходы воды - всего
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	35,15
	211,0
	211,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	12,831
	77,0
	77,0

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	9.1
	Из них:
хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	9.2
	производственных сточных вод

	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (коммунальной, ведомственной, другой организации) 
	куб. м/сутки
	378,25
	547,67
	547,67

	
	
	тыс. куб. м/год
	138,06
	199,9
	199,9

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб. м/сутки
	3,52
	29,6
	29,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,284
	10,8
	10,8

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные    объекты
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-


VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод

Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект
При соблюдении нормативов допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод при сбросе в ((((((((((-(((((((((
(наименование поверхностного водного объекта)
при удаленности фонового створа на расстоянии метров и контрольного створа на расстоянии метров от места выпуска сточных вод, с дальностью транспортирования сточных вод по водоотводящим каналам, каналам мелиоративных систем до места их сброса в поверхностный водный объект, километров

Таблица 12

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица измерения
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в 
поверхностный водный объект

	
	
	проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	средне-
годовая
	максимальная
	среднегодовая
	максимальная

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Предлагаемые значения нормативов допустимого сброса химических и иных веществ в составе сточных вод

Таблица 13

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица изменения
	Значения показателей качества и концентраций химических и иных веществ в фоновом створе (справочно)
	Расчетное значение допустимой концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

	
	
	
	20__
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


VII. Охрана атмосферного воздуха
Параметры источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	
	
	
	
	
	
	
	
	Таблица 14

	Номер источника выброса
	Источник выделения (цех, участок), наименование технологического 
оборудования
	Загрязняющее вещество
	Оснащение газоочистными установками (далее - ГОУ), автоматизированными системами контроля выбросов(далее - АСК)
	Нормативы допустимых выбросов
	Нормативное содержание кислорода, %

	
	
	
	
	на 2025 – 2030 годы
	

	
	
	код
	наименование
	название АСК
	тип ГОУ, количество ступеней очистки
	мг/м³
	г/с
	т/год
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Открытое акционерное общество «Могилевский металлургический завод». 212030, г. Могилев, ул. Курако, 28

	0010
	Литейный цех. Участок формовки. Установка сушки песка - 1 ед.
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	Групповой циклон ЦН15-400х4, группа С, одна ступень очистки
	49,3
	–
	–
	

	0012
	Литейный цех. Участок производства дроби. Дробояма - 1 ед.
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	Пылеосадительная камера, группа С, одна ступень очистки
	8,9
	–
	–
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	91,3
	–
	–
	

	
	
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	
	31,9
	–
	–
	

	0073
	Ремонтно-механический цех. Кузнечно-термический участок. Установка индукционного нагрева УИН 60-8-50 - 1 ед.; Установка ТВЧ ВЧГ2/60 (законсервирована) - 1 ед.; Установка ТВЧ ВЧГ2/100 - 2 ед.
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	12,3
	–
	–
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	31,4
	–
	–
	

	0075
	Ремонтно-механический цех. Кузнечно-термический участок. Кузнечный горн - 1 ед. (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 3,5)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	495,9
	–
	–
	15,0

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	49,2
	–
	–
	15,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	595,3
	–
	–
	15,0

	
	
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	
	49,9
	–
	–
	

	0083
	Отдел капитального строительства. Участок деревообработки. Станок фуговальный СФ6-2 - 1 ед.; Станок продольно-распиловочный универсальный ЦА-2А-1 - 1 ед.; Станок рейсмусовый СР6-5Г - 1 ед.; Станок круглопильно-торцовочный ЦМЭ-3Б - 1 ед.; Станок продольно-распиловочный ЦА-2А - 1 ед.
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	1-я ступень очистки: циклон Ц-950 "Гипродревпром" - 1 шт.; 2-я ступень очистки: Инерционный фильтр - 1 шт., группа С, группа С, две ступени очистки
	49,2
	–
	–
	

	0087
	Ремонтно-механический цех. Участок нестандартного оборудования. Печь отверждения - 1 ед. (Сушка)
	3005
	Общий органический углерод
	
	
	1,3
	–
	–
	

	0114
	Ремонтно-механический цех. Участок нестандартного оборудования. Покрасочная камера - 2 ед.
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	1-я ступень очистки: циклон-рекуператор - 2 шт.; 2-я ступень очистки: тканевый фильтр - 2 шт., группа С, группа Ф, две ступени очистки
	48,0
	–
	–
	

	0119
	Ремонтно-механический цех. Участок нестандартного оборудования. Станок точильно-шлифовальный - 1 ед.
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	Вентиляционный пылеулавливающий агрегат ПА-218, группа Ф, одна ступень очистки
	46,3
	–
	–
	

	0124
	Литейный цех. Стенд сушки ковшей - 1 ед.
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	47,2
	–
	–
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	124,3
	–
	–
	

	0134/1
	Литейный цех. Участок фасонного и кокильного литья. Плавильная установка №1 на базе 2-х индукционных печей (ИЧТ 2,5/1СЧ) - 1 ед.; Плавильная установка №2 на базе 1-ой индукционной печи (ИЧТ  2,5/1СЧ) - 1 ед. Режим: Подготовка к плавке и загрузка шихты
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	Пылеосадительная камера, группа С, одна ступень очистки
	7,1
	–
	–
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	5,7
	–
	–
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	43,8
	–
	–
	

	
	
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	
	22,8
	–
	–
	

	0134/2
	Литейный цех. Участок фасонного и кокильного литья. Плавильная установка №1 на базе 2-х индукционных печей (ИЧТ 2,5/1СЧ) - 1 ед.; Плавильная установка №2 на базе 1-ой индукционной печи (ИЧТ  2,5/1СЧ) - 1 ед. Режим: Проплавление, доводка и перегрев расплава
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	Пылеосадительная камера, группа С, одна ступень очистки
	18,0
	–
	–
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	42,3
	–
	–
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	133,1
	–
	–
	

	
	
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	
	31,6
	–
	–
	

	0134/3
	Литейный цех. Участок фасонного и кокильного литья. Плавильная установка №1 на базе 2-х индукционных печей (ИЧТ 2,5/1СЧ) - 1 ед.; Плавильная установка №2 на базе 1-ой индукционной печи (ИЧТ  2,5/1СЧ) - 1 ед. Режим: Контроль химического состава и слив металла
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	Пылеосадительная камера, группа С, одна ступень очистки
	17,9
	–
	–
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	40,9
	–
	–
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	65,4
	–
	–
	

	
	
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	
	37,9
	–
	–
	

	0135
	Электроэнергетический цех. Котельная.   "Водонагревательная установка ВНУ-200 инв. №41414" - 1 ед.,  "Водонагревательная установка ВНУ-200 инв. №41433" - 1 ед.,  "Водонагревательная установка ВНУ-200 инв. №41402 (законсервирован)" - 1 ед.,  "Водонагревательная установка ВНУ-200 инв. №41403 (законсервирован)" - 1 ед. Дата ввода в эксплуатацию: до 01.07.2006. Вид топлива: Природный газ. Годовой расход: 184,637 тыс.м3. Номинальная мощность: 0,25 МВт (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 1,4)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	168,3
	–
	–
	6,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	82,6
	–
	–
	6,0

	0176
	Литейный цех. Ваграночное отделение.   "Водонагревательная установка ВНУ-300" - 1 ед. Дата ввода в эксплуатацию: после 01.07.2006. Вид топлива: Древесина дровяная для топливных нужд (смешанные породы). Годовой расход: 220 т. Номинальная мощность: 0,3 МВт (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 1,4)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	388,4
	–
	–
	6,0

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	99,9
	–
	–
	6,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	7473,3
	–
	–
	6,0

	
	
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	
	576,8
	–
	–
	

	0196
	Отдел капитального строительства. Ремонтно-строительный участок.   "Теплогенератор косвеннного нагрева (150 кВт)" - 1 ед. Дата ввода в эксплуатацию: после 01.07.2006. Вид топлива: Отходы древесные для топливных нужд (щепа топливная). Годовой расход: 20 т. Номинальная мощность: 0,15 МВт (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 1,4)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	202,3
	–
	–
	6,0

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	88,0
	–
	–
	6,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	7497,2
	–
	–
	6,0

	
	
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	
	582,0
	–
	–
	

	0218
	Литейный цех. Участок технической дроби №2. Линия по производству и рассеву колотой дроби (трехсекционные валковые дробилки, виброконвеер с делителем потока и ситом) - 1 ед.
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	1-я ступень очистки: Циклон ЦП-4000 - 1 шт.; 2-я ступень очистки: Фильтр MultiDustBank - 1 шт., группа С, группа Ф, две ступени очистки
	14,9
	–
	–
	

	0236
	Цех производства осей. Установка дробеструйной очистки - 1 ед.
	2902
	Твердые частицы суммарно
	
	Фильтр пылеочиститель , группа Ф, одна ступень очистки
	49,9
	–
	–
	

	0243/1
	Цех производства осей. Карусельная печь с вращающимся подом - 1 ед. Режим: нагрева заготовок (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 3,5)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	416,0
	–
	–
	15,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	57,6
	–
	–
	15,0

	0243/2
	Цех производства осей. Карусельная печь с вращающимся подом - 1 ед. Режим: загрузки-выгрузки заготовок (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 3,5)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	498,9
	–
	–
	15,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	596,9
	–
	–
	15,0

	0244
	Цех производства осей. Камерная печь ст. №5 - 1 ед.; Камерная печь ст. №6 - 1 ед. (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 3,5)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	497,8
	–
	–
	15,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	293,8
	–
	–
	15,0

	0245
	Цех производства осей. Камерная печь ст. №1 - 1 ед.; Камерная печь ст. №2 - 1 ед. (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 3,5)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	494,4
	–
	–
	15,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	250,5
	–
	–
	15,0

	0246
	Цех производства осей. Камерная печь ст. №3 - 1 ед.; Камерная печь ст. №4 - 1 ед. (Коэффициент избытка воздуха. α0 = 3,5)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	499,6
	–
	–
	15,0

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	241,0
	–
	–
	15,0


Перечень источников выбросов, оснащенных (планируемых к оснащению) АСК
Таблица 15

	Номер

источника выброса
	Источник выделения (цех,участок), наименование технологического оборудования)
	Контролируемое загрязняющее вещество
	Наименование и тип приборов АСК
	Год приемки АСК в эксплуатацию,

планируемый или фактический

	
	
	код
	наименование
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	-
	-
	-
	-
	-
	-


VIII. Предложения по нормативам допустимых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух

	
	
	
	
	
	Таблица 16

	№ п/п
	Загрязняющее вещество
	Номера источников выбросов
	Нормативы допустимых выбросов

	
	
	
	на 2025 - 2030 гг.

	
	наименование
	код
	класс опасности
	
	г/с
	т/год


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Открытое акционерное общество «Могилевский металлургический завод». 212030, г. Могилев, ул. Курако, 28

	1.
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	0304
	3
	0012, 0019, 0073, 0075, 0124, 0134, 0135, 0176, 0196, 0205, 0230, 0243, 0244, 0245, 0246, 6206
	0,014
	3,792

	2.
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0012, 0019, 0073, 0075, 0124, 0134, 0135, 0176, 0196, 0205, 0217, 0230, 0243, 0244, 0245, 0246, 0253, 6108, 6201, 6206
	1,643
	23,361

	3.
	Бенз/а/пирен
	0703
	1
	0176, 0196
	0
	0,000294

	4.
	Бензо(в)флуорантен
	0727
	-
	0176
	0
	0,001

	5.
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	1042
	3
	0122
	0,001
	0,005

	6.
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	1210
	4
	0021, 0022, 0023, 0024, 0025, 0026, 0027
	0,007
	0,21

	7.
	ДиВанадий пентоксид (пыль) (ванадия пятиокись)
	0110
	1
	0253
	0,000028
	0,000002

	8.
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	0124
	1
	0134, 0176
	0,000021
	0,00044

	9.
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	0616
	3
	0021, 0022, 0023, 0024, 0025, 0026, 0027, 0122
	0,01
	0,253

	10.
	Общий органический углерод
	3005
	-
	0087
	0,002
	0,011

	11.
	Озон
	0326
	1
	0253
	0,000056
	0,00001

	12.
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	3920
	1
	0134
	0
	0,000029

	13.
	Пропан-2-он (ацетон)
	1401
	4
	0021, 0022, 0023, 0024, 0025, 0026, 0027
	0
	0,129

	14.
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0134, 0243, 0244, 0245, 0246
	0,00001
	0,000226

	15.
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0134, 0176, 0196
	0,000906
	0,018984

	16.
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0075, 0134, 0176, 0196, 0230, 6206
	0,14
	2,35

	17.
	Твердые частицы суммарно (недифференцированная по составу пыль (аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных мест
	2902
	3
	0010, 0012, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025, 0026, 0027, 0075, 0083, 0086, 0099, 0103, 0106, 0107, 0109, 0114, 0119, 0120, 0123, 0129, 0134, 0176, 0181, 0182, 0183, 0196, 0200, 0201, 0205, 0210, 0213, 0216, 0217, 0218, 0219, 0220, 0233, 0236, 0250, 0253, 6096, 6097, 6108, 6200, 6201, 6204, 6206, 6210
	0,979
	9,992

	18.
	Тетрахлорэтилен (перхлорэтилен)
	0882
	2
	0062, 0064
	0,833
	0,504

	19.
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	0401
	4
	0021, 0022, 0023, 0024, 0025, 0026, 0027, 0122, 6206
	0,008
	0,252

	20.
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0012, 0019, 0045, 0047, 0073, 0074, 0075, 0088, 0124, 0129, 0134, 0135, 0139, 0176, 0196, 0205, 0217, 0228, 0230, 0243, 0244, 0245, 0246, 0250, 0253, 6108, 6201, 6206
	2,875
	29,227

	21.
	Фтористые газообразные соединения 
(в пересчете на фтор) гидрофторид
	0342
	2
	6108
	0
	0,001

	22.
	Хром (VI)
	0203
	1
	0106, 0253, 6108, 6201
	0,000193
	0,000069

	Итого вещества 1 класса опасности:
	x
	x
	0,020054

	Итого вещества 2 класса опасности:
	x
	x
	23,866

	Итого вещества 3 класса опасности:
	x
	x
	16,392

	Итого вещества 4 класса опасности:
	x
	x
	29,818

	Итого вещества без класса опасности:
	x
	x
	0,012

	Всего:
	x
	x
	70,108054


IX. Обращение с отходами производства

	Баланс отходов



	Таблица  17
	
	
	

	 

Номер

п/п

 
	Операция

 

 
	Степень

опаности и

класс опасности

отходов
	Фактическое

количество

отходов, т/год
	Прогнозные показатели образования отходов, тонн

	
	
	
	
	на 2025г., 2026-2030гг.

	
	
	
	 
	

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Образование и

поступление   

отходов от    

других        

субъектов     

хозяйствования
	1
	0,218
	0,218

	2
	
	1<3> 
	298шт
	300шт

	3
	
	1<4> 
	0
	0

	4
	
	2
	0
	0

	5
	
	3
	161,655
	680,960

	6
	
	4
	891,058
	1586,71

	7
	 
	Неопасные   
	148,76
	176,71

	8
	 
	с неустановленным классом опасности     
	0
	0

	9
	ИТОГО образование и поступление, тонн
	 
	0,000
	0,000

	10
	Передача

отходов другим 

субъектам

хозяйствования

с целью

использования

и (или) обезвреживания

 
	1
	0,218
	0,218

	11
	
	1<3> 
	298шт
	300шт

	12
	
	1<4> 
	0
	0

	13
	
	2
	0
	0

	14
	
	3
	87,229
	150

	15
	
	4
	1159,875
	1500

	16
	
	Неопасные   
	96,541
	100,00

	17
	
	с неустановленным классом опасности     
	0
	0

	18
	ИТОГО передано отходов, тонн        
	 
	1343,863
	1750,218

	1
	2
	3
	4
	5

	19
	Обезвреживание отходов
	1
	0
	0

	20
	
	1<3> 
	0
	0

	21
	
	1<4> 
	0
	0

	22
	
	2
	0
	0

	23
	
	3
	0
	0

	24
	
	4
	0
	0

	25
	ИТОГО на обезвреживание       
	0
	0

	26
	Использование отходов
	1
	0
	0

	27
	
	2
	0
	0

	28
	
	3
	11,814
	15,00

	29
	
	4
	9,965
	10

	30
	
	Неопасные   
	0
	0

	31
	ИТОГО на использование        
	21,779
	25

	32
	Хранение  отходов
	1
	0
	0

	33
	
	1<3> 
	0
	0

	34
	
	1<4> 
	0
	0

	35
	
	2
	0
	0

	36
	
	3
	0
	0

	37
	
	4
	0
	0

	38
	
	Неопасные   
	0
	0

	39
	
	с неустановленным классом опасности     
	0
	0

	40
	ИТОГО на хранение, шт.            
	0
	 

	41
	 
	1
	0
	0

	42
	Захоронение отходов
	1<3> 
	0
	0

	43
	 
	1<4> 
	0
	0

	44
	 
	2
	0
	0

	1
	2
	3
	4
	5

	45
	 
	3
	113,96
	515,960

	46
	 
	4
	1,987
	2,90

	47
	 
	Неопасные   
	54,264
	76,71

	48
	 
	с неустановленным классом опасности     
	0
	0,0

	49
	ИТОГО на захоронение
	170,211
	595,574


	
	
	
	
	

	Обращение с отходами с неустановленным классом опасности

	
	
	
	
	

	 Таблица 18
	
	
	
	

	Наименование отхода
	Код отхода
	Фактическое количество отходов, запрашиваемое для хранения, тонн
	Объект хранения, его краткая характеристика
	Запрашиваемый срок действия допустимого объема хранения

	1
	2
	3
	4
	5

	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 


	Х. Предложение по количеству отходов производства, планируемых к хранению и (или) захоронению

	
	
	
	
	

	Таблица 19
	
	
	
	

	 
	Код отхода
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Наименование объекта хранения и (или) захоронения отходов
	Количество отходов, направляемое на хранение/захоронение, тонн

	Наименование отхода
	
	
	
	

	 
	
	
	
	2025г., 2026-2031гг

	1
	2
	3
	4
	5

	На хранение                                         

	 
	 
	 
	 
	 

	На захоронение

	Обувь кожаная рабочая, потерявшая потребительские свойства
	1471501
	4
	Полигон ТКО Могилевский район
	1,00

	Бумажные и картонные фильтры с вредными загрязнениями (преимущественно органическими)
	1871000
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,940

	Бумажные мешки из-под сырья (цемент)
	1871707
	4
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,30

	Зола и шлак топочных установок
	3130200
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	3,400

	Зола и шлак топочных установок
	3130200
	3
	Полигон ТКО Быховский район
	2,935

	Бой шифера
	3141204
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	5,200

	Абразивная пыль и порошок от шлифования черных металлов (с содержанием металла <50%)
	3144407
	4
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,10

	Пыль циклонов
	3510103
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	27,500

	1
	2
	3
	4
	5

	Металлоотходы прочие
	3510810
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	150,000

	Металлоотходы мусора от зачистки железнодорожных вагонов
	3512000
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	250,000

	Шлам металлошлифовальный
	3550200
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	1,000

	Шлам железосодержащий
	3551800
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	42,000

	Шламы гальванические, содержащие хром шестивалентный
	5110200
	3
	полигон пром.отходов "Вишневка"
	30,070

	Шлам от отстойника химчистки
	5522004
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	1,000

	Отходы ткани и мешков фильтровальных с вредными загрязнениями, преимущественно неорганическими
	5820200
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	1,000

	Изношенная спецодежда хлопчатобумажная и другая
	5820903
	4
	Полигон ТКО Могилевский район
	1,50

	Прочие отходы текстиля загрязненного, не вошедшие в группу 2
	5821900
	3
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,915

	Отходы, загрязненные кровью или биологическими жидкостями неинфицирующими, обеззараженные (обезвреженные)
	7710104
	4
	Полигон ТКО Могилевский район
	0,004

	Отходы производства, подобные отходам жизнедеятельности населения
	9120400
	неопасные
	Полигон ТКО Могилевский район
	69,060

	Отходы производства, подобные отходам жизнедеятельности населения
	9120400
	неопасные
	Полигон ТКО Быховский район
	7,650


XI. Предложения по плану мероприятий по охране окружающей среды
Таблица 20
	N

п/п
	Наименование мероприятия, источника финансирования
	Срок

выполнения
	Цель
	Ожидаемый эффект

(результат)

	Мероприятия по охране атмосферного воздуха              

	1. 
	Лабораторные  наблюдения  и мониторинг атмосферного воздуха в зоне воздействия предприятия (собственные средства)
	ежеквартально
	Совершенствование системы локального мониторинга и аналитических  наблюдений  всех видов воздействия на окружающую среду. 
	Для повышения эффективности природоохранных мероприятий

	2. 
	Локальный мониторинг на источниках выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, в соответствии с постановлением Министерства природных ресурсов и охраны окружающей среды Республики Беларусь от 01.02.2007 № 9  «Об утверждении инструкции о порядке проведения локального  мониторинга окружающей среды» (собственные средства)
	В сроки, установленные природоохранным законодательством 
	Совершенствование системы локального мониторинга и аналитических  наблюдений  всех видов воздействия на окружающую среду.
	Для повышения эффективности природоохранных мероприятий

	3. 
	Производственные лабораторные наблюдения за выбросами загрязняющих веществ в атмосферный воздух на организованных источниках выбросов (собственные средства)
	В сроки, установленные природоохранным законодательством
	Соблюдение требований ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	Совершенствование системы локального мониторинга и аналитических  наблюдений  всех видов воздействия на окружающую среду

	Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования  отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот       

	4. 
	Организация работ по инновационному использованию отходов производства (собственные средства)
	постоянно
	приоритетность использования отходов по отношению к их захоронению

	Снижение объема отходов, направляемых на захоронение

	5. 
	Выявление среди образующихся отходов вторичных материальных ресурсов и передача их другим организациям на использование (собственные средства)
	постоянно
	приоритетность использования отходов по отношению к их захоронению
	Снижение объема отходов, направляемых на захоронение


	Иные мероприятия по рациональному использованию природных ресурсов и охране окружающей среды                         

	6. 
	Озеленение территории предприятия
 (посадка деревьев и кустарников) (собственные средства)
	по мере

необходимости
	Соблюдение требований природоохранного и санитарно- эпидемиологического законодательства
	Улучшение экологической обстановки.


	7. 
	Проведение лабораторных  наблюдений (мониторинга) состояния земель (почв) в зоне воздействия предприятия (собственные средства)
	2027г.,2030г.

	Определение воздействия предприятия на земли (почвы) территории предприятия
	Снижение уровня загрязнения земель (почв) тяжелыми металлами в зоне размещения предприятия

	8. 
	Проведение фитоэкстракции почв в местах загрязнения их тяжелыми металлами (собственные средства)
	ежегодно
	Соблюдение требований природоохранного законодательства
	


XII. Предложения по отбору проб и проведению измерений  в области охраны окружающей среды

Таблица 21
	N

п/п
	Объект

отбора проб и проведения измерений
	Производственная

(промышленная)

площадка, цех,

участок
	Номер

источника,

пробной

площадки (точки

контроля)

на карте-

схеме
	Точка и (или)

место отбора

проб,

их

доступ-

ность
	Частота

мониторинга

(отбора проб и проведения измерений)
	Параметр или

загрязняющее вещество

	1. 
	стационарный источник выбросов


	Ремонтно-механический цех, кузнечный горн
	0075
	труба
	при эксплуатации
	Твёрдые частицы суммарно
(недифференц. по составу пыль)

	2. 
	
	
	
	
	
	Углерода  оксид

	3. 
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид

	4. 
	
	Участок товаров народного потребления, участок покрасочно-сборочный, покрасочная камера
	0114
	труба
	при эксплуатации
	Твёрдые частицы суммарно

(недифференц. по составу пыль)

	5. 
	
	Литейный цех, плавильный участок: печь индукционная ИЧТ- 2,5/1СЧ
	0134
	труба
	при эксплуатации
	Твёрдые частицы суммарно

(недифференц. по составу пыль)

	6. 
	
	
	
	
	
	Углерода оксид

	7. 
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид

	8. 
	
	Электроэнергетический цех, котельная: ВНУ-200 №1, №2, №3
	0135

(газ)
	труба
	при эксплуатации
	Углерода оксид

	9. 
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид

	10. 
	
	Литейный цех, 

ВНУ-300

(твердое топливо)
	0176


	труба
	при эксплуатации
	Углерода оксид

	11. 
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид

	12. 
	
	
	
	
	
	Твёрдые частицы суммарно

(недифференц. по составу пыль)

	13. 
	
	Теплогенератор косвенного

нагрева
	0196
	труба
	при эксплуатации
	Углерода оксид

	14. 
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид

	15. 
	
	
	
	
	
	Твёрдые частицы суммарно

(недифференц. по составу пыль)

	16. 
	стационарный источник выбросов
	Карусельная печь
	0243
	труба
	при эксплуатации
	Углерода оксид

	17. 
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид

	18. 
	
	Печи нормализации № 1 и № 2


	0244
	труба
	при эксплуатации
	Углерода оксид

	19. 
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид

	20. 
	
	Печи нормализации  № 3 и № 4
	0245
	труба
	при эксплуатации
	Углерода оксид

	21. 
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид

	22. 
	
	Печи нормализации № 5 и № 6
	0246
	труба
	при эксплуатации
	Углерода оксид

	
	
	
	
	
	
	Азота (IV) оксид


XIII. Вывод объекта из эксплуатации и восстановительные меры

Не предусматривается.
XIV. Система менеджмента окружающей среды
Таблица 22
	N п/п
	Показатель
	Описание

	1
	Наличие структуры управления окружающей средой и распределенные сферы ответственности за эффективность природоохранной деятельности         
	 Для обеспечения эколого-экономической устойчивости ОАО «ММЗ» в 2005 году была внедрена система экологического менеджмента. С 2017 года  функционирует в соответствии с требованиями стандарта СТБ ISO 14001-2017.
Распределение ответственности за эффективность функционирования СМОС на предприятии изложена в Руководстве системы менеджмента окружающей среды  ОАО «ММЗ» Р СМОС 01-2025

	2
	Определение, оценка значительного воздействия на окружающую среду и управление им                   
	     В каждом структурном подразделении ответственными по СМОС совместно с начальниками участков (мастерами) идентифицируются аспекты в области охраны окружающей среды подразделения. После идентификации всех аспектов в области охраны окружающей среды разрабатывается «Список аспектов в области охраны  окружающей среды структурного подразделения» согласно СТП СМОС 02. На основе таких списков формируется «Список важных аспектов в  области охраны окружающей среды предприятия». Важность аспектов устанавливается с целью разработки мероприятий, направленных на предотвращение или уменьшение вредного воздействия на окружающую среду.

	3
	Информация о соблюдении требований ранее выдаваемых природоохранных разрешений              
	Требования выполняются в полном объеме.

	4
	Принятие экологической политики и определение задач и целевых показателей                        
	     Политика в области охраны окружающей среды предприятия, ее цели и планы определяются на основании установленных важных аспектов в области охраны окружающей среды, связанных с деятельностью предприятия, продукцией, с учетом запланированных или новых видов деятельности.

Проект политики рассматривается на совещании, на котором принимается окончательная редакция политики. Окончательная редакция представляется на утверждение директору ОАО «ММЗ».

	5
	Наличие программы экологического усовершенствования для осуществления задач и  целевых показателей                                
	Порядок установления целей и планов в области охраны окружающей среды предприятия регламентирован СТП 03. Для достижения целей и планов разработаны мероприятия и включены в «План мероприятий по охране окружающей среды и рациональному использованию природных ресурсов на 2022 год» программно-целевого приказа № 7. Мероприятия формируются ежегодно в декабре и утверждаются приказом в начале нового года.

	6
	Меры оперативного контроля для предотвращения и  минимизации значительного воздействия на  окружающую среду                                   
	В случае поступления информации о факте превышения нормативов выбросов (сбросов) загрязняющих веществ в окружающую среду, установленных ЦЗЛ или лабораториями органов государственного надзора проводится оперативные производственные наблюдения в области охраны окружающей среды для оперативного выявления нарушителей и устранения нарушений согласно «Инструкции по осуществлению производственных наблюдений в области охраны окружающей среды, рационального использования природных ресурсов № И 94.612-2024 .

	7
	Готовность к чрезвычайным ситуациям и меры реагирования на них                                
	    Требования по обеспечению готовности к действиям по локализации и ликвидации последствий аварий, обучение персонала действиям в условиях аварии или инцидента, а также предотвращения воздействия на окружающую среду изложены в СТП СУОТ 02

	8
	Информационное взаимодействие: внутреннее, внутри  структуры управления, и внешнее, в том числе с  общественностью                                    
	На предприятии установлена и поддерживается в рабочем состоянии процедура внутренней связи по вопросам природоохранной деятельности между различными уровнями и подразделениями, которая осуществляется через ООТОСиПБ и ответственных по СМОС в структурных подразделениях. 

Также установлена процедура получения надлежащих сообщений от внешних заинтересованных сторон, их документального оформления и ответа на них.

Инструментами информационного влияния на сотрудников предприятия являются:

- совещания «День охраны труда и окружающей среды»;

- экологические стенды;

- встречи руководства с коллективами структурных подразделений;

- культурно-массовые мероприятия и др.

	9
	Управление документацией и учетными документами в области охраны окружающей среды: кем и как  создаются, ведутся и хранятся обязательные учетные документы и другая документация системы управления окружающей средой                                  
	    Процедуры управления документацией СМОС установлены в Руководстве СМОС Р СМОС 01-2025

	10
	Подготовка персонала: надлежащие процедуры  подготовки всего соответствующего персонала, включая персонал лабораторий, осуществляющих отбор проб и измерения (испытания) в области охраны  окружающей среды                                   
	Потребность в обучении персонала и процедуры по экологическому обучению и повышению квалификации кадров регламентированы Руководством СМОС Р СМОС 01-2025 и должностными инструкциями руководителей и специалистов.

Обучение рабочих проводится специалистами предприятия, аттестованными на знание СМОС. Подготовка проводится по курсовой и индивидуальной формам обучения. 

Специальное обучение в соответствующих организациях, подведомственных Проматомнадзору, проходят руководители и специалисты, обеспечивающие безопасность работ в газовом хозяйстве.

Директор, его заместители, главный инженер и другие руководители постоянно повышают свой профессиональный уровень, посещая конференции, семинары, выставки, предприятия родственного профиля, в том числе  в странах СНГ. 

   Профессиональное обучение работников носит непрерывный характер и проводится в течение всей трудовой деятельности в целях последовательного расширения и углубления профессиональных знаний, а также знаний в области СМОС и  охраны окружающей среды.

	11
	Мониторинг и измерение показателей деятельности: ключевые экологические показатели деятельности и порядок мониторинга и обзора прогресса на  непрерывной основе                                 
	   Целью мониторинга окружающей среды на ОАО «ММЗ» является изучение, оценка влияния и прогноз изменения контролируемых параметров выбросов и сбросов от источников загрязнения, расположенных на территории предприятия, оценка их влияния на прилегающую территорию в районе санитарно-защитной зоны.

   Объектами наблюдений локального мониторинга на ОАО «ММЗ» являются:

-выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух;

- территория (земли) предприятия.

   Локальный мониторинг, объектом наблюдения которого являются выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух, проводится на 4 стационарных источниках выбросов (вагранка, линия рассева литой дроби, линия рассева колотой дроби, дробилка) с периодичностью установленной природоохранным законодательством и в случае эксплуатации соответствующего обрудования. Контролируемыми загрязняющими веществами являются диоксид азота, оксид углерода, серы диоксид и твердые частицы.
   Локальный мониторинг земель (почв) ОАО «ММЗ» организован с периодичностью один раз в три года.
   Объектами наблюдений также являются источники выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух в соответствии с требованиями ЭкоНиП 17.01.06-001-2017., в том числе оснащенные газоочистными установками.

   Ежемесячно осуществляются наблюдения за качеством атмосферного воздуха в зоне расположения предприятия.

   Ведется лабораторный контроль сброса загрязняющих веществ в сточных водах (ливневых и хоз.бытовых) в сети дождевой и централизованной канализаций. Осуществляются лабораторные наблюдения за эффективностью работы очистных сооружений.

	12
	Меры по устранению нарушений: порядок анализа  несоответствия системы управления окружающей  средой (в том числе несоблюдения требований  нормативных правовых актов) и принятия мер по предотвращению их повтора                          
	   Процедуры, обеспечивающие проведение корректирующих и предупреждающих действий регламентированы Руководством СМОС Р СМОС 01-2025, СТП СМОС 05.

   Эффективность корректирующих и предупреждающих действий анализируется ежегодно руководством организации в соответствии с СТП 06. Результаты анализа со стороны руководства отражаются в отчете о функционировании СМОС  и используются при разработке предложений в план мероприятий по охране окружающей среды

	13
	Информация о проводимом аудите или самоконтроле: регулярный самоконтроль, независимый аудит с целью проверки того, что все виды деятельности  осуществляются в соответствии с требованиями   законодательства                                   
	   Одним из требований стандарта СТБ ISO 14001-2017 является выполнение требований действующего законодательства в области охраны окружающей среды, применяющихся к аспектам предприятия.

Для оценки эффективности функционирования СМОС, предупреждения потенциальных и устранения выявленных несоответствий, улучшения действующей СМОС на ОАО «ММЗ» разработана и поддерживается в рабочем состоянии процедура внутренних  аудитов согласно СТП СМОС 05. 

  Ежегодно экспертами учреждения  республиканского научно-исследовательского  унитарного  предприятия «Бел НИЦ «Экология»  проводится инспекционный контроль СМОС на соответствие требованиям природоохранного законодательства и СТБ ISO 14001-2017.

	14
	Обзор управления и отчетность в области охраны  окружающей среды: процедура проведения обзора высшим руководством (ежегодного или связанного с циклом аудита), представление отчетности,  требуемое разрешением, и представление отчетности  о достижении внутренних задач и целевых  показателей                                        
	   Анализ эффективности функционирования СМОС со стороны руководства проводится один раз в год. Информация предоставляется в виде годового отчета.

Порядок представление отчетности  о достижении целей  и планов  изложен в СТП СМОС 03.                                    


Настоящим       открытое акционерное общество «Могилевский металлургический завод»   
подтверждает, что:

информация, представленная в настоящем заявлении, является  достоверной, полной и точной;
не возражает против размещения общественного уведомления и заявления на официальном сайте в глобальной компьютерной сети Интернет Могилевского областного комитетов природных ресурсов и охраны окружающей среды.
Директор




О.П.Прокопов
______09. 2025   
